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e împlinesc 15 ani, la 23 August 1959, de cînd 
Rominia a fost eliberată de sub jugul fascist, în urma 
doboririi dictaturii militare-fasciste de către insurecția 
armată victorioasă, organizată și condusă de Partidul 
Comunist Romin, în condiţiile loviturilor zdrobitoare 
date armatelor hitleriste de către glorioasa armată sovie- 


. tică eliberatoare. În această perioadă scurtă, dar deosebit 


de bogată în realizări, poporul romin, luîndu-și soarta 
în propriile sale miini, a întăptuit transformări revolutio- 
nare profunde care au creat condiţiile unui avint nemai- 
cunoscut dezvoltării forţelor de producţie și bunăstării 
oamenilor muncii. Poporul nostru liber, îndrumat cu 
înţelepciune de partidul marxist-leninist al clasei munci- 
toare, a obţinut în acest răstimp atîtea realizări de seamă 
cît n-au putut face burghezia si mosierimea în decenii 
de-a rîndul. Dintr-o ţară “agrară înapoiată, Rominia a 
devenit, ca urmare a aplicării politicii leniniste a indus- 
trializării, o ţară cu o industrie puternică și o agricultură 


în plină dezvoltare. Faţă de 1938 s-a produs în 1958 
de 8,74 de ori mai multă energie electrică și termică, 
de 16,73 de ori mai mult gaz metan, de 5,54 -de ori 
mai multă fontă și de 3,28 de ori mai mult oţel. La 
plenara C.C. al P.M.R. din iulie 1959, tov. Gh. Gheor- 
ghiu-Dej a arătat că: „Progresele industriei noastre so- 
cialiste în ultimii ani se reflectă în faptul că producţia 
industrială pe un singur trimestru al anului 1959 este 
mai mare decît producţia obţinută în întreg anul 1938“. În 
mod deosebit au fost dezvoltate ramurile industriei gre- 
le. Industria siderurgică, care asigură metalul, materia 
primă necesară dezvoltării construcţiilor de mașini, a 
cunoscut un mare avint. Noi uzine, instalaţii și agregate 
au fost date în acești ani în funcţiune, dînd patriei noastre 
cantităţi sporite de fontă, oţel și laminate. Exemple ca 
Uzina cocsochimica de la Hunedoara, uriașul Laminor 
de ţevi de la Roman, moderna instalaţie de laminat 
tablă subțire de la Uzinele „Nicolae Cristea“- Galaţi, 


furnalele automate și oţelăria de mare capacitate de 
la Hunedoara sînt grăitoare în această direcţie. În 1958, 
industria constructoare de mașini a dat o producție de 
8,6 ori mai mare decît în 1948. 

Tinära noastră industrie constructoare de mașini pro- 
duce utilaj petrolifer și minier de înaltă tehnicitate, 
mașini-unelte, utilaj electrotehnic, tractoare, autocami- 
oane. Producţia acestor ramuri noi acoperă o mare parte 
din necesităţile interne și este cerută în cantităţi din 
ce în ce mai mari și pentru export. Industria chimică, 
pentru dezvoltarea căreia R.P.R. dispune de nesecate 
surse de materii prime dintre cele mai variate, va deveni 
în curînd una dintre cele mai puternice ramuri ale indus- 
triei noastre și va produce în special fire, fibre, mase 
plastice, îngrășăminte minerale și antidăunători pentru 
agricultură. Ca urmare a înzestrării industriei cu tehnica 
cea mai nouă și a creșterii calificării muncitorilor, pro- 
ductivitatea muncii în industrie era în 1958 cu 86% 
mai mare decît în 1950. 

Procesul de transformare socialistă a agriculturii se 
desfăşoară în ritm susținut. In luna iulie a acestui an, 
67% dia suprafața arabilă a țării a devenit sector socia- 
list. Creşte an de an baza tehnică-materială a agricultu- 
rii. Numai în acest an staţiunile de mașini și tractoare 
și gospodăriile agricole de stat vor primi 9.150 de trac- 
toare (de 15 CP), 4.200 de combine, 6.200 de semănători. 

Ca urmare a marilor realizări obţinute, economia 
noastră naţională constituie astăzi baza creșterii neîntre- 
rupte a nivelului de trai al oamenilor muncii. 

„A această perioadă scurtă, o înflorire deosebită a 
cunoscut cultura naţională în formă gi socialistă in 
conţinut sub toate formele sale. Nicicind în trecutul 


țării noastre literatura, muzica, teatrul, artele plastice, 
știința nu au cunoscut o atît de mare dezvoltare ca în 
anii regimului nostru democrat-popular. Acordind toată 
consideraţia creaţiei culturale progresiste din trecutul 
poporului nostru și sprijinind valorificarea și transfor- 
marea — pentru prima dată în istorie — a marilor creaţii 
în bunuri ale întregului popor, regimul nostru democrat- 
popular a considerat ca una din sarcinile sale de bază 
dezvoltarea culturii și științei. Deosebit de sugestivă 
pentru dezvoltarea culturii în genere și a științei în 
special este avintul învățămîntului de toate gradele. 
Lichidarea analfabetismului, dezvoltarea învăţămîntului 
elementar şi mediu de cultură generală, reorganizarea 
învățămîntului superior și așezarea întregului sistem de 
învățămînt pe temelia marxist-leninistă, — iată în mare 
realizările din ultimii ani. Dacă în 1938—1939 nu existau 
decît 16 institute de învățămînt superior, cu 41 de facul- 
tăți, in care studiau 26.000 de studenţi, în 1958—1959 
funcţionează 35 institute de învățămînt superior, cu 98 
de facultăţi și peste 80.000 de studenţi, dintre care 30.000 
lucrînd în producţie. 

Paralel cu dezvoltarea economiei naţionale și a culturii 
în general, în acești 15 ani a cunoscut o înflorire puter- 
nică știința. Știința a devenit o preocupare de par- 
tid si de stat. Statul nostru democrat-popular a creat 
o puternică bază materială pentru toate ramurile știin- 
tei moderne. Oamenii de știință aduc zi de zi o contri- 
butie tot mai importantă cercetării și scoaterii la iveală 
a bogățiilor ţării noastre, generalizării progresului tehnic, 
creșterii producției și productivităţii muncii. Îndrumată 
de partid, munca de cercetare științifică a fost pusă în 
slujba dezvoltării economiei naţionale. În cele 70 de 
institute științifice ale Academiei Republicii Populare 
Romine și ale ministerelor își desfășoară activitatea 
științifică un număr de peste 6.000 de cercetători, care 
aduc un aport preţios la rezolvarea multiplelor probleme 
puse de practică. 

Sînt astăzi cunoscute peste hotare numele unor mate- 
maticieni de seamă, ca academicienii S.Stoilov, Gr. Moi- 
sil, M.Niculescu, Gh.Vrinceanu și alţii, și realizările 
noi ale școlii matematice rominesti, mai ales în domenii 
ca analiza funcţională, teoria functiunilor, geometria, 
ca și pretioasele studii privind aplicarea matematicilor 
în hidro si aerodinamică, în telemecanică si automatică. 
Un colectiv de cercetători se ocupă, sub conducerea 
acad.Moisil, de problemele teoretice ale mașinilor de 
calcul. Lucrările acad. Moisil cu privire la algebra logicii 
aplicată la scheme cu contacte și relee sînt cunoscute în 
multe ţări din lume. : 

Fizicienii romini, printre care academicienii E. Bădă- 
rău, H.Hulubei, S. Titeica si alţii, au abordat cu succes 
unele probleme ale fizicii moderne. Cu ajutorul Uniunii 
Sovietice a fost construit și a intrat în funcţiune, încă 
din 1957, primul centru romînesc de cercetări nucleare, 
care dispune de un reactor atomic de 2.000 kW și un 
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În laboratorul de acustică ol Institutului de fizică ol Academiei 

R.P.R. din capitală, ing. Mircea Grumăzescv, cercetător principol, 

studiază cimpul sonor în vederea îmbunătățirii acusticii sălilor de 
spectacole 


ciclotron de 12,5 megaelectron-volţi. In cadrul aces- 
tui centru sînt produși izotopi radioactivi şi se stu- 
diază utilizarea energiei atomice în diverse domenii ale 
producţiei și ocrotirii sănătăţii. Tot așa de importantă 
este on. fizicienilor la construcția aparatelor ne- 
cesare studiului multilateral al nucleului atomic. Ast- 
fel, la I. F. A. s-au construit spectrografe de neutroni, ana- 
lizatoare multicanale, aparate elettronice de măsură, 
utilaje pentru aplicarea în industrie a metodelor înain- 
tate bazate pe folosirea pașnică a energiei nucleare. 
Încă din 1958 a fost realizată prima maşină electro- 
nică romînească de calcul. 

Un domeniu al cercetărilor științifice care, de ase- 
menea, a cunoscut și cunoaște o puternică dezvoltare 
în tara noastră este chimia. Activitatea deosebit de 
bogată desfășurată în acești ultimi ani a avut ca obiec- 
tiv valorificarea gi folosirea raţională a bogățiilor 
naturale ale țării noastre, printre care petrolul, 
gazul metan, sarea și cărbunii ocupă primul loc. Dezvol- 
tarea în ritm rapid a industriei chimice în ţara noastră 
a fost sprijinită de numeroasele cercetări științifice efec- 
tuate de zeci și zeci de colective de cercetători, de oameni 
de știință, ca academicienii C.D. Ne- 
nitescu, Ilie Murgulescu, Raluca Ri- 
pan, I.Tănăsescu şi alții. Se desfa- 
soara preţiuase cercetări in domeniul 
petrochimiei, al maselor plastice, al 
materiilor colorante. Pentru dezvol- 
tarea cercetărilor în acest domeniu, 
au fost înființate Institutele de cerce- 
tări „Petrochim“ și „Chimigaz“. Prin- 
tre numeroasele cercetări din dome- 
niul petrochimiei putem aminti reali- 
zările unui colectiv de cercetători ai 
Academiei R.P.R. și ai Institutului 
de cercetări chimice (ICECHIM), care 
au pus la punct procedeul de polimeri- 
zare a etilenei la o presiune joasă folo- 
sind un catalizator nou, amil-sodiul. 
Un alt colectiv de cercetători de la 
ICECHIM a pus la punct polimerizarea 
etilenei la presiune medie. Rezultatele 
obținute de aceste colective sînt la ni- 
velul tehnicii mondiale și ele se in- 
troduc pe scară industrială. 

În afara cercetărilor ce se fac în 


diferitele institute de cercetări le- 
ate de dezvoltarea industriei de me- 
icamente, a industriei îngrășămin- 
telor minerale pentru agricultură, 
merită atenţie activitatea științifică 
depusă pentru valorificarea imenselor 
cantităţi de stuf din Delta Dunării. 
Pentru elucidarea problemelor şti- 
intifice legate de obţinerea celu- 
lozei din stuf și-au adus contribuţia 
Institutul de cercetări și proiectări 
pentru industria hirtiei, celulozei si 
stufului, colectivul catedrei de celu- 
loză, hirtie si fibre artificiale de la 
Institutul politehnic din Iași, Insti- 
tutul de chimie „P. Poni“ din lași și 


77 i Institutul de cercetări textile din Bu- 
aja curești. Dezvoltarea industriei pro- 
SU, ducătoare de energie electrică și a 

An industriei metalurgice în general a ri- 
A) dicat serioase probleme privind tehni- 
A ca, Oamenii de știință au dat și 


dau un sprijin preţios pentru elabo- 
rarea unor soluții superioare privind 
valorificarea complexă a resurselor 
energetice în scopul electrificării ţării 
și gospodărirea raţională a tuturor re- 
surselor energetice, precum și în vederea reducerii consu- 
mului specific de combustibil și de energie în industrie, 
Cercetători de seamă studiază folosirea cît mai raţională, 
complexă a bogatei haze de materii prime a țării, va- 
lorificarea minereurilor sărace și a metălelor rare, ca 
și folosirea metodelor industriale în construcţiile rutie- 
re si de locuinţe. Sint, de asemenea, cunoscute cerce- 
tările efectuate sub conducerea academicianului E. Ca- 
rafoli, în domeniul aerodinamicii și aeromecanicii, ca 
şi studiile numerosilor cercetători în domeniul teleco- 
municaţiilor, al tehnicii metalurgice, al sudurii, al 
rezistenţei materialelor și altele. Plenara C.C. al P.M.R. 
din noiembrie 1958 a pus în fata savanților numeroase 
robleme spre a fi cercetate în scopul ridicării nive- 
ului tehnic al utilajelor și al agregatelor din siderur- 
gie și metalurgia prelucrătoare, pentru realizarea unor 
indici ridicaţi de utilizare la furnale, cuptoare, laminoare, 
la nivelul tehnicii moderne. 

Un domeniu de activitate științifică deosebit de larg 
îl constituie cercetările privind agricultura. Transfor- 
marea socialistă a a 5 în ţara noastră creează 
osibilităţi tot mai largi aplicării agrotehnicii stiinti- 
ice, pentru mărirea producţiei la hectar și reducerea 
cheltuielilor de producţie. Statul nostru a întemeiat 


Macheta barajului Negovanul al Uzinei hidroelectrice de lo Valea Sadu- 
lui. Tehnicianul Emil Rus de la Institutul de studii si cercetări hidroteh- 
nice efectuind studii asupra evacuării debitelor mari ,peste baraj 


un număr însemnat de institute de cercetări si de centre 
experimentale îndrumate de Academia R.P.R. Colective 
puternice de cercetători pun la punct zonarea producției 
agricole pe întregul cuprins al teritoriului ţării. Savanti 
ca Traian Săvulescu, Gheorghe Ionescu-Sisesti, Gh. Ob- 
rejan și alţii îndrumează cercetările pentru obținerea 
unor noi varietăți de plante, mai rezistente la con- 
ditiile de climă ale ţării noastre, cercetările privind 
stabilizarea și generalizarea celor mai corespunzătoare 
metode agrotehnice, ca și pentru stabilirea măsurilor 
paniro oprirea eroziunilor și refacerea solurilor erodate. 

n ultimii ani, o atenţie deosebită se acordă cercetă- 
rilor și experimentărilor pentru generalizarea cultivării 
porumbului hibrid, de mare productivitate. In acest 
scop a fost înființat un institut special — Institutul pen- 
tru cultura porumbului. În anii puterii populare s-au 
dezvoltat cercetările în domeniul zootehniei, avînd ca 
scop creșterea producţiei de lapte pe cap de vacă fu- 
rajată, geti spali saree raselor de ovine producătoare 
de lind fină, ca și îmbunătăţirea furajării animalelor. 
Un institut special creat se ocupă, de aseme- 
nea, cu cercetarea problemelor privind meca- 
nizarea agriculturii, stabilirea caracteristicilor 
utilajului necesar diverselor culturi în tara 
noastră și trecerea de la mașini tractate la ma- 
sini suspendate, iar un alt institut are ca scop 
al activităţii sale cercetările în domeniul viti- 
culturii și pomiculturii, ramuri de mare perspec- 
tivă ale agriculturii noastre. 

Merită, de asemenea, să fie evidenţiată acti- 
vitatea depusă de geografi și geologi 99117855 des- 
coperirea și punerea in valoare a bogățiilor sub- 
solului țării noastre și mai ales a uraniului si 
petrolului. 

Succese remarcabile a obţinut știința romîneas- 
că în ultimii ani în domeniul medicinei. Con- 
tinuînd tradiţiile unei școli care a cunoscut în 
trecut savanți cu renume mondial, ca Victor 
Babes, I. Cantacuzino, Gh. Marinescu și alții, 
tiinta medicală romineasc este astăzi ridicată 
ia un nivel tot mai înalt prin contribuţia a nu- 
merosi savanti. Sint astăzi cunoscute și apre- 
ciate în lumea întreagă cercetările și lucrările 
valoroase în domeniul biologiei vîrstelor. și bă- 
trinetii ale academicianului C.I. Parhon, unul din 
fondatorii endocrinologiei moderne, ca și ale aca- 
demicianului Gr. Benetato în domeniul fiziologi- 
ei și fiziopatologiei, cele în domeniul endocrinolo- 
giei ale academicianului St. Milcu și altele. De mare 
importanță a fost contribuţia savanților la com- 
baterea unor boli sociale ori endemice și la or- 
ganizarea unei reţele medicale profilactice moderne. 
Lucrările academicianului M. Ciucă, de exemplu, 
au adus o contribuţie de seamă la lichidarea aproape în 
întregime a malariei, care înainte vreme bintuia regiuni 
întregi. Academicienii M. Hortolomei și T. Burghelea, 
ca si alti medici savanti, au adus insemnate contributii 
la Jotva itira chirurgiei cardiace și pulmonare, ca și la 
studierea transplantării organelor conservate prin îrig. 

Un puternic avînt au cunoscut, de asemenea, şi științele 
sociale în legătură cu studierea problemelor privind trans- 
formările economice, sociale și culturale înfăptuite ca 
urmare a aplicării politicii de construire a socialismului. 
Au fost elaborate numeroase studii și lucrări economice. 
juridice, filozofice și istorice, ca și în privinţa lingvisticii, 
teoriei literaturii și artelor. Pentru prima dată a fost 
elaborat un dicționar complet al limbii romine. 

Partidul Muncitoresc Romin si guvernul R.P.R. acor- 
dă o mare atenție stimulării cercetărilor științifice. Una 
din metodele de stimulare o constituie acordarea premi- 
ilor de stat pentru cele mai valoroase lucrări științifice. 


Numeroși sînt oamenii de știintă care, pentru lucrările 
lor, au primit premiul de stat. Printre aceștia putem să 
amintim pe prof. dr. Valer Novac — membru corespon- 
dent al Academiei R.P.R.— premiat pentru lucrarea 
„Introducerea în electrodinamică“, acad. Constantin 
lonescu Mihăieşti pentru lucrarea „Patogenia tuberculozei 
si poliomielitei , acad. Kreindler pentru lucrarea „Epilep- 
sia"și alții. Au fost acordate premii de stat unor colective 
de cercetători care au realizat lucrări de valoare, ca 
mașina de alezat tip MAF-6, realizarea agregatului si 
elaborarea procedeului tehnologic de turnare centrifu- 
gală a cuzinetilor din bronz cu plumb etc. 

Dezvoltarea științei rominesti și orientarea hotărită 
a cercetărilor spre cerințele vieţii practice, și îndeosebi 
spre rezolvarea problemelor producţiei, ca şi importantele 
realizări obținute constituie dovada profundului atașa- 
ment al savanților romini fata de politica construirii 
socialismului, față de Partidul Muncitoresc Romîn. Ea 
este totodată rezultatul sprijinului și colaborării cu 
oamenii de știință sovietici si din celelalte țări socialiste. 


Cercetătorul Dan Negreanu de la Institutul de cercetări electrotehnice 
din capitală lucrind la un defectoscop ultrasonic, aparat pentru de- 
tectarea defectelor în materiale cu ajutorul ultrasunetelor 


Caracterul larg popular de care se bucură știința în ţara 
noastră este oglindit și de numărul tot mai mare de 
muncitori și tehnicieni care, la locul lor de producţie, 
studiază problemele tehnicii și elaborează prețioase 
măsuri pentru mai buna folosire a utilajului și materiei 
prime, ca și mai buna organizare a muncii. La re- 
centa plenară a C.C. al P.M.R., tov. Gh. Gheorghiu-Dej 
arată că numai în anii 1955—1959 s-au aplicat în pro- 
ductie cca. 100.000 inovaţii, care au adus economii de 
peste 200.000.000 lei anual. Un număr impresionant de 
muncitori înaintați, completîndu-şi studiile superioare în 
instituţiile politehnice, sînt astăzi elemente de nădejde 
în tot mai strînsa împletire a științei cu producţia si 
viata socială, În cabinetele tehnice ale uzinelor, în 
cadrul cercurilor A. S. I. T., în institutele de cercetări ale 
Academiei R.P.R. ori ale ministerelor, în institutele 
de învățămînt superior din ţara noastră, pulsează o 
activitate științifică tot mai vie; ea aduce un aport 
din ce în ce mai mare înaintării glorioase a ţării noastre 
pe drumul socialismului. 


perspectivele ei în țara 


Prof. dr. VOINEA MARINESCU 
ministrul Sănătăţii şi Prevederilor Sociale 


hirurgia inimii, una din ramurile cele mai noi ale 
științei și artei chirurgicale, s-a conturat ca disciplină 
precisă de abia în ultimii [5 ani. 

Tentativele izolate și concepţiile teoretice anterioare acestei 
perioade de timp reprezintă încercări îndrăznețe, dar spora- 
dice si nesistematice, care au avut singurul merit de a fi dart- 
mat dogma chirurgilor de acum cîteva zeci de ani, care susti- 
neau că acest organ vital — inima — nu va putea fi niciodată 
abordat cu bisturiul. 

Această dezvoltare tardivă a chirurgiei cardiace, în com- 
paratie cu alte ramuri ale medicinei se datorește și faptului că 
structura acestui organ este una dintre cele mai delicate și 
cele mai importante ale organismului uman. 

Inima lucrează fără încetare toată viata, pompind aproxi- 
mativ 4—5 litri de sînge pe minut: 6.000 litri în 24 ore, iar în 
decursul unei vieți de aproximativ 60 de ani 120.000 tone. 
Lucrul mecanic depus de inimă în decursul a 60 de ani de 
viata poate fi comparat cu lucrul mecanic efectuat de o loco- 
motivă ce urcă 100 de vagoane de marfă, încărcate, dela 
nivelul mării pînă în vîrful celui mai înalt munte din Europa, 

Mușchiul cardiac are posibilitatea ca, sub influenţa stimulilor 
nervoși, să-și regleze automatismul propriu și să-și adapteze 
munca în fiecare moment nevoilor mai mici sau mai mari 
ale organismului. 

Orice afecțiune congenitală (din naștere) sau dobindita 
(căpătată în timpul vieţii) a inimii, care-i modifică într-un fel 
sau într-altul funcțiunea normală, produce perturbații impor- 
tante în funcţiile întregului organism. 

Multă vreme majoritatea bolilor cardiace, care depășeau 


noastră 


ia 


posibilitățile unui tratament medical, au fost situate în cate- 
goria bolilor așa-zise incurabile. 

Rind pe rînd însă, cercetările experimentale și clinice, ca 
și posibilitățile noi pe care le oferă tehnica modernă, au făcut 
ca aproape toate bolile de inimă să poată beneficia de un tra- 
tament fie medical, fie chirurgical. 

Primele intervenţii pe inimă s-au efectuat pentru așa-nu- 
mitele leziuni extracardiace, fără atingerea propriu-zisă a 
inimii; operaţii pe învelișul extern al inimii (pericard) sau 
pe vasele din afara inimii (persistenta canalului arterial, 
stenoza istmului aortic). 

Mai tîrziu, s-au imaginat și s-au practicat intervenţii chirur- 
gicale extracardiace cu scopul de a ameliora unele leziuni intra- 
cardiace, care nu puteau fi încă atacate direct (anastomoze 
între marile vase de sînge, cu scopul de a ușura munca inimii). 

Încetul cu încetul însă s-a început practicarea intervențiilor 
în interiorul inimii fără controlul vederii — așa-zisa chirurgie 
pe cordul închis — degetul operatorului sau instrumentul 
introdus în inimă efectuînd operația după principiul de mult 
cunoscut: ochiul chirurgului trebuie să fie în vîrful degetelor. 

Aceste tehnici foarte ingenioase, cu toate că au fost execu- 
tate cu multă abilitate și talent, 
reprezentînd uneori adevărate acro- 
batii chirurgicale, nu au rezolvat pro- 
blemele mai dificile ale tratamentu- 
lui bolilor congenitale de inimă. 

Există, de exemplu, boli foarte 
72 complexe care asociazi mai multe 
/ ‘ defecte ale inimii și în care opera- 
tiile cu cordul închis nu dau rezul- 
tate satisfăcătoare și de durată în 
toate cazurile. Singura soluție este 
deschiderea inimii și realizarea ope- 
ratiei în condiții chirurgicale adevă- 
rate cu expunere clară, disectie și re. 
pararea sub controlul vederii. 

Datorită dotării tehnice, cît și a 
unei echipe operatorii antrenate în 
acest gen de chirurgie, putem corec- 
ta astăzi la noi în ţară aproape toate 
afecțiunile cordului care se pretează 
la un asemenea tratament. 

Astfel, în Clinica chirurgicală „Colțea“ se operează astăzi 
boli congenitale complexe: tetralogia Fallot, trilogia Fallot, 
defectul septal arterial simplu, stenoza (îngustarea orificiului) 
arterei pulmonare și altele. í 

„Acest lucru’ însă presupune oprirea circulației pentru un 
anumit timp, lucru care în condițiile organismului uman nu 
este posibil mai mult de 3 minute fără a aduce perturbații 
importante sau chiar moartea. 

Cercetătorii de laborator si chirurgii au găsit o soluționare 
practică a acestei probleme. t 

Încă mai de mult se știa că răcirea unui organism micso- 
rează nevoile sale de oxigen. 

Dacă se coboară temperatura corpului pînă la 28—30 de 
grade, circulația sîngelui poate fi întreruptă 5—6 minute, 
fără ca organele cele mai sensibile la lipsa de oxigen (creierul 
și inima) să sufere. 

În practică, lucrul se realizează în felul următor: 

Bolnavul care va fi supus unei asemenea operaţii este mai 
întîi anesteziat (adormit), pentru ca organismul său să nu 
reacționeze la agresiunea produsă de frig. După aceea este 
răcit fie scufundindu-| într-o baie de gheaţă, fie infasurindu-| 
într-o saltea de cauciuc în interiorul căreia circulă apă răcită. 

În tot timpul cît temperatura corpului este coborita fata 
de normal, se controlează cu exactitate, cu ajutorul unei 
aparaturi speciale, în cea mai mare parte electronică, toate 
constantele organismului: temperatura corpului, funcția ini- 
mii, cantitatea de oxigen din sînge, cantitatea de bioxid de 
carbon din circuitul respirator, pH-ul singelui. 

în jurul temperaturii de 31—32 grade respiraţia spontană 


a bolnavului se oprește și atunci este preluată de un aparat 
automat de respirație artificială. 

Cînd temperatura corpului a coborit la 30 de grade, se 
poate începe operaţia propriu-zisă. 

După deschiderea toracelui se așază pe vasele mari care 
intră și ies din inimă cite un lat, care prin strîngere vor opri 
circulația la momentul dorit și apoi se poate deschide inima. 

Se repară defectul din interior sub controlul direct al vederii 
apoi se umplu cavitățile inimii cu ser fiziologic, pentru a goni 
aerul din ea și se suturează inima la loc. 

Laturile care menţin circulația oprită sînt slăbite și sîngele 
își reia drumul său normal, 

Toate aceste manevre nu durează mai mult de 5—6 minute, 

În cazul cînd leziunea găsită în inimă necesită un timp mai 
lung de 5—6 minute pentru a fi reparată, se poate întrerupe 
operaţia în interiorul inimii, pentru circa 15 minute, se închide 
provizoriu inima, se restabilește temporar circulația sîngelui 
si apoi sub protecţia unui nou stop circulator se redeschide 
cordul pentru a continua operaţia timp de încă 5—6 minute. 

După terminarea operaţiei se închide toracele si se încăl- 
zepte treptat bolnavul, care apoi va trece din sala de ope- 
ratie în sala de reanimare, unde va primi îngrijiri speciale 
din partea unui personal calificat ce are la dispoziție apara- 
tură modernă de reanimare. 

Cu toată agresiunea pe care o produce frigul, ca și schimbă- 
rile brusce de hemodinamică, (circulaţia sîngelui), bolnavii 
evoluează bine, iar perioada post-operatorie după o asemenea 
intervenție nu se prelungește fata de cea a intervențiilor 
de chirurgie curentă. 

Este simplu de înțeles că acest gen de chirurgie, căruia i se 
impune o limită de timp de numai cîteva minute, pentru a 
face manevre preliminare complexe și pentru a repara defecte 
complicate în interiorul unuia din organele cele mai fragile 
și mai importante, cere chirurgului cunoștințe de anatomie 
normală și patologică, de clinică, fiziologie, fiziopatologie și 
farmacodinamie dublate în mod fericit și armonios de preci- 
ziune si indeminare, de viteză și eleganţă, de forță si blindete 
în gesturi, de exactitate și siguranță în gîndire și în mișcare, 
de spirit de observaţie și stapinire de sine. 


* 


u metoda descrisă însă nu se pot rezolva decît boli 
cardiace care nu necesită o operaţie mai lungă de 5—6 
minute. 

Bolile congenitale ale inimii prezintă însă multiple variante 
anatomo-patologice, care nu se pot rezolva chirurgical într-un 
timp așa de scurt. 

Intervenţiile chirurgicale privind tratarea radicală pentru 

majoritatea defectelor congenitale ale inimii 
presupun un timp de execuţie de 20— 60 de 
minute și chiar mai mult și implicit o durată mai 
mare de oprire a circulaţiei. 
„Acest lucru nu este posibil decit prin asigu- 
rarea unei circulații eficiente si a unei bune 
oxigenări a sîngelui cu ajutorul unui mecanism 
artificial care să înlocuiască funcțiunea inimii 
si a plaminilor. A 

Datorită acestui fapt s-a născut necesitatea 
imaginării și construirii mașinilor inimă-plă- 
min artificial sau aparatelor de circulație ex- 
tracorporeală, ca singură soluție ce poate oferi 
chirurgului posibilitatea de a deschide inima 
pe o durată de timp de 20—60 de minute si 
de a lucra nestingherit în interiorul ei. 

Pentru a înțelege modul de funcţionare al 
acestui organ artificial, vom descrie în cîteva 
cuvinte aparatul si părţile lui componente. 


Acest copil a fost fotografiat lo 10 zile după o ope- 

tatie pe inimă efectuată la Spitalul „Colţea”, pentru 

o molformotie gravă. În dreapta: schema introdu- 
cerii canulelor pentru circulația extracorporeală 


„Cheltuielile social-culturale ale sta- 
tului au crescut de la 6,8 miliarde lei 
în 1955 la 11,3 miliarde lei în 1958, 
din care pentru ocrotirea sănătăţii şi 


prevederi sociale peste 3,4 miliar- 


(Gh. Gheorghiu-Dej, din raportul prezentat 
la plenara C.C. al P.M.R. din iulie 1959) 


Stngele care în mod normal este colectat de venele cave 
din întreg organismul și adus la inimă este derivat printr-un 
sistem de canule și tuburi în aparatul de circulaţie extra- 
corporeală, inima nemaiprimind sînge prin aceste vase. 

După trecerea printr-o serie de staţii intermediare repre- 
zentate de rezervoare de colectare, de umplere şi despumare, 
sîngele este pompat în oxigenator, organ ce îndeplinește funcția 
plămînilor. 4 


Aici sîngele se eliberează de excesul de bioxid de carbon, 
se încarcă cu oxigen, se încălzește și apoi este pompat de 
către inima artificială stîngă înapoi în organismul pacien- 
tului în una din arterele mari, prin intermediul unui sistem 
de canule și tuburi speciale, cu un debit egal cu debitul 
cardiac normal. 

În circuitul acestui aparat se mai află un rotometru care 


ne dă indicaţii asupra debitului mașinii; un filtru pentru reti- 


nerea eventualelor coagulări .de sînge, a bulelor de gaz, a 
particulelor de orice natură ce ar exista în circuit; o capcană 
de gaze, o piesă pentru încălzirea şi umidificarea oxigenului 
și, în sfirşit, o mașină de gaze ce conţine tancuri de ogixen, 
bioxid de carbon şi aer pentru schimburile gazbase din 
oxigenator. 

În Clinica chirurgicală de la Spitalul „Colțea“ va intra în cu- 
rind în funcțiune un aparat de circulație extracorporeală, Acest 
aparat va poseda un oxigenator cilindric cu discuri ondulate 
ce lucrează la un nivel de sînge de la 1/, la ½, cu capacitate 
de oxigenare pînă la 5 litri pe minut, pompe rotative modifi- 
cate pentru jet pulsatil (ocluzive si neocluzive), un sistem 
de aspirație a sîngelui din cavitățile cardiace, un circuit pentru 
perfuzia arterelor coronare și un sistem de canulare și aspi- 
ratie a sîngelui din atriul stîng; întregul complex fiind'controlat 
de un mecanism electronic ce se bazează pe principiul nivelului 
de lichid comunicant cu rezervorul organului de schimburi 
gazoase extracorporeale, 


Cu ajutorul acestui aparat vor putea fi operate o serie în- 
treagă de defecte complexe ale inimii și vaselor mari — maladii 
congenitale sau dobindite — care din punct de vedere chirur- 
gical ridică probleme dificile și complicate si amenință viata 
bolnavului. 

Cu toate avantajele acestei metode, există situații cînd, 
din cauza defectului cardiac propriu-zis, numai perfuzia arti- 
ficială nu este suficientă pentru corectarea leziunii. Și pentru 
aceste dificultăți există un răspuns în tehnica chirurgicală 
modernă. Hipotermia rapidă realizată cu ajutorul aparatului 
de circulație extracorporeală, care poate răci prin interme- 
diul stngelui circulant întreg organismul la temperaturi între 
18 si 28°C, într-un timp foarte scurt (4—5 minute), 
permitind utilizarea unui debit sanguin redus, care conduce 
în mod implicit la reducerea cantității de sînge ce intră 
în cavitățile cordului pe diferite căi, 

Pentru a avea liniște completă și lumină perfectă tn 
cîmpul operator, la adăpostul circulației extracorporeale, 
inima poate fi oprită cu ajutorul unui amestec de substanțe 
injectat în arterele coronare, iar după terminarea operaţiei 
funcția contractilă revine la normal fără incidente sau com- 
plicații riscante, Tot în acest scop se practică în timpul 
operațiilor chirurgicale pe cord deschis aspirația stngelui 
din cavitățile inimii, obţinînd astfel un cîmp operator uscat 
și o vizibilitate perfectă. : 

În afara acestui mare avantaj pentru chirurgia inimii, apara: 
tul cord-pulmon artificial poate fi folosit în bolile cardiace 
decompensate ca suport pentru mușchiul inimii ajuns la 
limita posibilităților sale contractile, susținind printr-o 
perfuzie parțială periferică o parte din circulația sanguină 
și deci usurtnd munca inimii. . 

De asemenea, în intervenţiile chirurgicale de fi ng’ 
care necesită pensarea aortei deasup relor 
fuzia artificială devine o necesitate 


Ahi 


FILMAREA 
ROENTGEN 


Oare se poate Imbi- 
na examenul roentge~ | 
nografic cu filmarea 
rapidă? Multă vreme. 
acest lucru nu a putut 
fi realizat, În ultimul 
timp aplicarea unui 
transformator electro- 
no-optic, care măreg- 
te luminozitatea ecra- 
nului roentgen de 1.000 
de ori, folosirea oblec- 
tivelor speciale şi a 
filmului ultrasensibil 
au făcut posibil acest 


ucru, 

La Institutul de cer- 
cetări 1 în do- 
meniu 4 ge ă 
tiei de iog Minis- 
terul Sănătăţii al 
R. S. F. S. R., un 1255 
de cercetători şti 2 
fici au cuplat un 
aparat roentgen cu un 
transformator electro- 
no- optio gi un aparat 
de filmat special gi au 
folosit acest sistem 
5 1 diagnosticarea 

lilor aparatului di- 
gestiv gi respirator, 

Noua metodă per- 
mite studierea şi ana- 
lizarea diferitelor at 
cese fiziologice, din- 
tre care unele inacce- 
sibile ochiului în 
condiții de cercetare 
roentgen obișnuite, 

În prezent, se stu- 
diază posibilitățile de 
aplicare a filmării 
roentgen pentru diag- 
nosticarea infarctului 
miocardului şi a altor 
modilicari ale siste- 
mului cardiovascular. 


În medalion: sche- 
ma circulației sangui- 
ne extracorporeale; 
Dreapta: aparat 
de circulaţie san- 
guină artificială: 

no cord-pulmon 
artificial 


renale, foarte sensibile la modificările de debit și presiune 
sanguină. 

În ceea ce privește corectarea chirurgicală a malformatiilor 
cardiovasculare, chirurgia modernă dispune de o serie de ad- 
juvante (auxiliare) foarte preţioase, cum ar fi materialele 
plastice, care pot fi folosite pentru înlocuirea pierderilor de 
substanță, defectele pereților despărțitori ai camerelor 
inimii, grefe vasculare, modelări ale pereților cardiaci și 
altele, iar în viitorul apropiat vom folosi în Clinica de la 
„Colțea“ valvele si valvulele artificiale, ce vor permite corec- 
tarea leziunilor aparatului valvular cardiovascular, care 
astăzi se află dincolo de resursele chirurgiei plastice 
intracardiace. 

O dată cu utilizarea tn clinică a acestor valve artificiale se 
va rezolva una din problemele cele mai dificile ale chirurgiei 
cardiace, care pînă în prezent nu a cunoscut nici o soluţionare 
practică eficientă. 

Toate aceste succese vin să modifice, în primul rînd, prog- 
nosticul maladiilor grave cardiace, chirurgia modernă a inimii 
și vaselor mari reușind să redea sănătatea și capacitatea de 
muncă bolnavilor care pînă acum nu s-au putut bucura de ele. 

Dacă totuși leziuni foarte grave vor împiedica chirurgii să 
rezolve toate cazurile de boli cardiace, în viitorul apropiat, 
inima, acest organ esenţial în funcționarea organismului, va 
putea fi înlocuită cu așa-zisul cord artificial electronic intra- 
toracic, care astăzi se află în curs de experimentare în labora- 
toare, însă care miine va soluţiona o mare parte din ceea 
ce acum mai numim cazuri depășite, imposibil de corectat. 

După cum se vede din această scurtă expunere, chirurgia 
romineasc’ merge în pas cu progresele mari ale chirurgiei 
mondiale. i 


„Grija pe care partidul și guvernul nostru o poartă pentru 


oamenilor muncii a făcut ca toate aceste lucruri 


Nici un efort nu a fost precupetit 
pentru achiziționarea sau construirea 
de aparatură complexă necesară chi- 
rurgiei inimii, atît de delicată și de 
plină de riscuri. 

„Sîntem siguri că într-un viitor 
e vom reuși să punem la punct 
"şi să realizăm operaţii pentru care as- 

inu avem încă o soluţie terapeu- 

satisfăcătoare, în felul acesta 
și mii de bolnavi, în majoritate 

ii, care se nasc sau capătă aseme- 
boli de inimă, vor beneficia de 
Ceririle științei. 
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Prof. arh. HORIA MAICU 
arhitect-sef al capitalei 


ta un imens șantier unde pe lîngă 
marile construcții de locuinţe se 
ridică și alte construcții importante. 
Construcția cea mai deosebită, începută 
în anul acesta, este noua mare sală a Pala- 


E entrul capitalei a devenit anul aces- 


tului Republicii, cu o capacitate de cca. 


3.300 de locuri, a cărei execuţie este 
în plină desfăşurare. Amplasamentul aces- 
tei săli s-a făcut în cadrul ansamblului 
existent al Palatului Republicii, afectîn- 
du-se sălii propriu-zise și o parte din 
spaţiul construcției existente. 

Pentru a se putea folosi în modul cel 
mai corespunzător această nouă construc- 
tie importantă s-a hotărît ca ea să aibă 
multiple funcții şi anume: sală de 
congrese și consfătuiri, sală de spectacole 
pentru mari ansambluri artistice, concer- 
te cu caracter de masă si cinematograf. 

În felul acesta, capitala va fi dotată 
cu o nouă construcție cu caracter social- 
cultural, menită să satisfacă cerinţele 
crescînde ale maselor largi. 

Proiectul, la care a trebuit să se ţină 
seamă de un termen de dare în folosință 


a construcţiei foarte apropiat, prevede 
un ritm de execuţie rapid cu ajutorul 
unor mijloace mecanizate și al unei or- 
ganizări corespunzătoare a șantierului. 
Roadele aplicării unei tehnici avansate 
în construcții și eforturile muncitorilor, 
inginerilor şi tehnicienilor constructori 
se văd de pe acum. N-au trecut decît 
cîteva luni de la începerea șantierului, 
şi scheletul de rezistență al clădirii a 
și fost terminat. 

La proiectarea noii săli a Palatului 
R.P.R. a fost necesar să se ia în conside- 
rare aspectul viitor al construcțiilor din 
preajma Palatului Republicii, pentru ca 
să se creeze un ansamblu urbanistic 
corespunzător caracterului noii clădiri. 
Din această cauză, atît în fata sălii cit 
și pe laturile de nord și de sud ale noului 
ansamblu, se vor construi clădiri de 
locuințe. În felul acesta se creează un 
front unitar arhitectonic, capitala îm- 
bogățindu-se nu numai cu o clădire mare 
şi importantă, ci cu un întreg ansamblu 
de clădiri care vor infrumuseta partea 
centrală a capitalei noastre. 


CÎTEVA DATE INTERESANTE 


entru a satisface diferitele func- 

ţii ale acestei săli, i s-a dat o 
formă trapezoidală, ovalizată, înscrisă în- 
tr-un pătrat. Această soluţie asigură, pe 
lîngă un cost redus și un caracter monu- 
mental festiv, o vizibilitate și o acustică 
foarte bună. 

Una dintre problemele principale este 
aceea a aspectului arhitectonic exterior 
al noii construcţii. Trebuia ţinut seamă 
că această construcție nu stă liberă undeva 
în mijlocul unui spaţiu, ci este legată 
de o construcție existentă, bogată în 


elemente decorative. De aceea, pentru a 
crea un aspect armonios construcţiei noii 
săli a Palatului R. P. R., care să nu distoneze 
cu construcția existentă a palatului, s-a 
urmărit ca, fără să se reproducă anumite 
elemente de arhitectură, cum sînt coloane, 
pilaștri etc., să se realizeze totuși aspectul 
monumental corespunzător. 

Pentru manifestări artistice cu caracter 
de masă s-au prevăzut o scenă de cca, 
275 m şi loc pentru o orchestră de 
aproximativ 50 de executanti. Dispozitia 
locurilor în sală este astfel concepută 
încît circulația din sală spre podium, in 
timpul congreselor, să poată fi făcută 
direct. 

În afară de scările principale pentru 
partea centrală a sălii și loja principală, 
cît și pentru locurile în amfiteatru și 
pentru lojile laterale, există o serie de 
scări de serviciu în cele 4 colțuri ale 
sălii, care deservesc și etajul tehnic unde 
se găsesc instalații de radio, televiziune, 
stereofonie, traducere simultană și proiec- 
tii de cinematograf. Sint prevăzute insta- 
latii care permit luarea de vederi pentru 
transmiteri televizate sau de jurnale 
radio fără a stînjeni activitatea din sală. 

Există, de asemenea, birouri de lucru 
pentru congrese, care în cazul spectacole- 
lor vor funcţiona drept cabine pentru 
artiști. 

Pentru deservirea comodă a participanti- 
lor la manifestări s-au prevăzut spaţii 
corespunzătoare de garderobe, foaiere și 
bufete. 


SOLUȚII CONSTRUCTIVE 


A tit pentru sala propriu-zisă cît şi pentru 
acoperirea ei, s-au ales asemenea 
soluţii încît, cu eforturi băneşti cît mai 


reduse și cu materiale cît mai ușor de 
aprovizionat, să se realizeze o construcție 
rezistentă care să corespundă scopului 
propus. 

De asemenea, s-au prevăzut metode 
de -execuție și soluții tehnice care să 
permită constructorului realizarea întregii 
construcţii pînă la sfîrșitul anului. 

Pentru spaţiile anexe sălii s-a ales un 
schelet din beton armat monolit, adaptat 
la deschiderile și înălțimile impuse de 
procesul de funcționare al construcţiei. 
Amplasamentul construcţiei intră într-o 
zonă nefavorabilă din punct de vedere 
seismic, astfel că alegerea betonului ar- 
mat monolit este judicioasă. 

n ceea ce privește acoperirea sălii, 
a fost nevoie de un studiu mai amănunțit, 
analizîndu-se diversele posibilităţi tehnice 
de a rezolva această problemă. Astfel 
s-a luat în considerare betonul armat 
monolit sub forma unui val subțire, apoi 
acoperirea cu grinzi metalice pe care 
să se reazeme betonul plăcii acoperișului, 
soluţii cu grinzi realizate din țeavă sudată 
sau chiar grinzi de beton armat. 

În cele din urmă s-a adoptat soluţia 
cu arce metalice, rezemate pe două laturi 
ale sălii, astfel ca să se înscrie în forma 
acesteia. 

În ceea ce privește restul sistemului 
constructiv, la o construcţie de asemenea 
volum este necesară o rigidizare de 
ansamblu a construcţiei care trebuie să 
poată face fata și unor acțiuni exterioare 
ca, de exemplu, presiunii vîntului şi, în 
special, unor eventuale cutremure. În 
acest sens, pe lîngă faptul că planseele 
de beton armat formează o legătură între 
pereţi, s-a urmărit crearea unui sistem 
cît mai rigid și prin prevederea unor 
pereţi verticali din beton armat care, îm- 
preună cu elementele orizontale, asigură 

igiditatea construcției. 


Mate Atte 


Între corpul principal al construcţiei 
și corpul de legătură a fost prevăzut un 
rost de dilatatie—tasare. 


INSTALAȚII ŞI CONFORT 


P entru asigurarea unui grad de con- 
fort corespunzător, atît în timp de 
vară cît și de iarnă, s-a considerat că 
pentru spaţiile frecventate de un număr 
atît de mare de oameni nu este suficientă 
si nici posibilă o ventilaţie directă, natu- 
rală, și deci s-a prevăzut atît pentru sala 
propriu-zisă cît și pentru foaiere, garde- 
robe, bufete și încăperile tehnice (unde 
se găsesc instalații de radio, televiziune, 
traducători, dispeceri etc.) o instalaţie 
specială de condiţionare a aerului. 

Principiul de condiţionare a aerului se 
bazează pe introducerea aerului proaspăt 
la partea superioară a sălii, astfel încît 
spectatorii să primească aerul proaspăt 
din fata. Absorbtia aerului viciat se face 
la partea inferioară a sălii prin dispozitive 
din pardoseală și din gradenele de sub 
scaune. 

Bineînţeles că, după anotimp, aerul 
proaspăt suferă anumite tratamente prin 
această instalație, și anume: vara aerul 
este răcit atît prin apa puturilor de mare 
adîncime, cît și prin bateria de răcire 
uscată, legată de stația de compresoare, 
iar iarna aerul proaspăt se încălzește 
și se umidifică pînă la temperatura și 
umiditatea necesară în sală. Este de 
menționat că stațiile de condiționare vor 
funcţiona complet automat, iar puturi- 
le de adincime necesare pentru răcirea 
aerului în timpul verii vor fi utilizate 
în restul anului pentru rețeaua publică 
de apă. 

Întreaga clădire este dotată cu instalații 
interioare și exterioare corespunzătoare 
pentru o asemenea construcție, însă consi- 
derăm interesant a insista asupra insta- 


latiei de traducere simultană și asupra 
instalaţiei de stereoreverberatie sau ste- 
reofonie. 

Instalaţia de traducere simultană este 
destinată să asigure traducerea simultană 
a textului vorbit de la tribuna oratoru- 


lui sau prezidiului în 8 limbi, iar re- 
ceptionarea în sală se face prin mici radio- 
receptoare portabile. S-au prevăzut în 
acest scop încăperile necesare la etajul 
tehnic avînd vizibilitate directă spre po- 
dium și in sală. Auditia se va face cu 
aparate de recepţie purtate de partici- 
panti, avînd posibilitatea de comutare 
pentru fiecare limbă tradusă. 

În ceea ce privește instalația de stereo- 
reverberatie, trebuie să ărătăm că, dato- 
rită dimensiunilor foarte mari ale sălii, 
a fost necesar ca în cazul manifestărilor 
cu caracter artistic sau muzical de diferite 
genuri, ca, de exemplu, coruri, orchestră, 
soliști,să se prevadă o îmbunătăţire a cali- 
tatii sunetului, cu toate că în sală există 
o instalaţie de difuzoare uniform repar- 
tizate, destinate să asigure auditia bună 
la toate locurile din cuprinsul sălii. 

Se știe însă că deseori se produc în 
asemenea săli mari ecouri nedorite, din 
care cauză s-a folosit o instalație spe- 
cială care cuprinde o serie de micro- 
foane aflate pe scenă și o reglare spe- 
cială a difuzoarelor din plafon dotate 
cu instalații de întîrziere in transmi- 
terea sunetului. Această instalație de 
stereoreverberatie, din care mai fac 
parte o serie de alte dispozitive teh- 
nice, este conectată cu celelalte insta- 
latii electroacustice pentru transmisie și 
poate servi și ca rezervă pentru am- 
plificarea sunetului în sală. 

Tratamentul acustic al pereţilor plafo- 
nului sălii este complet absorbant. Tot 
o instalaţie deosebită este și instalația 
de iluminat pentru jurnalul cinemato- 
grafic, avînd în vedere că din această 
sală urmează a se lua vederi filmate. 
Pentru realizarea nivelului de iluminare 


necesar înregistrărilor cinematografice s-a adoptat un sistem mixt. 
Instalaţia de iluminat general al sălii este astfel dimensionată ca 
iluminatia să poată fi ridicată pînă la 500—600 de lucși cu ajutorul 
lămpilor fluorescente, fapt care va permite luarea de vederi din 
sală. Se prevede, de asemenea, instalarea unor reflectoare puterni- 
ce, capabile să ridice nivelul de iluminare la tribuna prezidiului, 
la peste 1.000 de lucși. 

Pentru spectacole de cinema, proiecția stereoscopică se face 
pe un ecran lat de 20,8 m și înalt de 8 m. 

Astfel, ca urmare a grijii partidului şi guvernului, capitala patriei 
noastre va fi dotată în curînd cu această importantă clădire, atît 
de necesară vieții noastre politice, culturale și artistice. 


C. VASILIU-RĂŞCANU 


general de armată în rezervă 


u noi succese în muncă, cu bucurie 
(= și încredere nemărginită în viitor, 

sărbătorește poporul romin pentru 
a IS-a oară, la 23 August 1959, ziua 
eliberării patriei de sub jugul fascist. 

La 23 August 1944, în condiţiile victo- 

- rioasei ofensive a armatei sovietice eli- 
beratoare, a avut loc insurecția armată 
„organizată și condusă de P.C.R. Insurecția 
armată a fost pregătită amănunțit, în 
condițiile deosebit de grele ale dictaturii 
militare-fasciste, de către cadrele de bază 
ale P.C.R. din închisori, lagăre și din 
afară, sub conducerea directă a tovară- 
șului Gheorghe Gheorghiu-Dej. Planul 
de acțiune al insurecției armate prevedea 
doborirea dictaturii militare-fasciste, scoa- 
terea Romîniei din criminalul război an- 
tisovietic și alăturarea Romîniei la coa- 
litia antihitleristă. 

Cu toate condițiile neînchipuit de grele, 
cadrele de bază ale partidului din închi- 
sori și lagăre și din afară au îndepărtat 
de la conducerea partidului grupul de 
trădători și capitulanti, ceea ce a dus la 
consolidarea rindurilor partidului și a 
îngăduit partidului să-și poată desfășura 
munca pentru realizarea planului insu- 
rectiei armate, în vederea răsturnării 
dictaturii militare-fasciste. 

Pe baza planului elaborat de partid a 
fost organizată acțiunea coordonată a 
forțelor patriotice populare si a solda- 
tilor, ofițerilor și generalilor patrioți din 
armată care a dus la doborirea dictaturii 
militare-fasciste și la scoaterea Romîniei 
din războiul hitlerist. 

În condițiile ofensivei victorioase a 
armatei sovietice, care la 20 august 1944 
a sfarimat frontul fascist lași-Chișinău, 
încercuind și nimicind trupele hitleriste, 
o formaţie patriotică de luptă l-a arestat 
în seara zilei de 23 August pe Antonescu 
și guvernul său fascist. În același timp, 
formaţiile patriotice de luptă și armata 
romînă ocupau principalele instituţii 
din București și dezarmau unităţile hi- 
tleriste. 

În dimineaţa zilei de 24 august, for- 
matiile patriotice sprijinite si de unita- 
tile militare au început pe un front larg 
atacul împotriva obiectivelor hitleriste 


WI 


— 


din capitală. Rind pe rînd sînt nimicite, 
capturate și dezarmate unităţile hitleriste 
staționate în parcurile Filipescu și Bona- 
parte, cele de la Școala de război, unde 
își avea sediul misiunea militară hitleristă 
din Romiînia, unitățile hitleriste instalate 
pe Splaiul Independenţei între podul 
Mihai Vodă și Podul Senatului, precum 
și cele din cartierele Rahova și Șerban 
Vodă etc. 

Formaţiile patriotice in ale -căror 
rînduri la chemarea P.C.R. au intrat mii 
și mii de muncitori s-au acoperit de o 
glorie nepieritoare. Numai în București, 
cu sprijinul ostașilor din armata regulată 
ele au distrus și dezarmat coloane întregi 
ale armatei hitleriste, au apărat între- 
prinderile și au arestat pe demnitarii 
hitleriști și agenţii gestapoului, asigurind 
în felul acesta victoria insurecției. 

În timp ce forţele patriotice și unitățile 
militare romine luptau cu hotarire în 
București și în suburbiile sale pentru 
îndeplinirea cu succes a uneia din prin- 
cipalele sarcini puse de partid în fata 
lor în timpul insurecției armate, păstrarea 
cu orice pret a capitalei pînă la sosirea 
armatei sovietice, formaţiile patriotice 
sprijinite de trupele romîne de sub co- 
manda Corpului 5 teritorial erau anga- 
jate în lupte grele în regiunea petroliferă. 

Importanța strategică, tactică și eco- 
nomică a regiunii Ploesti era de primul 
ordin. Era deci firesc ca o mare parte 
din greutatea luptelor să cadă în regiu- 
nea Ploesti, unde hitleristii și-au con- 
centrat numeroase forte. 
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Organizarea și conducerea insurecției 
armate de către P.C.R. în celelalte re- 
giuni ale ţării și în special în Valea 
Prahovei, unde hitleristii aveau masate 
mari efective militare, au constituit una 
din preocupările de bază ale partidului. 
Organizațiile de partid din orașul Ploesti 
au organizat formaţiile patriotice de luptă 
coordonînd acţiunile acestora cu cele ale 
grupurilor de partizani din Valea Praho- 
vei. Mii de muncitori conduși de comuniști 
și sprijiniți de masa largă a populaţiei au 
luptat eroic cu arma în mînă împotriva 


armatelor hitleriste. Ei au alungat unită- 


tile hitleriste de la rafinării şi sonde și 


au instalat gărzi muncitorești de pază. 
Neștearsă va rămîne amintirea acțiunilor 
duse de muncitorii de la fostele rafinării 
»Romino-americana", „Astra“, „Vega“ și 
„Steaua romînă“, care timp de 5 zile au 
luptat eroic cu arma în mînă și au îm- 
piedicat pe hitleristi să arunce în aer 
instalaţiile petrolifere. 

Participarea la insurecție a muncitori- 
lor din Valea Prahovei a fost hotărîtoare 
în zdrobirea hitleriștilor, deoarece efectivul 
armatelor hitleriste din această regiune 
era de trei ori mai mare decit cel al uni- 
tatilor armatei romine aflate în această 
zonă. Alături de formaţiile patriotice 
ostașii romini din trupele comandamen- 
tului Corpului 5 teritorial și-au adus o 
contribuție de seamă în zdrobirea trupelor 
hitleriste. Glorioasele fapte de arme ale 
ostașilor și ofiţerilor romini vor rămîne 
pentru totdeauna înscrise în inima po- 
porului. 

Ca militar din comandamentul Corpu- 
lui 5 teritorial! doresc să împărtășesc 
cititorilor revistei cîteva fapte de arme 
ale bravilor noștri ostași. 

Încă de la prima ședință conspirativă 
a comitetului militar revoluționar, P.C.R. 
trasase Comandamentului 5 teritorial 
sarcina de a ocupa și apăra întreprinderile, 
instalaţiile și depozitele petrolifere din 
zona petroliferă pentru a nu fi distruse 
de trupele hitleriste, să ocupe nodul de 
comunicație Ploesti și să intercepteze 


1 Tovarăşul general Vasiliu-Răşcanu a fost 
comandantul Corpului 5 teritorial (N.R.). 


toate comunicațiile spre București și 
Transilvania. 

În regiunea petroliferă, hitleriștii dis- 
puneau de numeroase forțe dislocate în 
diferite localități. Efectivul global al 
acestor trupe era de 20.000—22.000 de 
oameni. 

La aceste forte se adăugau garnizoanele 
hitleriste ce se retrăgeau din partea 
de est a țării, din porturile dunărene, 
precum și unităţi întregi de infanterie 
complet echipate de luptă din direcția 
frontului. 

Sub controlul forțelor hitleriste care 
ocupau majoritatea instalaţiilor petro- 
lifere se aflau circulația de pe Valea 
Prahovei, gările din Ploesti, Buzău, Brazi, 
Buda, Cimpina, Comarnic, Azuga și căile 
ferate Bucuresti-Ploesti-Brasov și Ploesti- 
Buzău. 

Efectivele trupelor romine care au 
luptat contra trupelor hitleriste s-au ridi- 
cat la 9.000 de oameni, din care multi 
recruți, care aveau o singură baterie 
de artilerie mobilă în primele zile. 

În vederea executării misiunii trasate 
de P.C.R., pentru capturarea și dezar- 
marea trupelor hitleriste din zona petro- 
liferă, în planul Comandamentului 5 te- 
ritorial se prevedea ca paza zi sigu- 
ranta instalațiilor zi depozitelor petro- 
lifere să fie încredințate din prima zi a 
insurecției armate muncitorilor care ur- 
mau să fie înarmaţi de unităţile militare 
rominesti de pază și regruparea unită- 
tilor rominesti în cel mai scurt timp 
în centrele petrolifere din regiune și în 
nodurile de cale ferată și rutiere în vede- 
rea atacării forțelor hitleriste. 

Deși ordinele Marelui Stat-Major pri- 
mite. în noaptea de 23 spre 24 august și 
în dimineața de 24 august prevedeau ca 
să nu se înceapă nici o acțiune împotriva 
trupelor hitleriste si să li se lase liberă 
retragerea peste Carpaţi, Comandamentul 
5 teritorial a început acțiunea de capturare 
şi dezarmare a trupelor hitleriste în ziua 
de 24 august. Acest lucru a fost determinat 
de faptul că hitleriștii care refuzaseră 
să predea armele la propunerea Coman- 
damentului 5 teritorial începuseră a 
bloca oraşul Ploesti încă din noaptea de 
23 spre 24 august și căutau să întrerupă 
comunicațiile din zonă, ocupaseră gările 
Brazi, Buftea, Comarnic, Bușteni, Buzău 
şi au început să dezarmeze, la Ploesti, 
ofițeri romini. 

La 24 august, ora 13, bateria 156 antiae- 
riană din Regimentul 7 antiaerian, con- 
form ordinului primit, a deschis focul 
asupra a 3 avioane hitleriste care trans- 
portau trupe și voiau să aterizeze la 
Tirgusoru Nou. Un avion a fost doborit. 
Imediat 3 baterii hitleriste au concentrat 
focul asupra bateriei romine și astfel s-au 
deschis focare de luptă în toată zona 
petroliferă. 

Din dimineaţa zilei de 24 august, mii 
de muncitori din zonă au răspuns che- 
mării partidului si s-au alăturat forma- 
țiilor patriotice prezentindu-se la coman- 
dament și la unitățile militare din zonă 
pentru a fi înarmaţi. Ei începură să înlo- 
cuiască gărzile militare 'de la instalaţiile 
și depozitele petrolifere din zonă, pe 
care apoi le-au păzit și apărat cu prețul 
vieţii lor spre a nu fi distruse de hitle- 
risti. = 

Este demnă de remarcat acțiunea gru- 
pului de partizani care a dus în cele din 
urmă la cucerirea aerodromului de la 


Tirgusoru Nou, ocupat în dimineața de 24 august de 
hitleristi. Acţiunea s-a petrecut astfel: 

Un grup de partizani din detașamentul „Carpaţi“, 
cărora li s-au alăturat cîțiva soldați din compania 
Flotilei 2 vînătoare și o grupă de 10 oameni din satul 
Străjnic în frunte cu bătrînul veteran al războiului 
din 1916/1918 Vasile Gheorghiade, s-au adunat în seara 
zilei de 24 august în satul Tirgusoru Nou. 

La ora 0,30 au atacat aerodromul reușind să dis- 
trugă un avion german. Fapta curajoasă și spiritul 
de sacrificiu al partizanilor au dat tăria necesară 
luptătorilor din compania Flotilei a 2-a vinatoare 
și companiei | recruți din Regimentul 5 pionieri 
pentru ca în dimineața zilei de 26 august să cuce- 
rească aerodromul. 

În ziua de 24 august au început nimicirea centrelor 
de rezistență hitleristă mai slab organizate și urmări- 
rea grupelor izolate care încercau să se retragă prin 
munți in. Transilvania. Astfel, în zilele de 24 și 25 au- 
gust au fost dezarmati hitleristii din localitățile Breaza, 
Găești, Braniște, Comarnic, Doftana, Tirgoviste, Tita, 
Gura Ocnitei, Bucșani, Drajna, iar pînă în dimineaţa 
zilei de 26 august hitleriștii din Boldești, Bucov, Pleasa, 
Țintea, Băicoi, Cornu, Nedelea, Aricesti, Valea Călu- 


gărească au avut aceeași soartă. 


Este, de asemenea, demnă de laudă acțiunea de curaj 
lui Popa Vasile de la Uzinele 
„I.C. Frimu“ din Sinaia, soldat concentrat la Regi- 
mentul 6 grăniceri, care în ziua de 24 august 1944 
în concediu în comuna Breaza, 


și de sacrificiu a 


se găsea 
zi, la ora 12, două camioane cu 40 de 
hitleriști venind dinspre Cimpina au 
încercat să ocupe magaziile Comanda- 
mentului 5 teritorial aflate la Gura Be- 
liei, care erau păzite de un pluton de 
ostași. În dreptul magaziilor s-au dat jos 
din primul camion cîţiva hitleriști. Fiind 
opriți de santinela romînă, care nu le-a 
permis intrarea în magazii, hitleriștii au 
tras în santinelă, ranind-o. Dindu-se alar- 
ma, plutonul, care număra IZ ostași, a 
început un schimb de focuri, și încă 2 
ostași romini au fost răniți. Era greu 
pentru ca 9 oameni din plutonul romi- 
nesc să facă fata la 40 de hitleristi bine 
înarmați. 

În acest timp, populaţia care aflase de 
atacul hitlerist a venit în ajutorul sol- 
datilor romini, dar nu se putea ajunge 
pînă la magazia cu arme a plutonului din 
cauza focurilor trase de hitleriști. Atunci 
Popa Vasile a intrat în zona focurilor, 
s-a strecurat și a ajuns la magazia cu 
muniții, de unde a luat două grenade 
și, nevăzut, s-a apropiat de cele două 
camioane. Cele două grenade aruncate 
omorira 3 soldaţi fascisti și răniră 5. 
Hitleristii, în panică, se urcară în primul 
camion și după ce lăsară 
încă 2 prizonieri în mii- 
nile soldaţilor romini, se 
îndreptară spre Comar- 
nic, unde au fost captu- 
rati de o companie din 
Batalionul | vinatori 
de munte. 

Începînd din noaptea 
de 23 spre 24 august, 
hitleristii din zona pe- 
troliferă se regrupează, 
ocupînd o serie de puncte 
importante. 

În satul Păulești și în 
cele două păduri Mis- 
leanca era o grupare 


Un grup de tineri voluntari 
din Bucureşti, gata de ple- 
care spre frontul antihitlerist 


Monumentul din Piaţa Victoriei 
din Bucureşti ridicat în memoria 
eroilor sovietici care s-au jertfit 


În acea pentru eliberarea patriei noastre 


hitleristă foarte puternică, sub comanda 
generalului Kuderna. La gara Buda, pă- 
durea Buda si pădurea Filipeasca se găsea 
o grupare de 2.000 de oameni sub co- 
manda‘ generalului Appel, care dispunea 
de baterii de artilerie antiaeriană, 
aruncătoare de mine și tancuri. La 
Cringul lui Bot, aerodromul Tirgusor 
si Tirgusoru Nou, hitleriștii organiza- 
seră o puternică apărare cu unităţile 
de aci, iar pe aerodromul Tirgusor 
dispuneau de numeroase avioane scăpate 
din luptele de la lași și Chişinău. La Mo- 
reni, plaiul Nisporeasa și Ditesti, se aflau 
aproximativ 1.200 de hitleristi, cu 3 ba- 
terii de artilerie antiaeriană. La Cîmpina 
hitleriștii ocupaseră gara și punctele din 
jurul orașului, unde aveau baterii de arti- 
lerie antiaeriană, întărite cu resturile 
unor unităţi scăpate din Moldova. 

Orașul Ploesti apărat de formaţiile 
patriotice și de trupele romine era incer- 
cuit de trupele hitleriste. Hitleriștii mai 
aveau forţe în localitățile din apropierea 
orașului Ploești. 

Atacul asupra grupărilor principale 


nic — gara Buda, marginea de est a pădurii Cringul 
lui Bot. 
Lupte deosebit de grele, dar terminate cu succes, 
au avut loc și în localitățile Boldesti si Scăeni (7 km 
nord Ploesti). J 
n urma acestor lupte, singura rezistență mai impor- 
tanta a hitleristilor de pe Valea Prahovei rămăsese 
gruparea de la Păulești, la care se adăugase și un tren 
blindat care actionase înainte la Buda. Și această gru- 
pare a fost încercuită de către unitățile romine. 
Resturile hitleriste care se retrăseseră spre nord, 
după o luptă de două ore, au fost dezarmate la 3 au- 
gust, parte la Slănic de către Batalionul de elevi anul | 
al Școlii de ofițeri de rezervă nr. | și parte la Vălenii 
de, Munte de un batalion din Regimentul 32 dorobanţi. 


hitleriste din zona petroliferă a început 
la 25 august 1944. 

La Cimpina Divizionul II din Regimentul 
10 roșiori și grupul de cercetare din grupul 
specialități moto au atacat și alungat pe 
hitleriști din localitate. Bateriile de arti- 
lerie antiaeriană hitleriste au fost bom- 
bardate în noaptea de 25 spre 26 august. 
În dimineața zilei de 26 august s-a trecut 
la atacul acestora, luptele durind pînă 
în seara zilei de 27 august, cînd ultimele 
rezistenţe din orașul Cîmpina au fost 
infrinte. 

La Moreni, gruparea hitleristă a fost 
încercuită de un batalion de recruți din 
Regimentul 22 infanterie, două companii 
de recruți din Regimentul vînători-moto, 
Batalionul 2 vînători de gardă, Divizi- 
onul | din Regimentul 10 roșiori și două 
companii din Regimentul care de luptă. 

Atacul asupra acestei grupări a început 
din ziua de 26 august, și în seara zilei 
de 27 august unitățile hitleriste au fost 
nimicite, capturate și dezarmate. Ele- 
mentele care au reușit să scape din încer- 
cuire au fost dezarmate la nord de Moreni, 
în localitățile Valea Largă, Cricov, Putu- 
rosu și Urseiu de către ocompanie de elevi 
din Școala de ofiţeri de cavalerie din 
Tîrgovişte. 

Datorită superiorității numerice și do- 
tării cu armament a hitleristilor, situaţia 
trupelor romine din orașul Ploesti era 
foarte grea. Cele două batalioane din 
Regimentul 7 dorobanţi, Batalionul de 
garnizoană al Regimentului 32 dorobanţi, 
Divizionul || din Regimentul 9 călărași, 
după ce au dezarmat gărzile hitleriste 
din Ploești, au organizat apărarea circu- 
lară a orașului. Hitleristii, care încercui- 
seră orașul voiau să pună mina cu orice 
pret pe acest centru important industrial, 

La 27 august 1944, hitleristii au atacat 
orașul dinspre sud. Acest atac a fost 
respins. După o pregătire de artilerie de 
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Ostasi romini zi sovietici înfrățiţi în lupta anti- 
hitleristă 


75 de minute, către ora 18,30, hitleristii 
au executat un nou atac sprijiniți de 
două escadrile de aviație de bombarda- 
ment. Atacul a fost dat pe 3 direcţii 
concentrice, dinspre nord-vest, sud-vest 
și sud-est, obligînd trupele romine să se 
retragă, ducind lupte de stradă către 
marginea de nord a orașului (Bariera 
Blejoi). 

Un contraatac dat de unităţile romîne 
la 27 august 1944 ora 23,30 a avut ca 
rezultat respingerea inamicului din oraș. 
Hitleristii au inițiat noi atacuri în zilele 
de 27 și 28 august, dar unitățile romine, 
printr-o apărare dirză, le-au respins pe 
rînd, reușind să menţină orașul pînă la 
sosirea trupelor sovietice. 

Oraşul Ploesti a fost despresurat de 
hitleristi în partea de est de către Divizia 
18 infanterie romînă și o unitate sovie- 
tică de tancuri. 

În zilele de 28 și 29 august, Corpul 5 
teritorial, procedind la reorganizarea for- 
telor sale, a trecut la 30 august la atacul 
general asupra grupărilor hitleriste din 
jurul orașului Ploesti. Atacul s-a executat 
pe două direcții: de la nord la sud și 
de la vest la est. Unităţile romine care 
atacau aveau ca prim obiectiv cucerirea 
aliniamentului Boldesti-Gara Găgeni-Tu- 
fanii lui Berca — kilometrul 72 (de pe 
șoseaua Cimpina-Ploesti), pădurea Fili- 
peasca și Tîrgușoru Nou, 

Obiectivul urmăţor consta în ocuparea 
aliniamentului: Blejoi-marginea de nord 
— satul Păulești — calea ferată Buda-Slă- 


In drum spre frontul ontibitletist Divizia „Tudor 
Vladimirescu”. este înțimpinată cu entuziasm de 
către populație 


care dețin 
soarta lor 


Încetarea luptelor de la Păulești și de la Slănic și 


Vălenii de Munte a marcat terminarea 
luptelor din regiunea petroliferă și tre- 
cerea în întregime a Văii Prahovei sub 
controlul trupelor romine. 

Luptele din regiunea petroliferă au fost 
deosebit de grele, deoarece majoritatea 
unităților romîne erau constituite din 


recruți cu instructia neterminată si din 


oameni concentrați de abia de două săp- 
tamini. 

În des&virsirea zdrobirii hitleristilor 
din interior, un rol important l-au avut 
unitățile de tancuri sovietice, care, în 
înaintarea lor pe teritoriul Romîniei, au 
intervenit în ajutorul trupelor romine. 

Cu toate greutățile întîmpinate, trupele 
de sub ordinele Comandamentului 5 teri- 
torial au înscris pagini nepieritoare în is- 
toria militară a Romîniei, pricinuind tru- 
pelor hitleriste pierderi deosebit de mari. 

În rîndurile de mai sus am dat cîteva 
momente din glorioasa apărare de către 
forțele armatei romine a zonei petrolifere 
împotriva hitleriştilor. 


* 


La chemarea partidului, armata romînă 


a întors armele împotriva ocupanților 


hitleriști, înscriind pagini glorioase în 
istoria poporului romîn. 30 de divizii 
romîne au participat la curățirea terito- 
riului ţării de hoardele fasciste, iar 16 
divizii rominesti au luptat, alături de 
viteaza armată sovietică eliberatoare, 
pentru eliberarea Ardealului de nord 
şi apoi pentru eliberarea Ungariei și Ce- 
hoslovaciei de sub jugul fascist. Insurec- 
tia armată de la 23 August 1944 a con- 
stituit o cotitură istorică în viata po- 
porului nostru. 

Cei I5 ani scurși de la 23 August 1944 
reprezintă o perioadă scurtă din punct de 
vedere istoric in viata poporului nostru, 
dar, prin amploarea succeselor obținute, 
în domeniile politic, economic și social, 
sînt ani care nu-și găsesc precedent în is- 
toria poporului nostru. Exploatatii, umi- 
litii și asupritii de altădată — oamenii 
muncii de la orașe și sate— sînt cei 


acum puterea în stat, devenind stapini pe 


și bucurîndu-se de drepturi și libertăți pe 


care nu le-au avut nicicînd și care nu există și nu 
pot exista în țările capitaliste. 
Mărturie a succeselor noastre sînt rezultatele obti- 


We 


nute în economia națională (în 1958 volumul produc- 
ției industriale a fost de 4 ori mai mare ca în 1938, 
iar sectorul socialist al agriculturii reprezintă peste 
67% (iulie 1959) din suprafața arabilă a ţării, 
numărînd aproape 2.500.000 familii de țărani munci- 
tori din totalul de 3.600.000 de familii). 

Poporul romin paseste azi spre noi succese, sub stea- 
gul atotbiruitor al marxism-leninismului, strîns unit 
în jurul partidului, alături de toate țările din lagărul 
socialist, spre noi victorii ale socialismului și păcii pe 
drumul deschis de 23 August. 


Ing. V. CRĂCIUN 


u o justificată mindrie poporul nos- 
Cc tru muncitor își trece astăzi in re- 

vistă realizările istorice obținute în 
decursul celor 15 ani de la eliberarea 
patriei noastre. 

În acești ani, poporul nostru, sub con- 
ducerea inteleapta a partidului, a obținut 
mari realizări şi în agricultură. Dezvolta- 
rea impetuoasă a unei industrii proprii a 
făcut posibilă desfăşurarea unei munci 
intense pentru lichidarea înapoierii agri- 
culturii noastre, pentru transformarea ei 
socialistă. 

Ca o neagră amintire se mai profilează 
cifrele care ne arată că pe vremea re- 
gimului burghezo-mosieresc in timp ce 
1.800.000 ha erau stapinite de mosieri, 
peste 918.000 familii de țărani nu aveau 
nici un petic de pămînt. Exploatarea sin- 
geroasă a țărănimii muncitoare de către 
moșieri, agricultura primitivă făcută cu 
mijloace rudimentare n-au putut duce decit 
la recolte scăzute, la un trai mizer pentru 
cei mulți. Sute de mii de hectare de teren 
roditor au fost erodate de vinturi și ape; mii de 
hectare de terenuri acoperite cu mlaștini si bălți 
erau terenuri neproductive, constituind focare de boli 
şi infecţie pentru locuitorii satelor. 

Tabloul sumbru al agriculturii din trecut s-a trans- 
format astăzi într-un tablou luminos care cuprinde 
contururile marilor schimbări înfăptuite în agricultu- 
ra noastră pe drumul transformării socialiste. 

Avînd exemplul Uniunii Sovietice, sub îndrumarea 
partidului si cu sprijinul permanent al clasei muncitoare, 
țărănimea muncitoare s-a convins treptat că singura 


16 000 


În 10 ani sectorul socialist 
al agriculturii s-a dezvoltat 
vertiginos ajungînd de la 56 
G. A. C., eite existau în 
1949. la aproape (iulie 1959) 
16.000 de gospodării agri- 
cole colective şi întovărăşiri 
agricole 


607.680 ha 


U 


cale pentru a scăpa de exploatare, mizerie și înapoiere 
culturală este transformarea socialistă a agriculturii. 
Milioane de familii de ţărani muncitori au pornit în 
acești ani pe calea belșugului. An de an a crescut numa- 
rul gospodăriilor agricole colective și al întovărășiri- 
lor. Dacă în 1949 4.000 familii de țărani muncitori 
s-au unit de bunăvoie în primele 56 G.A.C., acum, 
după cum arată tovarășul Gh. Gheorghiu-Dej în raportul 
prezentat în ședința plenară a C.C. al P.M.R. din 13-14 
iulie 1959, sectorul socialist în agricultură reprezintă 
peste 67%, din suprafața arabilă a țării si a ajuns să 
cuprindă aproape 2.500.000 de familii. 


* 


B aza materială a socialismului— ne învață Lenin— 
„D poate fi numai marea industrie mecanizată, care 
este capabilă să reorganizeze şi agricultura“. 
Înfăptuirea cu succes a industrializării socialiste a 
revoluționat baza tehnică-materială moștenită de la 
orînduirea burghezo-moșierească, asigurind transfor- 
marea socialistă și sporirea producției agricole. 
Jara noastră dispune astăzi de o puternică industrie 
de tractoare și mașini capabilă să asigure nu numai 


În anil puterii popu- 
lare agricultura a 
fost înzestrată cu 
tractoare şi maşini 
agricole dintre cele 
mai moderne, Dacă 
în 1938 un tractor 
convenţional (15 CP) 
revenea la 2.077 ha 
de teren agricol, în 
1958 un tractor con- 
ventional revine la 
numai 280 ha 


nevoile interne, ci să producă și pentru export. Numai 
cele 241 S.M.T. posedă peste 23.000 de tractoare con- 
ventionale, 4.500 de seceratori-legatori, 4.000 de combine 
etc. în afară de tractoarele și mașinile existente in 
G.A.S. În anul acesta baza tehnică-materială se va 
întări si mai mult prin dotarea cu încă 9.150 de trac- 
toare convenționale, 4.200 de combine, 6.200 de semă- 
nători etc. In 1960 peste 58.000 de tractoare con- 
ventionale vor brazda ogoarele patriei! 

Existența unui mare număr de tractoare si a mașini- 
lor agricole corespunzătoare a permis mecanizarea 
multor lucrări la principalele culturi de cîmp. Meca- 
nizarea agriculturii va cuprinde si celelalte ramuri: 
viticultura, pomicultura și legumicultura, dar mai 
cu seamă creșterea animalelor, asigurînd prin aceasta 
îmbunătățirea metodelor de muncă și creșterea simți- 
toare a producției și a productivității muncii. 

În ceea ce priveşte chimizarea agriculturii, în anii 
de democrație populară cantitatea de îngrășăminte mi- 
nerale folosite în agricultură a sporit aproape de 15 ori. 
Fata de 1938 cînd revenea 1,2 kg de îngrășăminte 
minerale în medie la 1 hectar de pămînt arabil, in 
1958 s-au folosit 15 kg pe fiecare hectar de teren arabil, 
adică 152.000 de tone pe întreaga țară. 

Partidul și guvernul au acordat o mare atenție pro- 
ductiei de îngrăşăminte. Astfel, dacă in Rominia -bur- 


Nivelul de trai al colec- 
tivistilor creşte cu fiecare an, 
Faţă de ţăranii cu gospodării 
individuale, în 1958 colec- 
tivistii au consumat cu 22% 
mai multă carne şi grăsimi, 
cu 43,7%, mai mult zahăr, 
cu 40,3%; mai multa brin- 
zeturi, cu 36,3% mai multă 
fainé de grfu şi secară, cu 
49% mai multe ovă 
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ghezo-mosiereasca era o singură fabrică de îngrășă- 
minte minerale, la Tirnăveni, care s-a desființat în 
1937 pe motiv că nu avea cumpărători, azi pentru 
producerea îngrășămintelor minerale funcționează com- 
binate la Năvodari, Făgăraș, Tirnăveni și altele, care 
în acest an vor produce aproximativ 282.000 de tone. 

Toate acestea au contribuit la creșterea producției în 
ansamblul ei, si în special a producţiei de cereale. 

Fata de 1934-1938, cînd producţia totală de ce- 
reale era de 8.015.700 detone, în 1957 s-a ajuns la 
11.041.500 de tone. Sporirea producției de cereale fata 
de perioadele din trecut, cu toate că suprafețele au 
fost mai mici, a fost posibilă datorită dezvoltării unui 
puternic sector socialist al agriculturii, înzestrat cu 
mijloace tehnice dintre cele mai moderne furnizate de 
tinăra noastră industrie socialistă. 

Succesele obținute în transformarea socialistă a 
agriculturii au dat posibilitatea să se refacă și șeptelul, 
ale cărui efectiv și producție au suferit pierderi mari atît 


in timpul războiului cit și în perioada secetei din 


1945-1947. 

Prin extinderea semănăturilor furajere, ameliorarea 
pasunilor si finetelor, acordarea de credite și mijloace 
pentru procurarea de reproducători și vite de rasă, 
reorganizarea statiunilor comunale de montă și a- 
plicarea minimului zootehnic s-au înregistrat succese 
importante. Astfel, din datele prezentate de tovarășul 
Gh. Gheorghiu-Dej la Consfătuirea de la Constanţa 
din aprilie 1958 rezultă că în anii puterii populare, prin 
ajutorul acordat de stat și eforturile depuse de țărăni- 
mea muncitoare, s-a reușit să se depășească situația 
din 1938 cu peste 22%, la bovine, cu 16%, la porcine, 
cu 2,5%, la ovine și cu 36% la stupi. 

Situația apare îmbucurătoare atunci cînd ne referim 
la producțiile medii si la calitatea acestora. Astfel, 
față de 1938 producția medie de 
lapte pe tara a fost depășită cu 
peste 12%, la lină cu 30%, iar 
producția de ouă cu peste 8%, pe 
cap de locuitor. - 

Agricultura socialistă asigură ta- 
ranilor muncitori un nivel de trai 
tot mai imbelsugat. Hotärirea ple- 
narei C. C. al P.M.R. cu privire la 
ridicarea nivelului de trai al po- í 
porului muncitor prevede studierea 
şi elaborarea unui sistem unic de 
pensionare pentru țăranii colecti- 
vişti pe baza contribuției proprii a | 


M 


gospodăriilor colective și a colecti- 
vistilor. 

Repurtind succese din ce in ce 
mai mari în transformarea socia- 
listă a agriculturii, țărănimea mun- 
citoare, sub îndrumarea partidului 
nostru, pășește cu încredere pe dru- 
mul luminos al socialismului. 
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DINCOLO DE 
televi 


Ing. S. FIŞMAN 


ultă lumină, comenzi transmise prin difuzoare, deco- 
ruri, tirtit de sonerii; bare orizontale urcă sau coboară 


cu un uruit monoton, deplasînd proiectoare sau parti ` 


din decor; oameni cu căști telefonice pe urechi, concentrați ca 
nişte piloți în clipa decolării, manevrează aparate ciudate ce 
tîrăsc după ele cabluri groase și grele; într-un colt, „crainica“ 
o cunoasteti desigur cu toții — își aranjează o buclă rebelă 

Deodată se liniștește totul. Tablourile de semnalizare își 
aprind luminile, o fată mărunţică ridică mîna cu solemnitatea 
unui gest magic și o cunoștință veche și plăcută îţi zimbeste: 
„Bună seara, stimati telespectatori. În această seară veți 
viziona..." 

Ne aflăm la Studioul de televiziune București — una dintre 
importantele realizări ale regimului democrat-popular din 
tara noastră. 


DE AICI PLEACĂ IMAGINILE 


eea ce numim de obicei „studio de televiziune“ repre- 
zintă, de fapt, un întreg complex de studiouri și insta- 
latii anexe. 

Un astfel de complex cuprinde studiouri destinate produc- 
țiilor de mare amploare, studiouri mici pentru conferințe, 
recitări, programe prezentate de soliști sau ansambluri reduse, 
o sală pentru transmiterea filmelor (telecinematograful), cabine 
de regie, cabine pentru crainic, cabine pentru comanda ilumi- 
natului, cabine tehnice, magazii de decoruri, ateliere, săli de 
machiaj, cabine de actori etc. 

Un studio pentru spectacole și ansambluri mari are de obicei 
o suprafață de 300—500 ma și o înălțime de 2—3 etaje. Un 


In dreapta sus: Cabina si pupitrul de control pe care se vad re- 
ceptoare de televiziune; Jos: Vedere de ansamblu a studioului de 
televiziune 


număr mare de lămpi speciale fixate pe bare orizontale anco- 
rate de plafon urcă sau coboară, după nevoie, acționate prin 
comandă electrică. 

O parte din căldura foarte mare produsă de lămpi și proiec- 
toare este absorbită de o instalaţie de condiționare a aerului. 

Pentru a evita pătrunderea zgomotelor din exterior, pereţii 
studioului sînt acoperiți cu materiale ce absorb sunetul. 

Într-un studio mare sînt de obicei 3—5 camere videocap- 
toare. Acestea sînt aparate de luat imagini, al căror aspect 
exterior seamănă cu al aparatelor de filmat. 

Camera este instalată pe un stativ telescopic cu roti învelite 
în cauciuc, care fi asigură deplasarea fără zgomot prin studio, 
Un motor electric montat în stativ permite să se coboare sau 
să se ridice camera la înălțimea dorită. 

În partea din față a camerei este montată o turelă cu 4 
obiective, cu distanțe focale diferite. Turela poate fi rotită 
din spatele aparatului de către operatorul de luat vederi, care 


își alege astfel imaginea ce vrea să o arate. Distantele focale 
ale celor 4 obiective sînt cuprinse de obicei între 28 și 200 mm, 
asigurîndu-se posibilitatea de a arăta din același punct atît o 
imagine de ansamblu a scenei televizate, cît și detalii ale scenei. 
Pentru apropierea sau depărtarea continuă a imaginii, este 
necesar însă să se deplaseze camera. Această deplasare cere 
operatorului o indeminare deosebită, deoarece presupune o 
manevrare permanentă a focalizării în cursul mișcării pentru 
ca imaginea să nu-și piardă claritatea. 

În ultimii ani s-au introdus în unele instalații de televiziune 
obiective cu distanța focală variabilă, numite transfocatoare, 
care permit să se creeze impresia apropierii sau depărtării 
continue a imaginii de transmis fără a deplasa camera. 

Ochiul camerei de luat vederi este tubul videocaptor. 
Acesta are rolul de a transforma imaginile în curent electric 
(vezi articolul „Despre tuburile electronice de luat vederi“ din 
nr. 10/1957 al revistei noastre). 

Semnalul electric produs de tubul videocaptor este aplicat 
la intrarea unui preamplificator montat chiar în interiorul 
camerei ; de la ieșirea acestuia este trimis printr-un cablu 
special în cabina de regie. 


CREIERUL... STUDIOULUI 


faptul că am numit cabina de regie creierul studio- 

ului nu trebuie să vă facă să cr@deti că este vorba 
de un creier electronic, deși cantitatea și complexitatea 
aparatajului electronic din cabina de regie o fac să nu 

afie cu mult mai prejos decît un creier electronic. 

Cabina de comandă zi regie este despărțită de 
studio prin „ochiul de ciclop“ — o fereastră imensă cu 
mai multe rînduri de geamuri așezate sub diferite 
unghiuri, astfel încît să atenueze cît mai mult pătrun- 
derea sunetului dintr-o încăpere în alta. 

În dreptul ochiului de ciclop se găsește un pupitru lung cu 
multe ecrane, butoane și becuri de semnalizare. Aci sosesc 
imaginile trimise de la camerele videocaptoare. Fiecărei 
camere îi corespunde o secțiune a pupitrului de comandă, care 
cuprinde un amplificator, un aparat pentru controlul imaginii, 
asemănător cu un televizor, care primește semnalele electrice 
prin cablu, și un oscilograf pentru controlul electric al imaginii. 
În dreptul fiecărui monitor stă un tehnician care urmărește 
în permanență imaginea și face reglajele necesare. În acest 
fel, la pupitrul de comandă se pot observa simultan imaginile 
captate de toate camerele din studio. 

Pupitrul regizorului cuprinde și așa-numita instalație de 
mixaj, care asigură transmiterea imaginilor de la mai multe 
camere în același timp (supraimpresiune) sau ștergerea treptată 
a unei imagini și înlocuirea ei cu alta. Aceasta se obține prin 
trimiterea simultană în emisie a semnalelor primite de la 
mai multe camere. Introducerea unor elemente cu atenuare 
reglabilă în calea fiecărui semnal dă posibilitatea regizorului 
să mărească intensitatea uneia din imagini în detrimentul 
alteia. 

Pupitrul de comandă cuprinde și o porțiune pentru transmi- 
terea sunetului. 

În afară de pupitrul de comandă, în cabina de regie se găsesc 
magnetofoane pentru transmiterea ilustratiei muzicale sau 
a efectelor sonore, dulapuri cu amplificatoare, redresoare, 
tablouri de forță etc. 


DACĂ N-AR EXISTA SINCROGENERATORUL... 


Î n una din cabinele de regie sau în cabina tehnică centrală 
„ (acolo unde sînt astfel de cabine) se găsește sincro- 
generatorul. Acesta este un generator electronic care produce: 
o multitudine de impulsuri electrice de forme speciale, care 
asigură identitatea imaginilor la emisie și recepție. 

Se știe că transmiterea imaginilor de televiziune se face ana- 
lizînd pe rind toate punctele imaginii, astfel încît imaginea de:s- 


Dreapta: Aşa 
arată o imagine 
cînd sincroniza- 
rea e defectu- 
casă. Imaginea... 
se rupe; Jos: 
O imagine sim- 
pla şi sugestivă 
pentru... sincro- 

nizare 


compusă în 625 linii este transmisă de 25 de ori într-o secundă 
(standard utilizat la noi) și că datorită persistentei senzatiilor 
vizuale ochiul are impresia unei imagini complete în 
mișcare. 

Deviatia fasciculului de electroni în tubul catodic al televi- 
zorului este produsă de un generator comandat la rîndul lui 
de impulsurile de sincronizare recepționate. Se obține astfel 
simultaneitatea începutului și sfirsitului fiecărei linii la emisie 
și recepţie. 


DE AICI SE TRANSMIT... FILMELE 


O sală mare, cu aparate unite între ele prin burlane lungi 
și negre. 

Aparatele de proiecţie a filmelor pentru televiziune se de- 
osebesc de cele folosite la cinematografe prin faptul că filmul 
avansează cu 25 de cadre pe secundă (aparatele obișnuite 
transmit 24 de cadre pe secundă). Această modificare este nece- 
sară pentru a pune de acord avansul filmului cu frecvenţa cu 
repetiție a cadrelor în televiziune. 

Imaginea de pe aparatul de filmat se proiectează pe tubul 


unei camere videocaptoare și apoi parcurge drumul obișnuit 
către pupitrul de comandă. 

În afară de aparatele pentru filme obișnuite, în telecinema- 
tograf sînt aparate de proiecție pentru filme înguste (de 16mm). 

Pornirea și oprirea aparatelor de filmat se fac automat, 
din sala de telecinematograf sau dintr-o cabină de regie. Semna- 
lele electrice corespunzătoare imaginilor din telecinematograf 
sînt transmise într-o cabină de comandă specială sau în cabina 
de regie a unui studio. 


SUNETUL ȘI... ZOOLOGIA 


Se știe că girafa este un animal cu desavirsire mut, cu 
tot gitul său imens. Este evidentă deci ironia celui care a 
dat denumirea „girafa“ pentru aparatul pe care se montează 
microfoanele ce captează sunetul în cinematografie și tele- 
viziune (este interesant de remarcat că același aparat poartă 
în limba rusă un nume ce s-ar traduce prin „cocor“, iar în cea 
germană i se spune „gît de lebădă”). 


Camera de 


cinema 


Girafele sînt sisteme de pirghii asemănătoare cu cumpăna 
unei fîntîni montate pe un stativ ce se deplasează pe roti din 
cauciuc. Microfonul montat la capătul braţului orizontal poate 
fi manevrat de la distanţă, astfel încît să se găsească aproape 
de sursa de sunet, fără a apărea în imagine. 

Uneori microfoanele sînt mascate în decor (printre obiec- 
tele de pe o masă, într-o lampă suspendată etc.). 

Sunetele captate de diferite microfoane sînt trimise la pu- 
pitrul de sunet din cabina de regie. Aci, operatorul de sunet 
dispune de o instalație de selectare și amplificare a sunetului, 
care poate favoriza sunetul captat de un microfon sau de 
altul. Astfel se poate transmite o șoaptă în mijlocul unui 
vacarm. În același timp se pot transmite sunete înregistrate 
pe bandă de magnetofon, creînd ambianța necesară emisiunii 
(muzică, lătrat de cîini, suierat de tren, tunet etc.). Din 
pupitrul în care sînt amplificate și combinate, curentul „ima- 
gine“ a sunetului e trimis către stația de emisie. 


CARUL DE... REPORTAJ 


A” convingerea că cel care a avut ideea construirii pri- 
mului car de reportaj pentru televiziune era amator de... 
fotbal. Este de nedescris revolta cu care ni se adresează unii 
pasionaţi ai sportului cu balonul rotund. „Cum?! Nu transmi- 
teti meciul cutare? Atunci la ce mai servește televiziunea?!" 
Carul de reportaj reprezintă elementul de legătură al studiou- 
lui de televiziune cu actualitatea imediată. Cu ajutorul lui se 
fac transmisii din fabrici, de pe stadioane, din teatre etc. 
Un car de reportaj este 
o cabină de regie montată 


Atentie! Se lu- 
în unul sau două autobuse. SPS ae “o 
Cele 2—4 camere demon- dioul de telo- 
tabile echipate cu tuburi viziune JI 


tele- 


videocaptoare de mare sensibilitate (superorticon sau vidi- 
con) se montează la distanțe destul de mari de carul de re- 
portaj (la care sînt conectate printr-un cablu) pe stadioane, 
în săli de teatre etc. 

Între regizorul de la pupitrul de mașină și operatorii 
de la camere există o legătură telefonică permanentă. O- 
peratorii ascultă comenzile regizorului în căști și îi pot 
comunica observaţiile lor cu ajutorul microfoanelor montate 
la camere. 

Semnalul obținut din transformarea imaginii în curent 
electric este trimis de la camerele videocaptoare la un pupitru 
asemănător cu cel de la studio — dar de dimensiuni mult mai 
mici. Semnalul ales de regizor este amplificat, se introduc în 
el semnalele de sincronizare de la sincrogeneratorul ce se 
găsește în carul de reportaj, apoi semnalul este trimis la un 
emițător de unde centimetrice sau decimetrice, care folosește 
antene ce emit dirijat către o stație de recepţie ce se găsește în 
imediata apropiere a staţiei de emisie de televiziune. 

Staţia de recepție este înzestrată cu antene speciale situate 
la mare înălțime, care pot fi rotite de la distanță, astfel încît 
să se îndrepte către antenele carului de reportaj. 

Din staţia de recepţie, semnalele separate și amplificate 
sînt trimise la stația de televiziune. Datorită condiţiilor 
de propagare, la lungimile de undă foarte mici, la care lucrează 
emitatorii carului de reportaj, antenele acestuia se montează 
astfel încît între ele și antenele stației de recepție să nu existe 
nici un obstacol. Din această cauză, antenele se pun uneori 
pe clădiri foarte înalte. Greutățile produse de înălțarea ante- 
nelor sînt compensate de faptul că la aceste lungimi de undă 
se poate lucra cu puteri foarte mici — de ordinul sutimilor 
de watt. 

Sunetul captat cu 


ajutorul microfoanelor amplasate la 


locul de transmisie este selectat și amplificat într-un pupitru ` 


de sunet și transmis apoi la stația de emisie prin cablu tele- 
fonic sau prin emițătorul de unde ultrascurte. 


CUM SE FACE O EMISIE DE TELEVIZIUNE 


rumul parcurs de la textul scris — care constituie embrionul 

unei emisiuni de televiziune — pînă la ceea ce vede tele- 
spectatorul comod instalat în fata ecranului este lung și 
anevoios, 

În realizarea unui spectacol de mare amploare transmis din 
studioul de televiziune contribuie zeci și zeci de oameni. 

Textul verificat și adaptat de redactori este predat unui 
regizor, care alege interpreţii cei mai potriviti pentru fiecare 
rol. Se trece apoi la repetițiile pentru învățarea textului. 
Faptul că în studioul de televiziune nu poate fi folosit 
suflerul constituie o piatră de încercare pentru multi 
actori. 

Scenografii concep decorurile, recuziterii încep să 
procure obiectele necesare pentru realizarea „atmo- 
sferei“, se croiesc costumele. 

Încep repetițiile în studio: pe decorurile aproxima- 
tiv marcate se stabilește „mișcarea“ în timpul replicii 
cutare; actorul X va merge către scaunul din dreapta, 
se va așeza pe el și își va răsuci mustata cu un aer 
ștrengăresc. 

Între timp, în ateliere munca e în toi. Decorurile se 
apropie de forma lor definitivă. Butaforii construiesc 
cetăți antice din carton, tapiterii si pietrarii ridică pă- 
duri imense pe pînză, iar tîmplarii sînt peste tot. 

Ilustratorul muzical alege fragmentele cele mai 
potrivite pentru piesa respectivă, iar operatorul de 
sunet pregătește efectele sonore necesare. 

Operatorii de luat vederi și regizorul stabilesc acum 
„decupajul”. Acesta reprezintă succesiunea și conți- 
nutul imaginilor ce vor fi prezentate: camera | va 
trece lent peste bustul din colț, peste cărțile de pe 
masă și se va opri pe chipul copilului neascultător. 
Imediat după aceasta va fi în emisie camera 3, care va 
arăta cum apare în cadrul ușii mama copilului, apoi 


=e chee 2 2 i LA 
30 DE ANI DE LA EROICELE LUPTE ALE MINERILOR DIN LUPENI, 


HRUBA PRIMITIVĂ ~ 
LA UZINA SUB- 


TERANĂ MODERNĂ N 


M. MURGU , — 


, 


n prima duminică după 6 august, in cînd lumea, sint negri de cărbune pina la încercare chiar si pe cei mai voinici 
amintirea eroicelor lupte ale minerilor în albul ochilor, dintre mineri; apoi vagonetul, o dată 
din Lupeni, care au avut loc in august Numai că asemănările sint mai degrabă încărcat, trebuia împins de către mun- 
1929, se sărbătoreşte Ziua minerului. înşelătoare; nu sint prea multi ani de citor pînă la buncher; în sfîrşit, găurile 


Ziua minerului e în acelaşi timp semn de cînd minerii aveau, drept unelte, un simplu 
înaltă prefuire a entuziastei şi rodnicei tirnăcop, cu care „tăiau“ cărbunele din 
contribuții pe care minerii zilelor noastre front, şi „sania“, la care, inhämindu-se 
o aduc la construirea socialismului. Publi- ca animalele de povară, transportau pina 
cam rîndurile de mai jos in cinstea acestui la galerie cărbunele tăiat din abataj. E 
însemnat eveniment din lupla poporului adevărat că, încă dinaintea începutului 
nostru. acestui ves „troaca“ şi „săniile“ au fost 

înlocuite cu vagoneti, apoi folosirea explo- 


care se practicau în frontul de cărbune 
pentru a permite introducerea explozivu- 
lui se perforau manual, cu un sfredel 
mare de fier, reclamind deci în plus o 
nouă operaţie, dintre cele mai istovitoare. 
Unealta de bază raminea în continuare 
„picul“-tirnăcopul. 

Cam aceasta ere starea tehnică a mine- 


el care va cobori astăzi într-o mină de 

cărbuni din Valea Jiului va putea cu 
mare greutate să reconstituie imaginea 
minelor de odinioară. Şi asta, în ciuda 
faptului că de muncit se munceşte tot 
în inima pămîntului, în ciuda faptului 
că abatajele par să [i rămas aceleaşi de 


acum 100 de ani şi că minerii, ca de cărcat cu lopata 


se va apropia de mamă, pînă cînd se vor vedea numai ochii 
inlacrimati. 

Etapa următoare: încep repetițiile cu aparate. Regizorul 
părăsește studioul si se“ instaleazä la pupitrul de comandă. 
De aci comunică actorilor observaţiile sale prin difuzoarele 
montate în studio. Operatorii de luat vederi primesc indicaţii 
în căști, ca și operatorii de la „girafe“, care sînt în permanentă 
legătură cu operatorul de sunet. Se stabilesc pozițiile proiec- 
toarelor și celorlalte instalaţii de iluminat. 

Apoi se filmează „exterioarele“. În unele emisiuni sînt nece- 
sare imagini de pe stradă, de pe cîmp etc. Acestea sînt filmate 
separat și intercalate apoi printre imaginile luate din studio. 

În sfîrșit, totul este gata. Decorurile și costumele sînt defini- 
tivate, fiecare mișcare sau expresie a actorilor este pusă la 
punct pînă la ultimul amănunt, dar emoția crește o dată cu 
apropierea marelui eveniment: emisia. 

Seara emisiei. 

Machiorii fac ultimele retusari ale fizionomiilor. Ca să-și 
ascundă emoția, regizorul dă în permanenţă sfaturi. În studio, 
electricienii și operatorii stabilesc lumina definitivă. 

Din studioul vecin se transmite „Jurnalul televiziunii“. Sună 
telefonul: „Mai avem 5 minute“. Toată nelinistea regizorului 
izbucnește în acel „Toată lumea la locuri“, tipat aproape. 

lar telefonul „un minut“. Zbirniie soneria. Secunde grele.. 
Unul înghite în sec, altul își aranjează mustata falsă. 

Crainica face anunţul, Un inginer dă legătura cu studioul 
mare. 


„SÎNTEM ÎN EMISIE" 


Se aprind tablourile de semnalizare. La una din camere, 
becul roșu arată că zeci de mii de ochi privesc cu ochii opera- 
torului. 


19) 


zivilor părea că transformă mineritul într-o 
simplă joacă, deoarece un singur cartuş jurul anului 1940. 
de dinamită disloca din front într-o secundă 
o cantitate de cărbune 
întregi de roboteală cu tirnăcopul. Totuşi 
munca în mină räminea o treabă de ocnaş; portau mecanic cărbunele din abataj 
vagonetul înalt de cca. 
— operație care punea 


lor de cărbuni din Valea Jiului pină prin 
În acea epocă, pre- 
gătirile de război reclamind o producție 
sporită de cărbune, patronii au introdus 
cîteva cratere (benzi cu raglete care trans- 


care reclama ore 


1 m trebuia în- pînă la buncher), dar toate craterele din 


Valea Jiului puteau fi contabilizate pe 


Regizorul de studio, care ascultă in căști comenzile regi- 
zorului de la pupitru, ridică mîna: „Începem“. 

În jurul scenei ce se transmite e o horă agitată: opera- 
torii si ajutoarele lor manevrează camerele, operatorii de 
microfon deplasează girafele, electricienii mută proiectoarele, 
mașiniștii schimbă decorurile. 

Regizorul apasă pe un buton si cere: „telecinematograſul, 
dă-mi filmul“, Se aprinde un bec roșu, care arată că printr-o 
simplă apăsare de buton a regizorului filmul va porni către 
televizoare. 

În timpul fragmentului de film, în studio e o clipă de răgaz, 
apoi agitația tăcută reîncepe. Un moment de neatentie poate’ 
anula munca a zeci de oameni. . 

Inginerii și tehnicienii controlează în permanenţă imaginea 
şi sunetul. Se fac manevrele de înlocuire a elementelor 
defecte, se tine în permanență legătura telefonică cu staţia 
de emisie. Punctele de control semnalează orice abatere 
de la normal. 

Emisia continuă... 


* 


T eleviziunea a depășit astăzi la noi stadiul de simplă curio- 
zitate. Ea a devenit un mijloc activ de raspindire a cul- 
turii în mijlocul maselor de oameni ai muncii. Zecil® de scri- 
sori ce sosesc zilnic pe adresa studioului 
de televiziune dovedesc cu prisosinta 
această afirmaţie. 

Alături de alte multe realizări ale po- 
porului nostru în cei 15 ani de la elibe- 
rarea patriei, televiziunea cucerește zi 
de zi un loc tot mai însemnat în viata 
noastră. 


degetele de la miini. Cu cîțiva ani înainte, 
„Picurile“ au început să fie înlocuite cu 
ciocane pneumatice, iar stredelele manuale 
cu perforatoare pneumatice. Dar numai 
cu atit mineritul raminea mai departe o 
meserie istovitoare, legată de mari pri- 
mejdii. E lesne de înţeles că, în asemenea 
condiţii, accidentele şi bolile profesionale 
făceau ravagii, Au rămas și astăzi in 
memoria minerilor vyirstnici din Valea 
Jiului, ca momente de groază, exploziile 
de griza care au costat sute de vieți de 
mineri. t 


Pe de altă parte, lipsa unor măsuri 
eficace de securitate a muncii ducea la 
accidente individuale zilnice. La toate 
acestea trebuie adăugate bolile profesio- 
nale — silicoza ȘI anchilostomiaza (vier- 
mele minerului) în mod special —, care 
anual secerau sute de vieţi sau, în cel 
mai bun caz, duceau la o istovire, la o 
invaliditate prematură a muncitorilor 
subterani, 


PAGINI DIN LUPTA EROICA 
A MINERILOR... 


P e bună dreptate, celui mai mare 
bazin carbonifer al Romîniei i se 
spunea pe vremuri , Valea plîngerii“. 
Pe bună dreptate, deoarece în: Valea 
Jiului se îmbinau condiţiile de muncă 
primitivă, neomenești, cu exploatarea 
cea mai cruntă, cu mizeria cea mai de- 
primantă, cu teroarea cea mai sălba- 
tică. Dar tot aici, în Valea Jiului, 
minerii au înscris cu sînge pagini eroi- 
ce în istoria luptelor clasei muncitoa- 
re din Rominia; aici, în Valea Jiului, 
minerii au ţinut mereu sus steagul de 
luptă al partidului clasei muncitoare. 

La 6 august în acest an s-au îm- 
plinit 3 decenii de la marea grevă 
a minerilor din Lupeni — moment 
dramatic, de o mare importanţă isto- 
rică, al mișcării muncitorești din ţara 
noastră. 

Între anii 1929—1933, întreaga lu- 
me capitalistă se zbătea în ghearele 
crizei. „În Romînia — arată tovarășul 
Chivu Stoica —. ţară care, datorită 
înapoierii ei economice, nivelului scă- 
zut al agriculturii, existenței unor 
puternice rămășițe feudale, aservirii 
ei imperialismului străin, constituia 
un inel slab al lanţului imperialist, 
criza economică s-a manifestat cu o 
deosebită ascutime. Ea a zguduit 
economia țării cu atît mai mult, cu 
cît aici, ca în toate ţările agrare sau 
semiagrare, în cadrul crizei economice 
mondiale, criza industrială s-a împle- 
tit cu criza agrară.“ 

Criza a înrăutățit și mai mult si- 
tuatia maselor populare. Salariile au 


scăzut, limitînd tot mai mult puterea 
de cumpărare a oamenilor muncii. 
Sărăcia și mizeria maselor au fost 
amplificate și de creșterea enormă 
a șomajului. 

În aceste condiţii, cînd economia 
mondială, cu excepţia Uniunii Sovie- 
tice, se zbătea în plină criză, produc- 
tia de cărbune ajunge și ea la impas. 
E suficient în acest senssă arătăm că, 
între 1926 și 1932 efectivul minerilor 
din Valea Jiului a scăzut de la 16.324 
la 7.247. În Valea Jiului, la fel ca în 
întreaga tara, concedierile și șomajul 
făceau ravagii, amplificînd mizeria 
maselor muncitoare ; „Scînteia“ ilegală 
din-1932 scria: „Salariile muncitorilor 
sînt reduse de patroni mereu, în 1931 
au fost reduse cu 20%, iar acum 
muncitorii lucrează între 2 și 3 zile 
pe săptămînă. 

Ziua de lucru se prelungește pînă 
la 12 ore. Muncitorii sînt aruncaţi 
afară, cîte unul, în grupuri, în masă, 
rămînînd fără de lucru, flămînzi cu 
copiii lor. La Lupeni, din 4.040 de 
muncitori lucrează 2.795; la Vulcan, 
din 3.000 de muncitori, în 1931, au 
rămas 200 de muncitori. În toată 
Valea Jiului, avem 16.000 de munci- 
tori șomeri ; cu familiile, avem cîteva 
zeci de mii de muncitori fără nici un 
ajutor“. 

Muncitorii care totuși avuseseră 
„norocul“ să primească de lucru mun- 
ceau în condiţii de iad. Mihai Kocsis, 
un bătrîn miner din Lupeni, relatează: 
„În acea vreme lucram cu întreaga 
mea echipă în apă pînă la genunchi, 
fără să avem nici un fel de îmbrăcă- 
minte de protecţie. Iarna, hainele 
inghetau pe noi. Ziua de muncă se 
prelungea pînă la 10—12 ore. Iar 
cînd pe unul din noi îl dobora boala, 
nu i se acorda nici un fel de asistență 
medicală“. 

În asemenea vremuri înnegurate se 
declanșează marea grevă a minerilor 
din Lupeni. 

Încă din luna mai a anului 1928, 
mai exact în ziua de 3 mai, minerii 
din Valea Jiului, unii cu trenul, alții 
în căruţe sau chiar pe jos, pleacă în 
masă la Alba Iulia pentru a revendica 
condiţii de muncă și “de salarizare 
omenești. Cererile lor au fost respinse. 
Si mai mult decît atit, în Valea Jiului 
fu trimisă o companie de jandarmi 
care a operat arestări printre capii 
mișcării. 


Dar încercarea guvernantilor de a 
intimida masele muncitoare a ramas 
fără nici un rezultat: în luna noiem- 
brie a aceluiași an, minerii din Lu- 
peni denunță vechiul contract de 
muncă, cerind un nou contract care să 
prevadă tratament special pentru mi- 
nerii care muncesc in zone cu emana- 
tii de gaze; revizuirea sistemului de 
salarizare astfel încît să-i fie asigurat 
fiecărui miner un minimum de exis- 
tenta; reglementarea timpului de mun- 
că ș.a. Tratativele au durat luni de 
zile fără să ducă la vreo înțelegere în- 
tre mineri și direcţie. 

Trebuie pomenit aici și faptul că 
un grup de social-democraţi de dreap- 
ta, sprijiniți direct de prefectul de 
Hunedoara, organizează un sindicat 
reformist, care îndemna lumea la „or- 
dine“ și la „împăciuire“. Intervenţiile 
lor au îngreunat tratativele pentru 
noul contract colectiv. Dar cei nici 
200 de membri ai așa-zisului sindicat 
au rămas cu totul neputincioşi în faţa 
hotaririi miilor de mineri de a-și apăra 
și cuceri drepturile. Cu toate încer- 
cările diversioniste ale trădătorilor 
reformiști, minerii de la Lupeni nu 
așteptau decît momentul potrivit pen- 
tru a începe greva. lar greva nu a în- 
tîrziat să se declanșeze. În ziua de 5 
august 1929, la semnalul dat de mi- 
nerii de la mina „Ileana“ toţi munci- 
torii din subteran și de la suprafață 
au încetat lucrul întrunindu-se în nu- 
măr de peste 2.500 in curtea din 
fata uzinei electrice. 

În seara aceleiași zile, din ordinul 
prefectului, la Lupeni, sosiră cîteva 
companii de jandarmi din Deva și de 
grăniceri din Tirgu Jiu. Ofițerii, 
pentru a fi mai siguri că jandarmii $i 
grănicerii nu vor pactiza cu greviștii, 
au încartiruit soldaţii la „Casinou“, 
unde li s-a dat toată noaptea de băut. 
În dimineaţa zilei de 6 august, minele 
au fost înconjurate de jandarmi pe 
jumătate befi. 

Evenimentele s-au desfășurat apoi 
precipitat: colonelul Rozvani, prefec- 
tul judeţului, el însuși în capul repri- 
matorilor, a pătruns în curtea uzinei 
electrice, somind minerii, rămași acolo 
și în timpul nopţii, să se împrăștie 
sau să reia lucrul. Dar minerii nu se 
clintesc. Cu preţul vieţii lor înfruntă 
eroic pe zbirii regimului burghezo- 
moșieresc,. 

În fruntea greviștilor, minerul Vitoș 
Gavrilă strigă: 

— Tovarăși, să nu ne lăsăm inti- 
midaţi !... 

Dar tot el căzu primul: un glonte 
tras de prefectul Rozvani îl nimeri în 
frunte. Acesta a fost, de altfel, sem- 
nalul masacrului: jandarmii și gra- 
nicerii beţi începură să tragă în plin, 
apoi au pătruns în mulțime cu baio- 
neta la armă, tăind în dreapta și în 
stînga. 


Mecanizarea încărcării zi transportului o 
schimbat ospectul clasic al minelor 


Neinarmati, lipsiţi de mijloace de 
apărare, minerii, nevoiţi să se retra- 
gă, au lăsat pe lespezile curţii, 22 de 
morţi și peste 200 de răniţi. Represa- 
liile au continuat toată ziua și în zi- 
lele următoare: jandarmii au operat 
printre mineri sute de arestări, schin- 
giuind cu sadism pe toţi cei care le 
cădeau în miini. 

Înnăbușită în sînge, lupta de la 
Lupeni a fost vremelnic înîrîntă. Spi- 
ritul de luptă al minerilor a rămas însă 
mereu treaz. Iată de altfel aprecierea 
făcută în 1929 de Biroul Internatio- 
nalei Sindicatelor Roșii pentru Euro- 
pa occidentală asupra luptelor eroice 
ale minerilor din Lupeni: 


„Morţii din Lupeni... sînt dovada 
că un însemnat proces de radicalizare 
a maselor se desăvirșește, că lupta 
de clasă a proletariatului romîn sub 
conducerea P.C.R. a intrat într-o fază 
mai înaintată“. Într-adevăr, masele 
muncitoare din Rominia se pregăteau 
pentru noi lupte economice și politice, 
cu o combativitate sporită. Luptele 
care au urmat grevei de la Lupeni, 
dobîndeau un tot mai pronunțat ca- 
racter politic, dezvăluind tot mai clar 
contradictia de neîmpăcat dintre clasa 
muncitoare și burghezie. Luptele ce- 
feristilor și ale petrolistilor, care s-au 
desfășurat după eroica grevă din Lu- 
peni, au reprezentat prima manifes- 
tare antifascistă de masă din Europa, 
după înscăunarea fascismului în Ger- 
mania. 


.. ŞI ACUM POVESTEA UNEI 
FAMILII DE MINERI 


venimentele de atunci au trecut în 

istorie. Doar amintiri sau documente 
mai evocă trecutul acela Innegurat deoa- 
rece între realităţile de astăzi si realita- 
tile de acum 30 de ani din Valea Jiului, 
este o deosebire ca de la cer la pămint, 
excluzind orice apropiere sau asemănare. 
În această ordine de idei este ilustrativa 
istoria unei familii de mineri — familia 
Farcaş — din Lupeni pe care am aflat-o 
cu 2—3 ani în urmă, 

Strămoșul Farcasilor de azi, de care 
ultimii descendenți ai familiei, aflaţi 
acum la Lupeni, își mai amintesc, a 
pierit într-un accident, _ strivit într-o 
galerie prost întreţinută. Intimplarea s-a 
petrecut, prin ultimii ani ai secolului 
trecut, şi a atras după sine, bätrinulut 
Farcaș, porecla postumă de „Dispărutul“, 
Fiul său, tot miner, a primit porecla de 
„Pedepsitul“. Asta, deoarece, pe vremea 
cind minele aparţineau imperiului austro- 
ungar, numărindu-se printre capii unei 
reve, a fost, după reprimarea grevei, 
iciuit chiar în curtea minel. A fost deci 
poreclit „Pedepsitul“. 

Fiul „Pedepsitului“, care, atunci cînd 
am aflat istoria era maistru la mina 


Lupeni, n-a scăpat nici el neporeclit: in 


1942 a fost surprins pe cind difuza printre 
mineri manifeste care „tulburau liniștea 
publică“. Drept care, fără prea multe 
formalitati, a fost internat într-un lagăr 
de concentrare, de unde i s-a tras porecla 
(titlul de mindrie — spunea Farcaș) de 


„Ocnașul“. 
Fiul „Ocnașului“, continuind tradiţia 
Farcaşilor, a început foarte de tinăr să 


muncească în mină, alături de tatăl său. 
Si ani de zile, a rămas neporeclit. Pina 
acum vreo 4—5 ani, cînd, după termi- 


narea Facultăţii muncitorești si după 
absolvirea Institutului cărbunelui din 
Petroseni, a luat diploma de inginer. 


Atunci strănepotul „Dispărutului“, nepotul 
„Pedepsitului“, şi fiul „Ocnaşului“ a pri- 
mit porecla e „Inginerul“. Dar, vă dati 
seama, asta nu mal sună a poreclă. E 
pur si simplu un titlu pe care nici unul 
din Farcaşii de odinioară nu credeau 
că-l va purta unul dintr-ai lor. 


Asta e toată istoria. ŞI am retransmis-o 
aici pentru că în mic, la scară redusă, 
reproduce de fapt istoria din ultimele 
decenii a întregului bazin carbonifer. 


Azi, după 15 ani de la eliberarea patriei 
noastre, locul caselor insalubre în care 
locuiau minerii, l-au luat apartamentele 
moderne; teatrul, cinematografele, gco- 
lile de toate gradele sînt izvoare de cultură 
la care se adapă minerii şi fiii lor; minerul 
care devine inginer — hruba primitivă 
de odinioară devine... 


...0 MODERNĂ UZINĂ SUBTERANĂ 


G el care va coborî astăzi într-o 
mină din Valea Jiului, nu va mai 
simți mirosul de grajd, pe care-l sim- 
țeai odinioară nd coborai într-o 
mină, din cauza cailor, folosiţi la 
transportul vagonetelor. Caii au fost 
definitiv „scoși la pensie“. Pe galerii 
circulă, cu mare viteză, convoaie de 
vagonete tractate de locomotive elec- 
trice sau Diesel. Mecanizarea trans- 
portului pe galerii a fost efectuată în 
proporție de 100%. Același lucru se 
poate spune și despre transportul în 
abataj; vagonetul împins cu mina; 
a fost înlocuit cu cratere care alunecă, 
antrenate de un lant, în interiorul 
unui jgheab metalic fix, instalat lîngă 
frontul de cărbune pe toată lungimea 
abatajului. 

În minele din Valea Jiului au fost 
introduse și haveuze. Mașini folosite 
pe scară largă în tehnica minieră so- 
vietică si în ONB ate din ce în ce 
mai mult și în minele noastre, atunci 
cînd condiţiile de exploatare îngăduie, 
haveuzele, măresc mult productivi- 
tatea muncii. În mare vorbind, ha- 
veuza e un ferăstrău mecanic care, 
deplasindu-se de la un capăt la altul 
în abataj, taie cărbunele (îl havează) 
la baza frontului, pe o adîncime de 
cca. 1 m. E lesne de înțeles că în stra- 
tul de cărbune, desprins de baza sa, 
efectul exploziei e mult amplificat. 

E demn de semnalat faptul că o serie 
de mașini-agregate și utilaje noi de 
înaltă tehnicitate sînt realizate la noi 
în ţară după modelele sovietice. Așa 
sînt perforatoarele electrice de mare 
randament, care reduc și mai mult 
eforturile fizice; așa sînt „urșii“ sau 
scuturile metalice, care capătă o uti- 
lizare din ce în ce mai largă, înlocuind 
stilpii de brad care se foloseau la ar- 
mare (proptirea tavanului), oferind o 
securitate incomparabil mai mare. 

În numai cîţiva ani, de cînd minele 
au devenit bun al întregului popor, 
în materie de mecanizare s-au făcut 

rogrese care nici în vis nu puteau fi 

inchipuite de mineri în timpul bur- 
heziei: s-a realizat electrificarea mine- 
ie tăiatul cărbunelui, transportul în 
abataj j galerii a fost mecanizat. 
Urmează ca în anii următori să fie 
mecanizată și încărcarea. De amintit 
aici și unele agregate introduse deo- 
camdată experimental, care execută 
mecanic. încărcarea la înaintările în 
galerii (săparea galeriilor). 

Alături de progre) tehnic care 
îngăduie realizări ca cele mai sus ci- 
tate, trebuie pomenite prefaceri însem- 
nate petrecute în domeniul protecției 
muncii, măsurile eficace luate pentru 
a apăra viața și sănătatea minerilor, 


Meconizarea a înlocuit munca 
manuală și la tăiatul cărbunelui 


Ca urmare a măsurilor de igienă și 
sanitare, luate chiar la locul de muncă, 
anchilostomiaza a devenit o boală 
care aparţine cu exclusivitate trecu- 
tului, în momentul de faţă fiind com- 
plet stîrpită. Împotriva silicozei, în 
anii regimului de democraţie populară 
s-a început o campanie susținută, cu 
rezultate dintre cele mai bune: aera- 
jul perfect al galeriilor și abatajelor, 
perforajul umed, introdus mai ales 
acolo unde lucrîndu-se în serie se pro- 
duce praf, folosirea măștilor de fil- 
trare a aerului în locurile de muncă 
unde praful e totuși inevitabil — iată 
numai cîteva dintre măsurile care ală- 
turi de controlul medical preventiv, 
alături de tratamentele medicale cura- 
tive și de un complex de mijloace teh- 
nice și medicale, contribuie la lichi- 
darea silicozei. 

Progresul tehnic al minelor din Va- 
lea Jiului e un proces în continuă 
desfășurare. 

Inginerii și tehnicienii de speciali- 
tate se preocupă tot mai mult acum de 
problema automatizării. Automatiza- 
rea e privită nu numai ca o problemă 
de viitor, ci și de mare actualitate: 
în cursul anului trecut s-au desävirsit 

roiecte privind automatizarea prin 
pee a unui sector din mina 
Petrila; la preparatie de cărbune de 
la mina Lupeni este in curs de intro- 
ducere o nouă linie de spălare complet 
automatizată. d 


* 


Relatările noastre se vor opri aici, 
dar amintiti-va de ultimele documente 
de partid și de stat privind economia 
țării noastre; de plenara C. C. al 
P.M.R. din 13-14 iulie a. c. cu privire 
la o nouă ridicare a nivelului de trai 
al oamenilor muncii. Sînt acolo puncte 
care prevăd continua sporire a pro- 
ductivităţii muncii pe baza continuei 
perfectionäri tehnice a procesulu de 
productie. In cifrele si indicatiile docu- 
mentelor descifrăm progresele viitoare. 
* se poate înțelege că tot ceea ce s-a 

ăcut pînă acum în materie de mecani- 

zare si automatizare în minele de 
cărbuni, realizările uriașe de pînă 
acum, nu sînt de fapt decît un grandios 
început. 


la transmisia mecanică, şi permite utilizarea aproape pe toată 
gama de viteze a întregii puteri a motorului Diesel, ceea ce 
sporeşte simţitor calităţile de tracţiune ale echipamentului 
De asemenea, transmisia electrică se caracterizează prin sigu- 
ranta şi simplitatea deservirii. 

Transmisia electrică se compune dintr-un generator de curent 
continuu acţionat de motorul Diesel, care alimentează un nu- 
măr oarecare de motoare electrice de tracţiune, iar acestea 
pun în mişcare osiile motoare ale trenului, 


S întem contempora- 
nii unor mari schim- 
bări în domeniul fe- 
roviar: motorul Diesel 
a învins și înlocuiește în ultimele de- 
cenii tot mai mult mașina cu aburi. 
Înlocuirea locomotivei cu aburi, cu loco- 
motiva Diesel, a determinat an de an sca- 
derea numărului de locomotive cu aburi 
nou construite. În U.R.S.S., din anul 1958 
nu se mai fabrică de loc locomotive cu 
aburi, iar în alte tari, statistica indică 
cca. 5%, locomotive cu aburi fata de 10% 
locomotive electrice și 85% locomotive 
Diesel. 

Care este oare cheia marelui succes al 
locomotivei Diesel? Fără îndoială că randa- 
mentul de exploatare de 24—30% fata de 
5—7% la locomotivele cu aburi și 8—12% 
la locomotivele electrice (inclusiv termo- 
centrala), a reprezentat argumentul prin- 
cipal. Dar la acest argument s-au adăugat 
zeci de alte argumente nu mai putin im- 
portante, cum ar fi: intensitatea de exploa- 
tare de cca. două ori mai mare decît la lo- 
comotivele cu aburi, consumul mic de apă, 
reducerea necesarului de instalaţii fixe 
(depouri, instalaţii de alimentare etc.), 
timpul scurt de pregatire pentru pornire etc. 


* 
i acum să facem cunoştinţă cu mij- 
loacele de tracțiune Diesel. Ele cu- 
prind locomotive de putere mare, de 


putere medie şi de manevră, automotoare 
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DE PUTERE MEDIE 


(simple, duble sau tre- 
nuri Diesel) si automo- 
toare uşoare, vehicule 
de capacitate mică, pen- 
tru distanțe scurte, 
de felul autobusului. 

Spre deosebire de locomotive, care sint 
mijloace de tracţiune propriu-zise, servind 
la remorcarea trenurilor de marfă, de 
persoane sau la manevră, automotoarele 
sint vehicule mixte care cuprind atit 
vagonul de călători cît şi mijloacele de 
tracţiune, formind o garnitură proprie. 

Echipamentele de tracţiune se compun 
fiecare dintr-un motor Diesel, o transmi- 
sie (mecanică, hidromecanică, hidraulică 
sau electrică) şi serviciile auxiliare (răcirea 
apei, producerea aerului comprimat pentru 
frină, încărcarea  acumulatoarelor etc.) 

Transmisia mecanică este cea mai sim- 
plă si are randamentul cel mai bun. Ea 
prezintă însă dezavantajul intreruperii 
cuplului de tracţiune la schimbarea vite- 
zelor si realizează cu greu o pornire lină 
din loc a vehiculului. 

Această transmisie poate fi 
general pind la puteri de cca. 
atingind cîteodată şi 500 CP. 

Transmisia hidraulică asigură variaţia 
forţei de tracţiune la toate vitezele, por- 
nirea din loc foarte lină şi creşterea 
cuplului motor la pornire de 4—5 orl, 
cu ajutorul unui convertizor hidraulic, 
Randamentul ei este însă mai redus, iar 
construcţia mai complexă decit aceea a 
transmisiilor mecanice. 

Acest fel de transmisii se utilizează în 
genere pentru puteri între 200 CP şi 
800 CP şi, citeodata, chiar pînă la 1.200 CP. 

Transmisia electrică, deşi mai complexă 
constructiv, înlătură dezavantajele arătate 


folosită în 
350 CP, 


DE MANEVRĂ 
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Transmisia electrică poate fi utilizată pind la cele mai mari 
puteri. În prezent, ea se poate folosi de la cca. 200 CP pînă 
la cea. 3.000 CP, 
600 CP şi 2.000 CP 


domeniul curent de utilizare fiind între 
pe unitate de echipament. 


* 


O dată cu apariţia primelor motoare functionind cu ben- 
zină și a primelor automobile, la sfîrșitul veacului trecut, 
se înregistrează in mai multe tari și primele încercări de uti- 
lizare a noului motor în tracțiunea feroviară. 

Printre puţinele linii deservite la început 
rele nou apărute se află, din 1903, linia Arad-Cenad si din 
1907, linia Piatra Olt-Corabia, astfel încît tara noastră se 
poate considera în rîndurile pionierilor tracțiunii cu motor. 

Statisticile arată că tara noastră s-a aflat întotdeauna în 
ceea ce privește numărul automotoarelor în circulație pe un 
loc de frunte (locul 4—9) între tari cu un teritoriu, o rețea 
de căi ferate și un număr de mijloace de tracțiune, în unele 
cazuri, de zece ori mai mare. 


cu automotoa- 


Dar adevărata dezvoltare a industriei 
constructoare de automotoare în tara 
noastră a început abia în timpul puterii 
populare. Dezvoltarea impetuoasă a tu- 
turor ramurilor economiei naționale re- 
clama o sporire considerabilă a volumului 
transporturilor, lucru ce poate fi realizat 
prin înlocuirea treptată a locomotivelor 
cu aburi cu locomotive Diesel și Diesel- 
electrice. 

În noua etapă de dezvoltare a căilor fe- 
rate, etapă care ne duce spre o înlocuire 
totală a mijloacelor de tracțiune cu aburi 
prin mijloace de tracţiune Diesel sau elec- 
trice, industria noastră și căile ferate au 
obținut importante succese. In primul 
rînd s-a realizat prototipul trenului auto- 
motor Diesel-electric de mare capacitate, 
care după o perioadă de funcţionare ex- 
perimentală, circulă în prezent pe ruta 
București - Vasile Roaită. 

Trenul automotor Diesel-electric con- 
struit în R.P.R. se compune din 4 vagoane 
pentru liniile de munte și din 5—6 va- 
goane pentru liniile de șes. Din aceste 
vagoane, cele două aflate la extremități 
sînt vagoane motoare, iar cele interme- 
diare sînt remorci. Această compunere 
permite o elasticitate mare de utilizare a 
trenului după specificul liniei. 

Motorul de 600 CP s-a realizat prin 
supraalimentarea unui motor cu 12 cilin- 
dri, care se fabrică curent la puterea de 
450 CP la 1.150 rot/min. Pentru aceasta, 
Uzina „23 August“ a trebuit să proiecteze 
și să execute o turbosuflantă de construcţie 
proprie. Aceste motoare sînt pînă în pre- 
zent cele mai puternice unităţi folosite 
pe automotoare în R.P.R. și reprezintă tot- 
odată și prima serie de motoare supraali- 
mentate. 

Vagoanele motoare așezate pe două 
boghiuri sînt prevăzute cu cite un post 
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de comandă așezat în partea frontală, 
după care se află amenajată sala mașini- 
lor. 

Boghiul din față, așezat sub sala mași- 
nilor, este cu 3 osii, dintre care două mo- 
toare, fiind acţionate fiecare de cîte un 
electromotor de tracțiune. Celălalt bo- 
ghiu, pe două osii, este un boghiu alergă- 
tor. 

Electromotoarele de tracțiune primesc 
curent de la un generator principal de 
400 kW, cuplat direct cu motorul Diesel 
de 600 CP. 

Comanda celor două echipamente de 
tracţiune se face de la oricare din cele 
două posturi de comandă, așezate la ex- 
tremitatile trenului. 

Pornirea motoarelor Diesel se face elec- 
tric folosind curentul dat de bateria de 
acumulatori, la comanda dată de mecanic 
prin comutatoare cu buton, de la postul 
de comandă, separat pentru fiecare motor 
Diesel. 

Supravegherea mersului și sarcinii mo- 
toarelor Diesel se face de la postul de 
comandă unde se află indicatoarele de 
turație și kilowattmetrele pentru indica- 
rea sarcinii la motoarele Diesel principale. 

Comanda se transmite pe cale electrică 
de la maneta controlerului la dispozitivele 
de automatizare care. reglează automat 
turatia motorului Diesel și sarcina sa în 
funcție de comanda dată, 

Cu acest sistem, de concepție proprie a 
constructorilor nostri, motorul Diesel 
este solicitat în condiţiile cele mai favo- 
rabile și protejat de suprasarcini și șocuri, 
iar mecanicul conducător este eliberat de 
atenţia ce ar trebui să acorde reglajului 
sarcinii, în favoarea unei mai bune su- 
pravegheri a liniei si a semnalelor. 

Remorcile intercalate între cele două 
vagoane motoare (2—4 bucăţi) sînt una 
de clasa | cu 54 de locuri și |—3 bucăţi 
de clasa a lIl-a, cu 80 de locuri fiecare. 
Remorcile sînt așezate fiecare pe două 
boghiuri cu două osii. 

Compartimentele de călători au podeaua 
din material plastic (similar cu linoleum) 
sub care se află un strat de plută presată 
așezat peste o podea dublă prevăzută cu 
plută expandată în interior, ceea ce asi- 


Noul tren automotor Diesel-electric rominesc. 
Dreapta sus: schema vagonului motor 6; 
jos: vagon motor 1 


gură o foarte bună izolare. Pereţii sînt 
din panele și placaje de lemn lustruite în 
partea de jos și acoperite cu material plas- 
tic la partea superioară (polivinil). Băncile 
sînt îmbrăcate tot cu material plastic. În 
vagonul de clasa |, uşile duble ale compar- 
timentelor sînt glisante și prevăzute cu 
geamuri mari care redau aspectul plăcut al 
ferestrelor exterioare. Această amena- 
jare, ca și iluminarea cu tuburi fluores- 
cente, este nouă în construcţia de vagoane 
în R.P.R. 

Izolaţia pereţilor, plafoanelor și a 
podelei este deosebit de îngrijită pentru 
a se evita zgomotul, vibraţiile si trecerea 
căldurii. 

Pereții și plafonul sînt prevăzuţi cu un 
strat de pastă: izolantă si insonorizantă 
aplicată pe tabla ce dă spre exterior. În 
plus, pereţii sînt izolaţi cu un strat de 
aer și cu un strat de vată minerală închisă 
în cutii din tablă subțire din aluminiu, 
iar plafonul este dublu, prima parte fiind 
izolată cu foiţă de aluminiu (Alfol), iar 
cealaltă parte cu un strat de aer izolator. 

Aerisirea se face prin 3—4 aeroterme 
speciale la fiecare vagon. Acestea asigură 
un schimb de aer de 1.500—2.000 m*/h. 

Noul automotor Diesel-electric, proto- 
tip pus în circulaţie, are o capacitate de 
334 de locuri si poate dezvolta o viteză 
maximă de 120 km/h pentru demultipli- 
catia aleasă. Probe cu altă demultipli- 
catie ne-au condus la viteze maxime de 
peste 135 km/h, fiind astfel asigurate con- 
ditiile viitoare de dezvoltare în sensul 
majorării vitezei de circulaţie. 

Pentru liniile de munte, compunerea 
trenului este calculată la 174—254 de 
locuri, în funcţie de profilul liniei și de 
viteza ce trebuie realizată în rampă. 

De exemplu, pentru circulaţia pe liniile 
care unesc Bucureştiul cu Constanţa, Ga- 


lati, și cu Ițcani sau Bicaz se 
poate utiliza trenul cu întreaga 
capacitate de 334 de locuri; 
pe liniile București-Sibiu, Bucu- 
rești-lași se poate prevedea uti- 
lizarea cu cca, 254 de locuri, 
iar pe linia Bucureşti - Orașul 
Stalin pentru a menţine în ram- 
pă o viteză medie de cca. 40 
km/h va fi nevoie să se utilizeze 
trenul la o capacitate de cca. 
174 de locuri. 

Amenajarea moderna a tre- 
nului, utilizarea de materiale 
plastice, lumina fluorescentă, 
lipsa de vibrații, suspensia bună, 
viteza comercială mare și con- 
ceptia nouă a echipamentelor 
de tracțiune cu automatizarea 
lor avansată, fac ca aceste tre- 
nuri automotoare, cele mai 
avansate construcții din parcul 
de material rulant al căilor 
noastre ferate, să se plaseze 
printre cele mai moderne rea- 
lizări de acest fel din Europa. 

Realizarea acestui tren auto- 
motor Diesel-electric va per- 
mite să se pună în curînd și 
problema unor legături rapide 
între capitalele statelor de 
democrație populară, cum ar 
fi de exemplu linia Sofia-Bucu- 
resti-Budapesta-Praga-Berlin. 

Crearea primelor echipamen- 
te cu tractiune Diesel-electrica 
în tara noastră deschide per- 
spective largi folosirii lor pe 
locomotive de putere mijlocie, 
pentru propulsia navală și pen- 
tru foraje în industria petroli- 
feră. 
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Schema echipamentului Diesel-electric : 1— 
Motor Diesel principal 600 CP; 2 — Turbo- 
suflanta pentru supraalimentarea motoru- 
lui Diesel; 3 — Generator principal 400 
kW; 4 — Electromotoare 
2x 198kW; 5 — Motor 

100 CP; 6 — Cutie de distribuție meca- 
nică; 7 — Ventilator pentru rodiatoare 
8 — Compresor de aer pentru frina; 9 — 
Suflantă pentru răcirea electromotoarelor; 


10 — Generator auxiliar 35 KVA; 11 


de tracțiune 
Diesel auxiliar 


—  Amplindină pentru excitatia genera- 


torului principal 


MULTIPLU (TREN DIESEL) 


ub ochii noștri, în anii puterii 
populare țara noastră a cu- 
noscut o dezvoltare economică 
și culturală de proporţii ne- 
maiintiinite încă în istoria sa. 
Sub conducerea inteleapta a 
Partidului Muncitoresc Romin, 
poporul a transformat vechea Rominie 
înapoiată într-o tara cu o industrie îna- 
intată și o agricultură în plină dezvol- 
tare. Numai producția industriei chi- 
mice, care în trecut era reprezentată de 
cîteva fabrici neînsemnate de acid sul- 
furic si de săpun, a crescut fata de 1939 
de peste 8 ori. 
ntr-adevăr, progresele din industria 
noastră chimică pur și simplu uimesc. 
S-au realizat reacții chimice la scară 
industrială, care în urmă cu cîțiva ani 
nu se făceau nici măcar" în eprubete de 
laborator. În anii regimului democrat- 
popular au apărut nu numai fabrici noi, 


uzine grandioase, dar și așezări noi, 
orașe noi, regiuni industriale noi, care 
schimbă însăși geografia economică a 
țării. 


* 


1 din 1918 avea în jurul a 50 
de întreprinderi chimice mici, dintre 
care 3 de acid sulfuric (Valea Călugă- 
rească, Mărășești și Baia Mare), 14 de 
săpun, 5 de acid carbonic. zi altele de 
și mai mică importanţă. Progresele reali- 
zate între anii 1918—1938 au fost încete 
și cu mult sub posibilităţile de valori- 
ficare a imenselor bogății naturale pe 
care le avem. Fabricarea de amoniac, 
acid azotic și acid clorhidric abia înce- 
puse să prindă consistență, iar producția 
de îngrășăminte chimice, care ar fi putut 
să ridice randamentul recoltelor la hectar, 
a fost neglijată. Trusturile capitaliste 
străine și-au întins tentaculele și asupra 
acestor puține fabrici chimice, care, în 
cîrdășie cu burghezia autohtonă, au cău- 
tat să frineze dezvoltarea unei industrii 
chimice în tara noastră. Fabricile de 
chimicale aparțineau în cea mai mare 
parte unor trusturi internationale (, Sol- 
vay", „Imperial Chemical Industry", 
»Dynamit-Nobel" etc.). Fenomenul a fost 
asemănător cu acela din domeniul in- 
dustriei petrolului, unde capitalul străin 
dispunea de 92% din producția ţării, iar 
In cea chimică participatia străină era 
de 72%,. 


* 


În urma transformărilor revoluționare 
de după 23 August 1944, transfor- 
mări de neconceput fără inteleapta con- 
ducere a partidului, s-a creat posibili- 
tatea trecerii la o industrie chimică, 
care se putea dezvolta pe baza imenselor 
resurse ale țării. 

Nu trebuie să uităm situația grea în 
care se găsea industria patriei noastre, 
ca, de altfel, întreaga viata economică, 
după cel de-al doilea război mondial. 

Dar toate aceste mari greutăți, poporul 
nostru le-a învins și a trecut la o dez- 
voltare rapidă a ramurilor industriale, 
printre care și a industriei chimice. 

Astăzi republica noastră este expor- 
tatoare de chimicale, și produsele ei 
chimice reprezintă, ca valoare, princi- 


palul capitol de export. Chimicalele cu 
marca fabricilor noastră nu se îndreaptă 
numai spre ţările socialiste (începînd din 
R.P. Ungaria pina în R.P. Chineză), ci 
și spre țările capitaliste cu veche tra- 
ditie industrială, cum sînt R.F. Germană, 
Italia, Suedia, Franţa, Belgia etc. 

Și acum să vorbim putin de citeva 
domenii ale industriei noastre chimice. 

lată, de exemplu, industria chimiei 
anorganice. Așa cum industria grea nu 
se poate dezvolta fără fier, tot așa indus- 
tria chimică nu poate progresa fără a 
avea acid sulfuric. Vechile instalații de 
acid sulfuric de la Baia Mare, Valea 
Călugărească și Mărășești nu mai cores- 
pundeau cerințelor actuale și cu atit mai 
puţin celor viitoare. La Valea Călugă- 
rească s-a construit o uzină nouă. Alte 
două fabrici moderne, mecanizate, s-au 


A. S. BANCIU 
construit la Copșa Mică şi în orașul 
Victoria, iar recent s-au construit încă 


două instalaţii uriașe: ună la Năvodari, 
care a si intrat în producţie, iar alta 
la Roznov. 

Fabricarea îngrășămintelor chimice se 
bucură de o atenţie deosebită din partea 
partidului și guvernului. Uzinele de la 
Năvodari și „Petru Poni"-Valea Călu- 
gărească vor da în 1965 superfosfati in can- 
titate de 500.000 tone / an, deci se va dubla 
producţia din 1958, iar producţia. îngră- 
șămintelor cu azot va fi în 1961 de 250.000 
tone/an, iar în 1965 de 750.000 tone/an. 
Îngrășămintele cu azot vor fi date 
de Combinatele chimice din Făgăraș, 
orașul Victoria și Tirnăveni, precum si 
Uzina Roznov. 

O altă imensă bogăţie a țării noastre, 
sarea, este nu numai m: primă 
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pentru fabricarea sodei și sodei caustice, 
ci şi a clorului, element cu importante 
utilizări în fabricarea unor mase plastice 
(policlorură de vinil) și a insecticidelor 
(D.D.T., 24D etc.). Vechile instalaţii de 
produse sodice de la Ocna Mureșului, 
Turda zi Tîrnăveni, uzate zi partial dis- 


truse în timpul războiului, au fost refă- 
cute. La Turda s-a construit o insta- 
latie complet nouă pentru fabricarea 
sodei caustice pe cale electrolitică și 
a clorului care rezultă o dată cu 
aceasta. 

Soda, folosită atit de gospodine cit și 
în cele mai diverse procese chimice, se 
fabrică la Ocna Mureșului, unde pro- 
ductia va ajunge la 200.000 tone/an, ea 
pune fi mărită pînă la 300.000 tone. 
n frumoasa localitate Govora se lu- 


berker, 
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crează la construirea unei uzine gran- 
dioase, care va produce 150.000 tone de 
sodă pe an și care — cu ușoare amena- 
jări — va putea fi dublată. O altă insta- 
latie de sodă caustică electrolitică și 
de clor este planificată la Combinatul 
chimic Borzești. 

Combinatele chimice de la Făgăraș și 
orașul Victoria asigură patriei noastre 
nevoile de amoniac, acid azotic și azotat 
de amoniu. Materia primă este gazul 
metan, care se găsește în Ardeal, și aerul, 
care se găsește în cantităţi nelimitate pre- 
tutindeni. 

Să trecem la industria chimică orga- 
nică. În ultimii ani o importanță de: 
Osebită a luat-o chimizarea petrolului și 
a gazelor naturale, materii prime ce se 
găsesc în cantități importante în Repu- 


medicamente, reactivi chimici 
fibre sintetice mase plastice 
acid sulfuric 


cauciuc sintetic 


fenol 


Ingrasaminte 


praduse clorosodice 


blica Populară Romina. Producția aces 
tora a crescut într-o măsură care nu 
necesită comentarii: ţiţeiul de la 3.600.000 
de tone în 1938 la 11.300.599 de tone 
în 1958, iar gazul metan (în această 
perioadă) de la 300.000.000 mc la peste 
5 miliarde mc. 

Gazu! metan reprezintă © materie 
primă extrem de solicitată pentru chi- 
mizare. Din gaz metan se poate fabrica 
acetilenă, ceea ce au şi reușit să reali- 
zeze oamenii de știință si tehnicienii 
noștri. Această realizare importantă a 
fost menționată chiar de tovarășul 
N. S. Hruşciov în discursul ținut la plenara 
C.C. al P.C.U.S. din 6 mai 1958 spu- 
nînd: „Lucrătorii din industria chimică 
din Rominia, care au atacat această pro- 
blemă mai tîrziu decît noi și dispun de 
posibilități mai restrinse, au și rezolvat-o 
și ne dau acum noua ajutor tehnic, pentru 
care le sintem recunoscători”. 

Fabricatia de acid acetic, aldehidă ace- 
tică si acetonă, de alcool etilic și for- 
maldehidă, de clorură de vinil şi acetat 
de vinil este numai începutul valorifi- 
cării chimice pe scară largă a gazului 
metan. 

Nu trebuie uitat nici negrul de fum 
fabricat din gaz metan la Copșa Mică 
—care a ajuns unul din principalele 
articole de export, fiind cerut pentru 
cerneală tipografică si la fabricarea cau- 
ciucurilor sintetice. Tot la Copșa Mică 
şi tot din gaz metan facem în pre- 
zent minunata sticlă organică — plexi- 
glasul. 


GIGANTUL INDUSTRIEI CHIMICE — 
BORZESTIUL 


e e chimică a petrolului — 
petrochimia — am lăsat-o intenţionat 
la sfîrșit pentru că ea se leagă în special 
de uriașul Borzești. care va reprezenta 
unul dintre cele mai mari complexe din 
Europa. Linistita vale a Trotușului este 
teatrul unor uriașe construcții. 

La Complexul Borzesti-Onesti, pe cele 
1.000 ha din Valea Trotușului, se vor 
realiza cele mai variate reacții chimice, 
cele mai radicale transformări de materii. 
Va fi adus și la Săvineşti și la Borzești 
gazul metan din Ardeal. Printr-o conductă 
(saleductă) va fi adusă comod și economic 
de la Tîrgu Ocna sarea extrasă din mină 


Principalele obiective ale industriei 


chimice pe harta țării noastre 


RAFINĂRIE, COMBINAT DE CAUCIUC, COM. 
BINAT CHIMIC, TERMOCENTRALA 


CAUCIUC SINTETIC“ 
SODĂ CAUSTICĂ 


prin sonde, după ce a fost dizolvată în 
apă în adincurile subterane, Titeiul de la 
Moinești se va aduce și prelucra și la Ra- 
finăria din Borzești, care va da prin cra- 
carea gazelor materia primă necesară fa- 
bricării cauciucului sintetic, a acetonei și 
a fenolului. Un astfel de colos chimic nu 
s-ar putea dezvolta fără energie electrică 
suficientă, Aceasta va fi furnizată de ter- 
mocentrala de la Borzești. 

Instalaţiile de cracare a gazelor de 
rafinărie vor da în final butadiena, care 
va fi transformată în cauciuc sintetic. 
Producția de cauciuc va fi în 1961 de 
25.000 de tone, iar capacitatea finală va 
fi de 50.000 de tone (cit este în prezent 
întreaga producţie de cauciuc sintetic 
a Republicii Federale Germane). 

Complexul Borzești va valorifica aceste 
importante resurse naturale într-un com- 
binat chimic, în care se vor găsi o fabrică 
de sodă caustică electrolitică, cu o pra- 
ductie de 45.000 tone/an, care va putea 
da 350.000 tone de săpun, ceea ce repre- 
zinta 20 kg de săpun pentru fiecare locui- 
tor al țării. Clorul rezultat va fi folosit 
pentru altă fabrică de policlorura de 
vinil, cu o capacitate de 36.000 de tone/an. 
Tot la Borzești se vor mai produce insecto- 
fungicide și ierbicide, apoi o cantitate 
de 13.000 tone de fenol pe an și de 
11.000 tone de acetonă. Prin această 
valorificare se ajunge ca din ţiţei în 
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valoare de | leu să nu se treacă la ben- 
zină în valoare de 4 lei, ci la produse 
chimice care vor reprezenta o valoare 
de 40 de ori mai mare decît valoarea 
țițeiului întrebuințat. 
* 
mportante sint si progresele facute in 
industria de sinteză organică, reali- 
fabricării coloran- 
tilor. Înainte de 23 August 1944 nu exista 
decît la Codlea o făbricuţă în care se am- 
balau colorantii importati din Germania 
și care aparținea concernului „. G. Far- 
benindustrie“ și folosea această metodă 
pentru a plăti taxe vamale mai mici. 


Actualmente, Fabrica de la Codlea și 
Fabrica „Constantin Istrati“ din Bucu- 
rești acoperă în cea mai mare parte 


necesităţile ţării, unii coloranţi consti 
tuind chiar obiect de export. 

Succese deosebite s-au obținut în fa- 
bricarea medicamentelor, trecîndu-se de 
la cîteva ateliere sau laboratoare parti- 
culare la fabrici moderne, în care se 
obţin astăzi aproape 700 de sorturi, 
între care menționăm în special penici- 
lina, aureomicina, Vitamina. By, etc., 
care se produc la Fabrica de antibiotice 
din lași. 

Tara noastră posedă cea mai mare supra- 
fata stuficolă compactă din | stă 
bogăţie nu a fost nici e valorificată în 
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trecut, deși s-a făcut multă gălăgie în 
perioada regimului burghezo-mosieresc 
în legătură cu folosirea ei. Abia în anii 
regimului democrat-popular, în colabo- 
rare cu ţările prietene R.D. Germană, 
R.P. Polonă, R. Cehoslovacă, s-a pus la 
punct construirea unui complex stuficol 
la Chiscani, lîngă Brăila, pentru obti- 
nerea a 200.000 tone de celuloză pe an 
și valorificarea acesteia pentru mătase- 
viscoză, hîrtie și cartoane, precum si 
pentru fabricarea de produse chimice, și 
în special furfurol, necesar atît la rafi- 
narea petrolului, cît și la fabricarea unor 
mase plastice. 


* 


pects noastră chimică este inzes- 
trata cu utilaje industriale dintre cele 
mai moderne. Cu ajutorul sovietic s-au 
construit (si se mai construiesc încă) 
Fabrica de antibiotice de la lași, Uzinele 
Năvodari, Roznov, Govora, Complexul 
Borzesti-Onesti și altele, 

Progresele moderne ale industriei chi- 
mice — așa cum ieri se măsurau după 
cantitatea de acid sulfuric folosită —, 
astăzi ele se pot aprecia după canti- 
tatea și calitatea maselor plastice și a 
fibrelor sintetice ce se produc. Și în 
acest domeniu, patria noastră a făcut 
progrese uimitoare. 

De la bachelita de calitate mediocră 
ce se obținea înainte s-a ajuns la mase 
plastice și fibre sintetice de calitate 
superioară. Policlorura de vinil se fabrică 
la Uzinele chimice Turda, la Combinatul 
chimic „Karl Marx“ din Tirnaveni și se 
va fabrica și la Combinatul chimic Bor- 
zești; poliacetatul de vinil se lucrează 
la Uzina Risnov pe bază de gaz metan; 
polietilena se va fabrica la Uzina Brazi, 
folosind ca materie primă etilenă din 
petrol; dar punctul de mîndrie al patriei 
noastre în acest domeniu este Uzina din 
Săvineşti, în care se fabrică relon (fibră 
poliamidică de tip perlon) si se va fabrica 
rolanul (fibră poliacrilonitrilică de tip 
nitron) și teronul — fibră poliesterică de 
tip terilenic. Producţia unei singure zile 
a Uzinei Săvinești va putea da 70.000 m 
de ţesături. Astfel, valoarea materiei 
prime de ţiţei considerată | leu va fi 
valorificată nu la 40 de lei, ca la cauciuc 
sintetic, ci la 100 de lei în cazul fibrei 
sintetice. 


* 


ae numai pe scurt citeva date despre 
industria’ noastră chimică, ale cărei 


succese ne umplu inima de bucurie. 
Alături de celelalte: ramuri industriale, 
industria chimică consti- 
tuie o realizare de seamă 
a harnicului nostru popor 
cu care, pe drept cuvint, 
se poate mîndri la a |5-a 
aniversare a eliberării pa- 
triei noastre de sub jugul 
fascist, 


LUCA ION 
- prim-secretar al Comitetului raional 
U.T.M.-Lugoj 


n vederea înfăptuirii sarcinilor stabilite de 

partid şi guvern, Comitetul raional al U.T.M. 

Lugoj s-a angajat în fata comitetului raional 

de partid ca, în acest an, prin forţele tine- 
retului, să dea un sprijin dintre cele mai mari acțiunii 
de hidroamelioratii. 

Acest angajament a impus comitetului raional al U.T.M. 
luarea din timp a o serie de măsuri politice-organizatorice. 
Astfel, împreună cu sfatul popular raional, au fost sta- 
bilite terenurile ce vor fi redate agriculturii, volumul de 
lucrări și necesarul braţelor de muncă, iar cu ajutorul 
tehnicienilor au fost identificate aceste terenuri și s-a făcut 
documentația tehnică necesară întocmirii proiectelor și am- 
plasării lucrărilor. Cunoscind din timp cele ce aveam de 
făcut, volumul de lucrări, locul și data deschiderii santie- 
rului, am stabilit un plan comun de acțiune cu sarcini 
precise pentru fiecare organizaţie de bază a U.T.M. și 
sfat popular comunal în parte. 

Măsurile luate de comitetul raional al U.T.M., sub 
conducerea comitetului raional de partid, ne-au permis ca, 
încă din primele luni de primăvară, să putem începe lucră- 
rile de hidroameliorafii. Deschiderea lucrărilor pe șantier 
ne-a găsit pregătiți. Astfel, la sfîrşitul lunii martie au 
sosit pe șantierul tineretului de hidroamelioratii ce se întinde 
de la marginea orașului Lugoj și pind la Tipari (lungime 
de 16 km) peste 1.800 de tineri organizaţi în brigăzi ute- 
miste de muncă patriotică. Brigăzile s-au angajat în fata 
comitetului raional de partid și a comitetului raional al 
U.T.M. că vor munci cu insufletire la escavarea a 600.000 me 
de pămînt pentru construirea canalului principal. Astfel, 
prin munca lor vor fi ferite gi scoase de sub inundaţii (din 
revărsările Timișului si Begăi) peste 2.000 ha de teren și 
se vor reda circuitului agricol peste 1.500 ha de terenuri 
înmlăştinate. 

Fără să tind seamă de capriciile vremii, brigăzile s-au 
rinduit fiecare la locul de muncă indicat, au așezat la locuri 
vizibile steagurile și pancartele și au început să sape canale 
de-a lungul si de-a latul uriașei cimpii, canale ce vor purta 
apele spre Bega si Timiş. 

Încă din primele zile, între brigăzile utemiste de munca 
patriotică a început întrecerea pe bază de obiective precise. 
De pildă, fiecare tînăr trebuia să execute zilnic cite 4 me 
de pămînt. 


Recenta hotărire a C.C. al P.M.R. cu privire la cres- 
terea nivelului de trai al oamenilor muncii constituie 
un nou imbold în muncă şi pentru tinerii din brigăzile 
de muncă patriotică. Astfel brigăzile de muncă pa- 
triotică de pe Şantierul de hidroamelioraţii Lugoj- 


Țipari s-au angajat să-şi sporească eforturile în lupta 
pentru terminarea lucrărilor de îmbunătăţiri funciare, 
în cinstea celei de-a 15-a aniversări a eliberării 
palriei noastre de sub jugul fascist; să lupte pentru 
a realiza peste 300.000 de lei economii necesare 
înfloririi patriei noastre socialiste. 


Lupta cu milul și stuful era aprigă, fiecare metru de 
canal făcea să sporească eforturile și voinţa tinerilor pentru 
îndeplinirea angajamentelor luate. 

Vestea muncii tinerilor brigadieri pe acest șantier s-a răs- 
pindit ca fulgerul în rîndul tuturor. tinerilor din raion. 
La numai cîteva zile, celor 78 de brigăzi utemiste de muncă 
patriotică li s-au mai alăturat încă 60, astfel că munca 
lor a început să fie gi mai spornică. S-au evidenţiat în mod 
deosebit brigăzile tinerilor de la G.A.C. Costei, G.A.C. 
Silha și cele de la Fabrica „Mondial“ din Lugoj. 

Pe lingă munca zilnică pe șantier, brigăzile utemiste 
desfășoară o bogată activitate educativ-culturală. Zilnic, 
înainte de începerea muncii, în fiecare brigadă se citeşte 
ziarul, se organizează sdptdminal informări politice etc. 
De asemenea, pe șantier se ţin conferinţe -privind politica 
internă și internațională; ingineri și tehnicieni vorbesc 
tinerilor despre importanţa pe care o are această acțiune. 

Prin foaia volantă a șantierului se fac cunoscute rezul- 
tatele si metodele cele mpi bune din activitatea brigăzilor 
utemiste de muncă patriotică. Pind în prezent, prin munca 
insufletita a tinerilor din raion organizaţi în brigăzi utemiste 
de muncă patriotică, au fost escavati peste 20.000 me de 
pămînt, canalul principal de colectare fiind aproape gata. 
Mobilizaţi de organizaţiile U.T.M., sub conducerea orga- 
nizatiilor de partid, tinerii sînt conștienți că, prin munca 
lor patriotică, vor face ca producţia pe suprafeţele scoase 
de sub influența inundaţiilor să sporească cu cel putin 
300—400 kg la hectar, fără a mai vorbi de producțiile 
mari ce se vor obține de pe cele 1.500 ha redate circuitului 
agricol. Totodată, prin munca lor, se va crea posibilita- 
tea extinderii culturilor irigate folosind apa de alimentare 
din acest canal. 


Şantierul de hidroamelioratii din Lugoj. Tinerii lugojeni, organizaţi In 
brigăzi patriotice, luctind pe șantier 
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] n ultimele 3—4 decenii dezvoltarea fizicii a cunos- 


cut un avînt uriaș. Imediat după primul război 

mondial a început dezvoltarea electronicii, care a 
dat atîtea aplicaţii deosebit de valoroase, cum sînt radio- 
fonia si televiziunea. 

Anul 1940 a însemnat începuturile altor două mari 
domenii, și anume fizica nucleară și semiconductorii. 

Ar fi inutil să mai vorbim de importanţa vitală a cerce- 
tărilor din domeniul fizicii nucleare, care a dat omenirii 
tialul energetic al lumii, iar pe de altă parte dînd oame- 
nilor de știință, industriei, biologiei, medicinei, agricul- 
turii etc. un instrument de cercetare cu totul nou, mult 
mai precis și mai eficace decît cele cunoscute pînă atunci 
— izotopul radioactiv. 

Semiconductorii—această nouă descoperire modernă — 
deschid orizonturi largi industriei de aparate electro- 
nice și electrice. Ei găsesc aplicaţii din ce în ce mai mari, 
în cele mai diverse domenii, promitind o considerabilă 
contribuţie în dezvoltarea tehnicii moderne. 

În anii regimului burghezo-mosieresc, fizica n-a avut 
de loc preţuire în ţara noastră. Aceasta, deși — după 
cum am arătat mai sus — în fata oamenilor de știință 
se ridicau probleme de o importanţă primordială pentru 
omenire. Fizicienii noștri n-au avut mijloace de a le 
aborda. Este adevărat că unii tineri fizicieni, cu mai 
multă iniţiativă si mai perseverenti, făceau multe efor- 
turi să plece în străinătate pentru a-și însuși metodele 
noi de experimentare și gîndire teoretică. Aceste cazuri 
au fost însă puţine și izolate, iar situaţia acelora care au 
stat în străinătate, după întoarcerea lor în patrie, a fost 
tragică, ei neavînd altceva de făcut decît să stea ne- 
putincioși în faţa laboratoarelor lipsite de înzestrarea 
materială necesară. Cu totul altă situaţie s-a creat după 
eliberarea țării noastre, si în special după 1947, cînd 
toată puterea a trecut în mîinile clasei muncitoare. 

Stiinta reprezintă un factor esenţial în dezvoltarea 
bazei materiale a construcţiei socialismului. Socialismul 
înseamnă o creștere continuă a bunurilor materiale nece- 
sare omenirii, o ridicare continuă a nivelului material 
si cultural al poporului muncitor. 

Pentru realizarea acestui scop este nevoie de o conti- 
nuă și susținută activitate științifică în toate domeniile, 
pentru a se face noi descoperiri, pentru a se perfecționa 
metodele existente în ceea ce privește producţia, pentru 
a face totul ca știința să fie utilă omenirii în progresul ei. 
Mergind pe această linie, partidul și guvernul ţării noas- 
tre au sprijinit pe toate căile dezvoltarea cercetărilor 
ştiinţifice, în toate domeniile activităţii ştiinţifice. Ast- 
fel, la 13 august 1948, a fost creată Academia Republicii 


Populare Romîne cu diverse secţii, printre care prima 
secţie este de matematică și fizică, iar în anul 1949 s-a 
creat în cadrul Academiei R.P.R. un mare Institut de 
fizică la Măgurele, cu următoarele secţii: optică și acus- 
tică, electricitate, căldură, radiaţii, fizica metalelor, 
chimie-fizică, geofizică. Totodată, prin înființarea filia- 
lelor Academiei R.P.R., au fost create laboratoare de 
fizică la Iasi, Cluj și Timișoara. 

Avînd în vedere importanţa cercetărilor din domeniul 
fizicii nucleare, partidul și guvernul au avut o grijă deo- 
sebită pentru dezvoltarea acestor cercetări, atît din punct 
de vedere științific cît și tehnic, transformînd Institutul 
de la Măgurele într-un puternic centru de cercetări nucle- 
are. Astfel, Institutul de fizică al Academiei a fost trans- 
format în Institutul de fizică atomică, iar unele secţii 
au fost comasate într-o nouă organizare — Institutul de 
fizică. La Institutul de fizică atomică, cu frätescul aju- 
tor al specialiștilor sovietici, s-a construit un reactor 
experimental cu o putere de 2.000 kW, care graţie efortu- 
rilor susținute ale tinerilor fizicieni și tehnicieni romini 
a fost mărit pînă la 3.000 kW. 

Izotopii radioactivi furnizaţi de acest reactor au in- 
ceput să fie utilizaţi într-o măsură din ce în ce mai mare, 
în cele mai diverse ramuri ale economiei naţionale, ale 
științei și tehnicii. 

Tot cu preţiosul ajutor al specialiștilor sovietici s-a 
instalat la acest centru de cercetări nucleare și un ciclo- 
tron de 12,5 MeV, care permite cercetătorilor să studieze 
efectele particulelor accelerate. 

La Institutul de fizică atomică s-a construit, după 
principii originale și cu o linie estetică modernă, un mare 
bazin cu apă pentru studiul. radiaţiilor cosmice, tare a 
permis să se obțină rezultate foarte interesante,apreciate 
mult peste hotare. În atelierul institutului se constru- 
iesc numeroase aparate și dispozitive electronice de cea 
mai bună calitate. Este destul numai să amintim de mași- 
nile electronice de calcul, construite atît pentru I.F.A. 
cît și pentru alte instituţii. 

Noul Institut de fizică — provenit, după cum am mai 
spus, din comasarea unor secţii și laboratoare ale primu- 
lui Institut de fizică al Academiei — își îndreaptă tema- 
tica cercetărilor sale spre o cît mai largă și mai profundă 
legătură cu industria și economia țării; probleme impor- 
tante ca acelea ale corpului solid (semiconductori), ana- 
liza spectrală, gaze ionizate sînt în centrul preocupărilor 
oamenilor de știință ce muncesc aci. 

Pe lîngă cercetările din domeniul fizicii care se fac la 
Institutele de fizică ale Academiei R.P.R., o destul de 
bogată activitate științifică se duce în prezent și în labora- 
toarele de fizică de la filialele Academiei si din invätä- 


mintul superior. Aceste laboratoare, în anii regimului 
de democraţie populară au fost reorganizate, lărgite şi 
înzestrate cu aparate moderne și cu cadre noi. 

Vom încerca să ilustrăm — în cele ce urmează — prin 
ce s-a caracterizat tumultuoasa activitate științifică, atit 
a cercetătorilor tineri cît si a celor mai 'vîrstnici. 

Este bine să începem cu cîteva cifre. În timp ce în 50 
de ani, înainte de 1948, au fost publicate cam peste 1.000 
de diferite lucrări, în numai 10 ani de la luarea puterii 
de către clasa muncitoare s-au publicat peste 850 de lu- 
crări originale. 

Numai Institutul de fizică atomică a publicat în ulti- 
mii 31/ ani peste 150 de lucrări, iar Institutul de fizică 
al Academiei, în ultimii 2 ani, peste 100 de lucrări publi- 
cate în ţară și în străinătate. 

Lucrările Institutului de fizică atomică privesc fizica 
nucleului la excitație joasă, fizica teoretică, statistica 
relativistă, studiul corpului solid, studiul radiaţiilor 
cosmice, elaborarea metodelor tehnicii avansate de plăci 
nucleare, studiul particulelor de mare energie, radio-chi- 
mie si separări de izotopi, chimie-fizică ete. etc. 

Trebuie să mai amintim că un număr destul de mare 
de fizicieni tineri romîni lucrează la Institutul unificat 
de cercetări nucleare de la Dubna, care, precum se știe, 
posedă cele mai moderne și mai înaintate mijloace de 
cercetări în domeniul fizicii nucleare, publicînd rezulta- 
tele obținute în revistele sovietice. 

Această disproportie uriașă dintre numărul și calitatea 
lucrărilor științifice publicate în anti regimului de demo- 
crație populară și lucrările publicate în trecut este o 
dovadă a felului cum partidul și guvernul ţării noastre 
au sprijinit munca de cercetare științifică. 

În ceea ce privește domeniile de cercetare de care s-au 
preocupat cercetătorii din republica noastră, putem 
aminti: în domeniul meganicii-fizice s-a lucrat cu suc- 
ces la proprietăţile elastice ale firelor metalice, la rigi- 
ditatea și viscozitatea metalelor, la producerea fibrelor 
electroizolante folosite la bachelizarea lemnului etc. In 
cadrul problemelor de acustică și. ultraacustică s-au a- 
plicat ultrasunetele la germinatia diverselor seminţe și 
la defectoscopie; s-au studiat metode noi de cercetare 
a acusticii încăperilor, s-au cercetat proprietăţile ab- 
sorbţiei fonice ale diverselor materiale de construcţii 
din tara noastră. 

În domeniul căldurii s-au studiat probleme în legătură 
cu marile construcţii, de exemplu: studiul transportului 
de căldură în blocurile de beton, atît de importante pen- 
tru construcții de hidrocentrale. În cercetările asypra 
electricităţii s-au studiat diverse tipuri de pile electrice, 
lămpi cu incandescenţă și lămpi fluorescente. 

În domeniul magnetismului s-au studiat proprietăţile 
unor corpuri feromagnetice, puncte Curie la unele aliaje, 
efectul Barkhausen și, lucru foarte important, s-a con- 
tinuat cu alcătuirea hărţii magnetice a ţării noastre. Din 
studiile de optică amintim diverse probleme studiate de 
cercetătorii romini cu privire la fluorescenta soluţiilor, 
polarizarea :prin emisie, colorimetrie tricromatica, mi- 
croscopul cu contrast de fază etc. 

În domeniul radioactivităţii naturale, pe lîngă alte 
probleme, a fost studiată de foarte mulţi cercetători mai 
ales radioactivitatea izvoarelor minerale din tara noastră. 

Electronica în gaze este un capitol de care s-au ocupat 
foarte multi fizicieni romini. S-a continuat pe de o parte, 
cu succes, la lămurirea cît mai completă a mecanismului 
părţilor catodice ale descărcărilor luminiscente, ca și a 
mecanismului tortei de înaltă frecvență; pe de alta parte, 
s-au făcut studii detaliate cu privire la natura și proprie- 
tätile ionilor negativi. Aceste din urmă proprietăţi au o 
mare importanță pentru înţelegerea fenomenelcr din iono- 
sfera. 

Spectroscopia este unul din capitolele. cercetate intens 
de fizicienii din ţara noastră, lucrîndu-se în diversele 


domenii ale ei ca, de exemplu: studiul spectrelor în infra- 
roșu, care este utilizat și în domeniul polimerilor, difuzia 
luminii, studiul fluorescentei uleiurilor vegetale și a 
petrolului. De asemenea, trebuie amintită contribuţia 
fizicienilor la introducerea pe scară din ce în ce mai largă 
a analizei spectrochimice şi a spectrofotometriei în dife- 
rite ramuri de activitate (industria metalurgică, pros- 
pectiuni geologice, industria chimico-farmaceutică, bio- 
logie etc.). 

Interesante cercetări se fac în domeniul păturilor sub- 
firi, stabilindu-se multe proprietăţi importante ale aces- 
tora, ca și mecanismul trecerii metalelor de la starea 
amorfă la cea cristalină. 

În ultimul timp a fost abordată de fizicieni și pro- 
blema semiconductorilor, atît de importantă pentru econo- 
mia ţării noastre si pentru știință. 

Bineînţeles, sînt și cercetări foarte importante de fizică 
teoretică cu privire la teoria relativităţii și despre radiaţii 
multipolare de ordin superior. 

Multe studii se fac și în legătură cu fizica atmosferei, 
bunăoară cu privire la aerosolul atmosferic, mareele at- 
mosferice, structura norilor etc. 

Nu putem încheia fără să arătăm că multe din reali- 
zările stiintifice ale fizicienilor din tara noastră sînt comu- 
nicate direct la diverse congrese internationale, facind 
cunoscute peste hotare lucrarile noastre. 

Așa, bunăoară, la Congresul de la Geneva din 
1957, fizicienii romini au prezentat un număr mare de 
comunicări, care au stîrnit interesul participanţilor la 
congres. 

Mai amintim și participarea noastră la Congresul inter- 
naţional de spectroscopie de la Amsterdam din 1956 
cu un număr de comunicări ce au atras atenţia, ca și 
Congresele de acustică de la Moscova și Dresda, Congre- 
sul de electronică în gaze de la Moscova, Congresele 
Societăţii de fizică din R.D.G., Congresul de geofizică de 
la Toronto etc. etc. 

Această rodnică colaborare între fizicienii romini si 
străini a creat o legătură care s-a concretizat prin nume- 
roase vizite făcute în tara noastră de eminenţi specialiști 
din străinătate, care doreau să cunoască realizările noas- 
tre din domeniul fizicii și să facă schimb de experienţă. 
În ultimii ani, noi am avut cinstea de a primi vizita 
binecunoscutului fizician prof. Blohintev, a prof. Sokolov, 
a prof. Ianossy din Budapesta, a prof. Maleţki din Var- 
sovia si a altor eminenti fizicieni din ţările prietene. 

Am indicat mai sus numai o parte din domeniile fizi- 
cii în care se fac cercetări la noi, neputind fi citate in 
acest articol toate capitolele vaste ale preocupărilor 
oamenilor nostri de știință. 

Adăugăm că cea mai mare parte a cercetărilor fizicie- 
nilor noștri este legată de interesele imediate ale pro- 
ductiei si tehnicii. 

În felul acesta, fizicienii noștri se încadrează în direc- 
tivele date de Congresul al II-lpa al P. M. R., legind strîns 
știința de interesele poporului muncitor și contribuind 
astfel, cu tot avintul, la construirea socialismului in pa- 
tria noastră. 


tatea nutretului murat depind de 
intensitatea și viteza cu care se 
desfășoară fermentația lactică, fiind- 
că numai printr-o scădere rapidă a 
pH (sub 5) se oprește activitatea 
bacteriilor de putrefacție și a altor 
grupe de micro-organisme ce depre- 
ciază nutretul. Este interesant de știut 
că de cele mai multe ori, şi în special 
la plantele leguminoase, care conțin 
multe proteine, flora lactică spontană 
nu asigură o acidifiere rapidă a nutre- 
ţului însilozat, fapt care permite de- 
clanșarea proceselor de putrefacție. 


Ina. M. VINTILĂ 


n tara noastră, ca gi în alte 

țări din zona temperată, unde 

nu există o vegetație perma- 
nentă în tot timpul anului, asigu- 
rarea bazei furajere, în perioadele 
cînd lipsesc nutreturile verzi, se 
poate realiza prin însilozarea nutre- 
turilor. Creşterea șeptelului în tara 
noastră. este strîns legată de asigu- 
rarea bazei furajere. De aceea se 
acordă o mare atenție metodelor de 
însilozare și conservare a nutretu- 
rilor. 

Însilozarea se bazează în princi- 
piu pe acțiunea conservanta a aci- 
dului lactic produs de bacteriile 
acidolactice pe seama hidratilor de 
carbon aflați în furajele insilozate. 

În condiţiile obișnuite de însilo- 
zare a nutreturilor, se produc paralel 
două tipuri de fermentație. Una este 
fermentația lacticaé, acetică și buti- 
rică ce se desfăşoară pe seama 
transformării hidratilor de carbon 
din plante. Cealalta este reprezen- 
tata de procesele de putrefacție, 


care se bazează pe descompunerea 
substanțelor proteice din nutreţ, cu 
producere de amoniac, hidrogen sul- 
furat si alte substanțe ce dau gust 
și miros neplăcut furajului. Ca 
urmare, reuşita însilozării și cali- 


Din aceste motive, s-a recurs la 
diferite procedee chimice sau bio- 
logice care să favorizeze desfășurarea 
fermentatiei lactice la nutreturile 
insilozate in sensul dorit. Acestea 
constau in folosirea de acizi an- 
organici (acid sulfuric și clorhidric) 
şi acizi organici (acid formic), care 
produc o acidifiere artificială a 
nutretului însilozat favorabilă bac- 
teriilor lactice și nefavorabilă dezvol- 
tării bacteriilor insotitoare. Cantita- 
tea mare de substanțe chimice ce se 
cere la însilozare, prețul lor ridicat, 
precum si greutățile intimpinate in 
manipularea lor sint numai citeva 
din cauzele care au facut ca in 
unele țări (U. R. S. S., Ceho- 
slovacia, Anglia, Germania) să se 
dea prioritate metodei de însilozare 
pe cale biologică, cu folosirea de 
culturi selecționate de bacterii acido- 
lactice. 

Procedeul biologic se bazează pe 
intensificarea fermentatiei lactice, 
prin adăugarea în masa furajului 
de culturi selecționate de bacterii 
acidolactice din genul Lactobacte- 
rium. Culturile de bacterii acidolac- 
tice ce se folosesc la însilozare se li- 
vrează sub formă de praf, pastă sau 
în stare lichidă. O 
mai mare extindere o 
au culturile lichide de 
bacterii lactice. În 
Uniunea Sovietică a- 
cestea sînt denumite 
„maia pentru insilo- 


Sus: colonii de bacterii lac- 
tice specia Loctoboctetium 
plantarum în suspensie de 
carbonat de calciu. În jurul 
coloniilor, acidul lactic a 
dizolvat CO,Co 
Stinga: celule ale acelorași 
bacterii 


zări“. Culturile de bacterii contribuie 
la o mai intensă și uniformă fermen- 
tatie lactică in întreaga masă a 
nutrefului insilozat. 

La noi in tara, culturile de bac- 
terii acidolactice sint cunoscute sub 
numele de „Lactobacterin“ care con- 
ține bacterii acidolactice, din specia 
Lactobacterium plantarum. 

Primele încercări privind folosi- 
rea lactobacterinului la insilozarea 
furajelor s-a făcut în 1956. În 
anul 1957 și 1958, experienţele s-au 
extins în condiţii de producție, obti- 
nîndu-se rezultate multumitoare la 
însilozarea plantelor leguminoase 
(lucernă) şi rezultate foarte bune la 
însilozarea porumbului, cocenilor. 

Nutretul însilozat tratat cu lacto- 
bacterin s-a dovedit a fi superior 
din punct de vedere calitativ nutre- 


LACTOBACTERINUL 


turilor însilozate fără adaos de bac- 
terii acidolactice. Astfel, acesta are 
un procent asigurat de acid lactic 
(1—1,5%), are o culoare apropi- 
ata de cea naturală, o aromă 
și gust plăcut, fapt pentru care 
este consumat cu plăcere de ani- 
male. Este de remarcat că pier- 
derile de furaj în silozurile tratate 
cu lactobacterin sînt cu 28% mai 
mici decît în silozurile netratate. 
De asemenea, conţinutul în proteine 
la furajul tratat cu lactobacterin 
este mai ridicat cu 25—90% fata 
de nutretul netratat. 

Tehnica însilozării cu adaos de 
lactobacterin şi silozurile folosite 
sint aceleași ca în cazul însilozării 
obișnuite. Singura deosebire constă 
în aceea că peste straturile de nutreţ 
tocat se pulverizează soluția ce con- 
tine cultura de bacterii acidolactice. 

În general folosirea bacteriilor aci- 
dolactice la insilozarea nutreturilor 
reprezintă un pas înainte în rezol- 
varea acestei probleme. 

Lactobacterinul se prepară în labo- 
ratoarele Centrului experimental de 
îngrăşăminte bacteriene, instituție de 
cercetare și producție înfiinţată în anii 
regimului de democraţie populară. 


ezvoltarea economică a țării noastre, 
D care dispune de petrol, gaze și materii 

prime pentru industria chimică, a ne- 
cesitat sporirea continuă a cantităților și a 
sortimentului de ţevi atît pentru tran- 
sportul acestor produse cit și pentru 
diversele construcţii și instalații ce se realizează. 

Creșterea nevoilor de ţevi a fost acoperită pe de o parte 
de sporirea continuă a volumului producţiei Uzinelor „Re- 
publica“ din Bucuresti (singura din tara care producea ţevi), 
iar pe de altă parte prin import. 

Cîteva cifre pot ilustra sporirea producţiei de ţevi în anii 
de democraţie populară: în 1945 se produceau sub 7.000 tone 
de ţevi pe an, iar în 1958—prin investiţiile făcute la 
Uzina „Republica“ și prin efortul muncitorilor, inginerilor și 
tehnicienilor —s-a realizat o producție de peste zece ori mai 
mare, adică de cca. 72.000 tone de ţevi pe an cu un diametru 
sub 6 țoli (cca. 150 mm). 

Cu tot acest salt uriaș, necesitățile mereu crescînde de ţevi 
cu diametre mari trebuiau acoperite continuu din import, de- 
oarece sortimentul Uzinelor „Republica“ este limitat la ţevi 
cu diametrul sub 6 toli. 


S-A NĂSCUT UN URIAȘ... 


P entru obținerea ţevilor cu diametru mare, atît de necesare 
economiei noastre, pe baza directivelor partidului și gu- 
vernului s-a hotărît acum cîțiva ani construirea în ţara 
noastră a unui laminor de ţevi fără sudură, din oţel, cu 
diametrul de peste 6 țoli. 

În cadrul programului de ajutor și colaborare economică 
dintre Uniunea Sovietică și tara noastră, marea noastră prie- 
tenă ne-a furnizat utilajele noului laminor care poate să 
fabrice ţevi pînă la un diametru de 426 mm. 

Pentru a ne da seama de măreţia acestui uriaș, este sufi- 
cient să amintim numai că cele 45.500 de desene întocmite de 
colectivul de specialiști în laminoare de pe lîngă Uzinele „Re- 
publica“ ar acoperi o suprafață de aproape 3 ha. Și nu s-au exe- 
cutat desene decît pentru montajul agregatelor, construcţiile 
și instalațiile de alimentare cu apă, aer și combustibili etc. 
Pentru construcţia uzinei și montajul utilajelor, executate în 
principal de întreprinderea de construcţii l. C. S. I. N., s au de- 
plasat 1.400.000 m* de pămînt, s-au turnat 146.000 ms de be- 
toane, s-au înălțat hale din construcţie metalică în greutate de 
11.500 de tone (greutatea unui vapor de mare tonaj) și dacă ar 
fi să încărcăm utilajul montat în vagoane de cale ferată ne-ar 
trebui peste 50 de trenuri complete. 

Toate construcțiile uzinei se întind pe o suprafață de 50 
ha (cît suprafața unui oraș cu cca. 10.000 de locuitori), numai 
hala laminorului avînd 60.000 m2. 

În halele uriașe sînt instalate utilajele livrate de către 
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Harta patriei noastre s-a imbo- 
gatit în anii puterii populare cu 
un nou centru al industriei grele” 
amplasat în inima Moldovei—ora- 
şul Roman—unde se află marele 
laminor de ţevi, rod al muncii crea- 
toare a muncitorilor, tehnicienilor 
și inginerilor romini și al ajutoru- 
lui frățesc dat de Uniunea Sovie- 
Lică. 

Această importantă realizare a 
regimului nostru contribuie din plin 
la industrializarea Moldovei, regiu- 
ne care înainte de 23 August 1944 - 
era caracterizată (ca, de altfel, si 
alte regiuni ale țării) tocmai prin 
lipsă de industrie și prin îna- 
poiere economică. 

După 15 ani de la eliberarea de 
sub jugul fascist, din această parte 
a țării vin tot mai des vești care 
ne umplu de bucurie despre victo- 
riile in industria petroliferă și chi- 
mică, in industria ușoară şi ali- 
mentară, iar de doi ani încoace se 
vorbește şi despre industria siderur- 
gică, reprezentătă cu cinste de Fa- 
brica de țevi de la Roman. 


U. R. S. S., care se caracterizează printr-un 
înalt grad de mecanizare și automatizare, 
laminorul fiind considerat ca unul din cele 
mai mari și mai moderne din lume. Pro- 
ductia lui într-un singur an poate satisface 
simultan nevoile de țevi pentru instalarea 
a peste 1.000 sonde petrolifere noi, a 12 conducte de pro- 
duse petrolifere de cîte 100 km fiecare și 7 conducte de gaze 
naturale de cite 150 km fiecare. = — 

Prin intrarea în funcțiune a Uzinei de la Roman, tara noastr 
se situează în ceea ce privește producţia de țevi printre pri- 
mele 10 tari producătoare de ţevi din lume. 


MECANIZARE ȘI AUTOMATIZARE... 


rocesul tehnologic de fabricație a ţevilor este complet 

mecanizat și în parte automatizat. Să parcurgem pe scurt . 
drumul blocului de oţel (semifabricatul denumit tagla) pînă 
ajunge ţeavă finită. 

Ţevile fără sudură din oţel se obţin la laminorul de la Ro- 
man exclusiv prin laminare din tagle rotunde de 170—280 mm 
(în viitor chiar 350 mm) și lungi de 1,25-5 m încălzite la cca. 
|.2500C. 

Taglele aduse în hală se cîntăresc și de aici, pe un tren de 
role, trec spre cele două cuptoare pentru a fi încălzite. Depla- 
sarea maşinii de încărcare, deschiderea și închiderea clestelui 
(format dintr-un brat cu două fălci) care apucă tagla, ridicarea 
si coborirea braţului funcţionează automat în urma unui sin- 
gur impuls manual dat de către operator la începutul ciclului 
de funcționare. 

În poziția inițială braţul este lăsat jos, și cleștele este 
desfăcut, gata de lucru. Operatorul la postul de comandă 
apasă pe un buton, dînd astfel impulsul manual necesar ciclului 
de funcționare. Ca urmare cleștele se închide, apoi braţul se 
ridică. Ridicarea brațului va da impulsul pentru deplasarea 
mașinii spre cuptor. 

Cînd mașina a ajuns la o anumită distanță de ușa cuptorului, 
ușa se deschide, permitind intrarea în cuptor. Mașina ajunge în 
cuptor pina la opoziție dată de limitatorul de cursă cu inducţie. 
La oprirea mașinii se dă automat impulsul de coborire a bra- 
tului. În poziţia braţului coborit clestele se desface și tagla 
este lăsată pe vatra cuptorului. Braţul se ridică automat. Ri- 
dicarea braţului acționează asupra dispozitivului prin care se 
dă impuls pentru deplasarea mașinii înapoi și aceasta ajunge 
în poziţia iniţială, iar ușa se închide. Dacă în acest caz pe tre- 
nul de alimentare se află o tagla, braţul coboară și mașina este 
pregătită pentru un nou ciclu de funcționare. Dacă pe trenul 
de role nu se află nici o țaglă, braţul rămîne ridicat pînă la 
cab taglei pe tren. Un nou impuls manual repetă atunci 
ciclul. 

Mașina de descărcare funcţionează în mod analog. 


LN 


Perforatorul numărul 1 la ieşire. Se observă „dornstanga”. În colțul din 
dreapta sus schema perforării 


Precizia și siguranța de lucru a acestor mașini dau posibili- 
tatea ca într-un singur minut să fie introduse si respectiv scoase 
din cuptor, fără nici un fel de izbituri care să provoace deteri- 
Orarea vetrei rotitoare, sau a paturilor de alimentare si eva- 
cuare, două tagle cu o greutate de pina la 2.500 kg. 

Încălzirea materialului se face în două cuptoare moderne 
de 24 m diametru exterior, complet mecanizate, cu vatră 
rotitoare și înzestrate cu cîte 43 injectoare cu reglaj automat. 

Taglele încălzite sînt scoase cu ajutorul mașinii de descar- 
care și ajung la primul agregat de laminare — perforatorul — 
denumit astfel deoarece cu acest agregat se obține perforarea 
taglei prin laminare oblică pe un dop. 

Tagla incandescentă este împinsă (cu un împingător pneu- 
matic) între două valturi cu profilul ușor conic (cca. 30) și cu 
axele înclinate la 6... 120 fata de axa materialului. 

Spre deosebire de alte laminoare, ambele valturi se ro- 
tesc în același sens. Fiind însă înclinate in sens invers, după 
ce ele apucă materialul, acesta capătă prin angrenarea sa cu 
valturile o mișcare de înșurubare, adică simultan o rotaţie în 
sens invers rotației valturilor și o înaintare în lungul său. 

Pe măsură ce înaintează însă, tagla este strînsă din ce în 
ce mai mult între cele două valturi conice destrămîndu-se în 
axa sa. 

Acum intervine o altă unealtă denumită dop. Acest dop are 

o formă specială și este menţinut în capătul unei tije lungi. 
În timpul laminării, tija este continuu răcită prin circulaţie 
interioară de apă pentru a nu se încălzi prea mult și a-și pierde 
astfel rezistența. Dopul prin forma sa specială dirijează des- 
facerea materialului, netezeste și lărgește gaura ce se formează 
şi subtiaza peretele obținut. După ce tot materialul a tre- 
cut prin perforator și deci a îmbrăcat tija fără însă a o 
strînge, aceasta se retrage; iar dopul rămîne între valturi. 
Materialul este preluat de un dispozitiv denumit aruncător, 
care îl scoate din agregat. Tagla astfel perforată se numește 
„eboș“. 

A doua operaţie de laminare, la ţevile mari, este 
„lărgirea“. Pe un alt agregat identic, cu scule de laminare 
adecvate (valturi, dopuri si altele), eboșul este relaminat în 
mod analog; peretele este subtiat cel mult la jumătate din 


grosimea peretelui eboșului, dia- 
metrul exterior crește cel mult cu 


Schema perforatorului 
numărul 2 


încă 25%, astfel ca alungirea ebo- 
>... şului să fie de 1,4 pina la 2ori. 
Acest eboș prezintă însă urmele 
elicoidale ale laminării. 
on aA În agregatul următor, laminorul 
„duo“, denumit și laminorul „au- 
tomat“, procesul este cu totul di- 
| 4 ferit. Valturile sînt paralele, se 
1 rotesc ca la orice alt laminor în 
sensuri inverse unul față de altul 
și sînt înzestrate cu caneluri 
aproximativ semicirculare, dife- 

rite pentru fiecare diametru de ţeavă. 

Canelurile celor două valturi, suprapuse unul peste celă- 
lalt, formează așa-numitul „calibru“, în care se menţine scu- 
la interioară denumită tot „dop“, rezemată de capătul unei 
tije care aci nu se mai rotește. Calibrul este puțin mai lat 
pe diametrul său orizontal, din cauza „degajărilor“ necesare 
unei bune apucări a materialului. 

Eboșul este împins de un împingător pneumatic în cali- 
brul respectiv format din ` cane- 
lurile valturilor, apucat de a- 
cestea și laminat în tot lungul 
său între valturi și dop. Pe două 
treimi din circumferința secţiunii 
sale, eboșul capătă aproape gro- 
simea de perete a țevii finale; în 
părţile laterale grosimea de perete 
rămîne însă aproximativ neschim- 
bată. De aceea laminarea se face 
pentru fiecare țeavă de 2 ori „în 
doi paşi“; pentru pasul al doilea, 
materialul se rasuceste cu 900, 
astfel ca părţile îngroșate să a- 


pi E 
cee, 


jungă în dreptul portiunilor de calibrare fără „degajări“. 

După fiecare pas de laminare, dopul este înlăturat, valtu- 
rile se despart, o pereche de, role asemănătoare cu valturile, 
dar rotindu-se în sens invers lor, se string, apucă ebosul laminat 
și îl trimit cu cîțiva metri pe secundă printre valturile desfăcute 
înapoi. Valturile se apropie din nou, rolele se despart, se 
pune un dop puţin mai mare, eboșul este rotit în jurul axului 
cu 90° și împins din nou între valturi, pentru laminarea pasului 
al doilea. Acum el capătă dimensiunile ţevii finale și se nu- 
mește țeavă brută. În total, pentru o laminare în 2 pași 
se efectuează peste 40 de comenzi. Din subtierea peretelui si 
din mica’reducere de diametru strict necesară apucării mate- 
rialului de către valturi, rezultă o alungire de 1,25 pina la 1,7 
ori a „eboșului“, . 

La o laminare corecta se elimina complet urmele elicoidale 
de la perforatoare, dar rămîn grosimi diferite de perete pe 
diferitele 'generatoare. 

De aceea, urmează „netezirea“ realizată tot prin laminare 
oblică, pe. unul din cele două laminoare „netezitoare“. De 
construcție similară cu „perforatoarele“, ele laminează ţeava 
între cele două valturi oblice și dopul aproape cilindric din ca- 
pătul dornstangei, subtiindu-i peretele atît cît să-i netezească 
toate neregularitatile. Pentru a nu produce din nou urme eli- 
coidale pe țeavă, pasul său de înaintare la fiecare rotaţie este 
relativ mic, deci durata de laminare mare; din această cauză 
este nevoie de 2 agregate care să satisfacă producţia celor 
precedente. 


După „netezire“ urmează ultima operaţie 
la cald, „calibrarea“, adică obținerea unui dia- 
metru exterior în limitele tolerantelor 
admise. 

După calibrare, ţevile trec la un „pat de 
răcire“ cu lanţuri dințate; ţevile calde sint 
rostogolite de către dinţii lanțurilor pe și- 
nele patului, astfel încît să se evite îndoirea 
lor în timpul răcirii. Ţevile răcite se 
îndreaptă prin mașina de îndreptat cu role 
oblice, adică cu axele înclinate fata de axa 
țevii în lucru. Profilul acestor role este o 
hiperbolă, astfel că el@pot cuprinde ţevi de 
diametre diferite, bineînțeles la distanţe și 
înclinări reglate corespunzător. 

La ţevile mari procesul la cald implică deci 6 operaţii suc- 
cesive de laminare ale fiecărei tagle, ceea ce impune o reîn- 
călzire intermediară, efectuată înaintea laminorului duo, și o 
manevrare rapidă complet mecanizată a materialului în lucru. 

Ţeava laminată este controlată și retezată la ambele capete 
perpendicular pe axa sa, eliminindu-se porțiunile neregulate. 
Se efectuează un al doilea control, după care unele ţevi se 
recondiţionează prin polizarea defectelor și se controlează din 
nou. Aci, mersul ţevilor se desparte în două, după cum ele 
se livrează cu capetele netede sau cu capetele filetate. Ţevile 
cu capetele netede se probează prin umplere cu apă, a cărei 
presiune se poate ridica chiar si pînă la 400 atmosfere. După 
probare, ele se cîntăresc, se măsoară, se vopsesc cu bitum, se 
marchează și de aici se expediază pe C.F.R. în cele mai înde- 
părtate regiuni ale ţării. 

Ţevile filetate trec mai înaintea acestor operații la mașinile 
de filetat, la controlul filetelor și la mașina de înșurubat mufe; 


pentru protecția filetelor rămase libere pînă la montajul pe 
teren, se mai înșurubează cite un „niplu” de protecţie în fiecare 
mufă și cîte un „manșon“ de protecție pe fiecare țeavă. — 

Filetele mufelor sînt controlate și apoi zincate electrolitic 
într-un atelier separat. Stratul de zinc depus împiedică gripa- 
rea la înșurubare, asigură etanseitatea filetului și întîrzie 
apariția corodării. 


CITEVA CIFRE.. 


D in mașinile și agregatele Uzinei de la Roman ies anual țevi 
în lungime totală de 5.000 km cu diametre variind de la 
160 mm la 400 mm. Deci puse cap la cap s-ar putea realiza o 
conductă care ar ajunge pînă a- 
proape de centrul pămîntului, 
Gradul înalt de mecanizare 
poate fi ilustrat de faptul că func- 
tionarea secţiilor la cald (cele 
6 operatii de laminare) este 
comandată numai de 31 de 
persoane. 
Pe de altă parte, pentru actio- 
narea celor 2.300 masini electrice 
rotative se consumă o foarte mare 
cantitate de energie electrică. Pu- 
terea instalată a agregatelor fa- 
bricii este de peste 3 ori mai 


Aso arată laminorul duo 
și schema laminării 
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Schema netezirii (4). Ultima operație la cald — calibrarea (5) 


mare decît 


aceea a unui oraș de provincie cum e 
Buzăul. 
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| n acest timp, de numai 2 ani de la pornire, la Fabrica de 
țevi de la Roman s-au creat și dezvoltat cadre pricepute de 
muncitori, tehnicieni și ingineri capabile să îndeplinească 
sarcinile care le revin în cadrul planului de stat. Și în acest 
domeniu, de un mare sprijin ne-am bucurat din partea Uniunii 
Sovietice, care ne-a trimis în țară specialiști și a primit un grup 
de muncitori și tehnicieni din tara noastră să se specializeze 
în U. R. S. S. Cantitatile din ce în ce mai mari de ţevi de la Ro- 
man asigură extracția sporită a petrolului și gazului metan și 
transportul lor; tot aceste ţevi și conducte sint materialele 
indispensabile în dezvoltarea industriei noastre chimice, iar 
ţevile și conductele exportate arată si în afara granițelor țării 
noastre posibilitățile și nivelul înalt la care a ajuns industria 
noastră socialistă, 


Fluxul tehnologic la Uzina din Roman: pentru a ajunge țeavă materialul 
trace prin cuptor, perforatoare ( 2) laminor duo (3), netezitoare (4) 
şi calibrar (5) 


noastre, a pregătit condiţiile în care, devenită liberă și 
independentă, ea a putut să pășească înainte, spre stator- 
nicirea unei noi orînduiri economice, sociale și culturale. 

Însemnate înfăptuiri avem de înregistrat în domeniul ocro- 
tirii sănătăţii, care a căpătat un caracter socialist. Prin acest 
tip de organizare, asistența medicală ajunge să pătrundă adînc 
în rîndurile populaţiei de la orașe și sate, ea devine activă, 
profilactică, luptind nu numai cu boala, ci și cu factorii care 
ar putea-o provoca, Acest lucru s-a făcut resimţit și în discipli- 
nele noastre, ale neurologiei, psihiatriei și neurochirurgiei. 

În trecut, deși scoala neurologică romînească dobindise un 
prestigiu internaţional, totuși neurologii erau puțini și gru- 
pati în jurul catedrelor universitare. Practic nu exista în tara 
noastră înainte de 23 August o rețea neurologică, psihiatrică 
sau neurochirurgicală. Acest mare gol a trebuit să fie umplut, 
şi Ministerul Sănătăţii și Prevederilor Sociale a depus eforturi 
deosebite în această direcție. Datorită organizării învățămîn- 
tului de perfecționare și specializare a medicilor, care scoate 
în fiecare an zeci de specialişti, în curînd nu vom mai avea 
raion fără neurolog și psihiatru. Astăzi, toate centrele uni- 
versitare au servicii de neurochirurgie. 

Nevoile sanitare ale ţării au constituit punctul de 
plecare al preocupărilor ştiinţifice 
în disciplinele noastre. Partidul și 
guvernul nu au precupetit nici un efort 
pentru a crea un climat favorabil cerce- 
tării științifice și în domeniul neurolo- 
giei. Înființarea în 1950 a Institutului 
de neurologie „|. P. Pavlov" al Acade- 
miei R.P.R. a creat cercetătorilor știin- 
tifici în domeniul neurologiei wag 
de lucru deosebit de favorabile. În 
1957 s-a creat Centrul de cercetări neu- 
rologice din Tg. Mureș, condus de acad. 
A. Miskolczy. 

Psihiatria, care inainte se mentinuse 
în cadrele psihiatriei generale, şi-a lăr- 
git sfera preocupărilor sale prin abor- 
darea problemelor de psihiatrie infan- 
tila, psihiatria judiciară, asistenţa si 
reîncadrarea în muncă și societate a in- 
valizilor psihici. 

Neurochirurgia, de pildă, la București 
funcționa acum 15 ani în 4 pavilioane 
separate, dintre care numai două aveau 
săli de operaţie; astăzi, clinica este instalată într-un 
mare pavilion amenajat după necesitățile unui serviciu modern 
de neurochirurgie. Clinicile din centrele universitare Tg. 
Mureș, Cluj, Timișoara, lași desfășoară o rodnică activitate 
științifică. $ 

imboldul pe care l-a căpătat cercetarea științifică în cei 
I5 ani ai puterii populare s-a manifestat și în creșterea numă- 
rului de publicaţii de specialitate. 

Scoala neurologică romînească, continuînd tradiţiile materia- 
liste ale lui Gh. Marinescu, a început să dezvolte creator unele 
probleme teoretice și practice ale științelor neurologice. 
Fundamentul teoretic al cercetărilor este concepția materialistă 
introdusă în științele medicale de savanții ruși (Mislavski, 


Z iua de 23 August 1944 a deschis o eră nouă în istoria țării 
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Secenov, Pavlov, Vvedenski) și continuată creator de oa- 
menii de știință sovietici. 

Luînd o atitudine fermă împotriva rămășițelor idealiste în 
neurologie, împotriva localizationismului îngust, freudismului, 
medicinei psihosomatice, cosmopolitismului, colectivul insti- 
tutului și-a precizat poziţiile sale materialist-dialectice în pro- 
blemele disciplinei neurologice. 

În ultimii ani, cînd o dată cu avintul luat de cercetarea neu- 
rofiziologică și îndeosebi a electroencefalografiei și neurono- 
grafiei, au început să apară în Occident teorii mecaniciste, 
vulgarizatoare asupra conștiinței, reprezentanții institutului 
nostru, bazindu-se pe lucrări originale, au luat o parte activa 
în combaterea lor, atît la primul Congres de științe neurolo- 
gice de la Bruxelles, cît și la Colocviul internațional de electro- 
encefalografie de la Moscova. 

O serie de oameni de știință din Apus afirmă că conștiința 
este localizată strict într-o anumită porţiune a creierului, și 
anume în substanţa reticulară situată dedesubtul scoarței ce- 
rebrale. Aici ar fi, după ei, și sediul conștiinței, precum și 
locul de închidere a reflexelor condiţionate. 

Studiile efectuate în institut cu lezarea parţială sau totală 
a acestor formaţii au dovedit inexactitatea acestor afirmații. 
Experiențele au arătat că substanţa reticulară nu poate fi con- 
siderată în nici un caz sediul conştiinţei. 
Această porțiune din creier influentea- 
ză formarea reflexelor prin stimularea 
activității scoarței cerebrale, dar nu 
este sediul unde se formează reflexele 
condiţionate. 

Cercetările întreprinse de institut 
au avut în vedere, pe lîngă rezolva- 
rea unor probleme teoretice importan- 
te, aspectele cele mai direct legate 
de practica ocrotirii sănătăţii, cum ar fi 
organizarea luptei contra epilepsiei, 
problema nevrozelor, problema acci- 
dentelor vasculare cerebrale. În proble- 
ma epilepsiei, în institut s-au efectuat 
un număr însemnat de lucrări clinice şi 
experimentale destinate să contribuie la 
lămurirea mecanismului de dezlantuire, 
de desfăşurare și de oprire a accesului 
convulsiv. În studiul epilepsiei s-au fo- 
losit toate metodele moderne de stu- 
diu: cu ajutorul electroencefalografiilor 
executate în serie, înaintea accesului, 
în timpul și după criza convulsivă, atît la animalele de 
experiență cît și la bolnavi, s-a reușit să se aducă lămuriri 
în privinţa activității electrice a creierului în timpul aces- 
tui acces. 

De asemenea, se aplică pe scară largă metoda oscilografică, 
o altă metodă electrofiziologică a activității creierului, care 
dă o posibilitate mai bună de analiză a rezultatelor obţinute. 
Rezultate foarte interesante au fost obținute prin studiul 
activităţii nervoase superioare cu ajutorul metodei de reflexe 
condiționate. Atit experimental la animale cît si la oameni 
s-a studiat activitatea nervoasă superioară prin metoda 
reflexelor condiționate înaintea acceselor si după accesele 
repetate și s-a constatat că cu fiecare criză această acti- 
vitate diminuează. i 


conferentiind în 


Deoarece la baza proceselor de boală stau o serie de fenomene biochimice, în 
institut se fac cercetări pentru lămurirea proceselor chimice care intervin- in 
procesul convulsiv. Pentru îmbunătățirea mijloacelor de combatere a epilepsiei 
s-a cercetat acțiunea unor noi medicamente anticonvulsivante. Acţiunea acestor 
medicamente, dintre care unele originale sintetizate la noi în țară, a fost cercetată 
prin metode complexe electrofiziologice clinice și chimice. După rezultatele bune ob- 
ținute pe animale s-a trecut în multe cazuri și la aplicări clinice, urmînd ca 
ulterior să se treacă la intrebuintarea largă a acestor medicamente. 


De multe ori, întrebuințind simultan mai multe medicamente, acestea se 


potenteaza, își întăresc reciproc acţiunea, și de aceea s-a 
căutat să se determine care sînt combinaţiile cele mai utile 
de medicamente și car este doza lor. În vederea desco- 
peririi precoce și prevenirii tulburărilor psihice ale epi- 
lepsiei, s-au organizat un centru de boli convulsivante în 
capitală și subcentre în diferite orașe ale țării. Această or- 
ganizare a jucat si joacă un rol foarte important. Este bine 
de știut că epilepsia ca atare nu e o boală gravă, nu ameninţă 
viața, este compatibilă cu o rodnică activitate. Gravă este 
numai atunci cînd nu este tratată și cînd datorită acceselor 
repetate este influențat psihicul bolnavului. După cum au ară- 
tat cercetările întreprinse în institut, fiecare acces convulsiv 
influențează activitatea sistemului nervos central. Or, un 
tratament bine condus, urmat cu toată strictetea de bolnav, 
poate elimina uneori complet apariția acestor crize. Bolnavii 
tratați pot urma activitatea ior obișnuită, pot învăța la școală, 
pot lucra. 

Nevrozele, problemă importantă a neurologiei, au stat în 
atenţia institutului din primii ani ai existenței acestuia. S-au 
efectuat cercetări clinice și fiziopatologice avînd ca scop 
iămurirea cauzelor, condiţiilor și mecanismelor de apariţie 
a  hevrozelor pentru a se putea lua măsuri de prevenire 
a apariției acestei afecțiuni. Cercetătorii institutului au stu- 
diat pe teren diferite colectivități de muncitori, intelectuali, 
elevi, studenţi, pentru a vedea frecvenţa nevrozelor în funcţie 
de condiţiile de lucru și posibilitățile de prevenire. De aseme- 
Rea, au fost create unele puncte de consultații speciale pentru 
nevroze în București, permitind tratarea și urmărirea bolna- 
vilor. Latura teoretică a problemei s-a îmbogăţit cu crearea 
de modele biologice experimentale ale nevrozei. Studiul ne- 
vrozei este destul de dificil pe om. Încă marele Pavlov a ară- 
tat necesitatea creării unor modele biologice pe animale și 
el a fost primul care a reușit reproducerea experimentală a 
nevrozei. În institutul de neurologie, pentru studiul experi- 
mental al nevrozelor, se utilizează diferite metode, multe 
din ele fiind originale. lată un exemplu: unui cîine i se aso- 
ciază alimentația cu sunetul unui metronom cu 160 de bătăi 
pe secundă. Ori de cîte ori cîinele aude sunetul acestui me- 
tronom i se dă și mîncare, pe cînd la metronomul cu 80 de bătăi 
pe secundă niciodată nu primește mîncare. Sunetul metro- 
nomului și într-un caz si în altul durează 10 secunde. Dacă se 
prelungesc bătăile metronomului care servea ca excitant ne- 
gativ (cel cu 80 de bătăi) la cîteva minute, animalul face ne- 
vroză. Primele semne ale acestei nevroze sînt: refuzul de a 
mînca, reacții negative fata de mediu, tulburări vegetative 
(respirație și puls mai accelerate). 

Patologia vasculară a sistemului nervos cu un tablou grav 
de boală și mortalitatea crescută au constituit o preocupare 
comună a Institutului de neurologie din Bucuresti al Academiei 
R.P.R. și a Institutului de neurologie din Moscova al Acade- 
miei de științe medicale a U.R.S.S. Tulburările vasculare au 


Determinarea 
activităţii elec- 
trice a creieru- 
lui în epilepsie 
cu ajutorul osci- 
lografului cato- 


dic 


rezultatele obținute și s-au pus bazele cercetării vij- 
toare. 

Cercetarea infecțiilor sistemului nervos, în special a 
encefalitelor, inițiată încă din vremea lui Marinescu, con- 
tinuă a fi o preocupare a institutului. S-au cercetat aspec- 
tul anatomo-clinic al diferitelor forme- de encefalite întîlnite 
la noi în țară, unele varietăți de encefalite la copil, precum 


si unele metode de determinare a originii și cauzelor bolii 


infecțioase a sistemului nervos. 

Relaţiile noastre cu colegii de peste hotare au prilejuit 
unele succese pe plan internațional. O deosebit de valoroasă 
și rodnică manifestare științifică o constituie planul de cola- 
borare cu neurologii sovietici de la Institutul de neurologie al 
Academiei de științe medicale a U.R.S.S. în problema bolilor 
vasculare. Sesiunea comună a celor două institute, care s-a 
ţinut la Moscova în februarie 1959, a sintetizat rezultatele 
obținute în cursul a 2 ani de colaborare dintre aceste institute, 
Reuniunea comună a neurologilor romini și britanici, care a 
avut loc la Oxford în iulie 1958, a avut și ea un deosebit ră- 
sunet nu numai în lumea noastră neurologică, ci și în lumea 
științifică internațională. Psihiatrii noştri au participat 
la sesiunea științifică a Institutului „Behterev“, de la 
Leningrad. Jara noastră are un loc de vicepreședinte 
in, Comitetul executiv al Federaţiei mondiale de neu- 
rologie. 

Realizările noastre în cei 15 ani de la eliberarea patriei 
noastre sînt însemnate, și neurologii, psihiatrii si neurochi- 
rurgii din ţara noastră sînt convinși că în anii care vin, dato- 
rită efortului entuziast pe care îl. depune întregul nostru 
popor muncitor, condus de partid și de guvern, în construirea 
socialismului, vor avea condiții de lucru din ce în ce mai bune 
pentru a face să crească continuu aportul lor modest la feri- 
cirea și bunăstarea oamenilor muncii. 


Determinarea 

respirației tesu- 

tului cerebral în 

diferite stări 

funcţionale cu 

aparatul War- 
burg 


ca urmare o irigare proastă sau oprire totală a aportului de sînge într-o anu- 
mită porţiune a creierului, fie prin spasmul vaselor de sînge, prin îngustarea 
lor sau astuparea lor completă. Apar astfel paralizii, afazii (bolnavul nu mai 
poate să vorbească). Și în acest domeniu, cercetările au fost de ordin clinic și 
experimental, obtinindu-se crearea în laborator a modelului biologic ‘al bolii 
intilnite în clinică, urmărindu-se astfel modul de producere și metodele cele mai 
eficace pentru influențarea ei terapeutică. Încheierea primei etape a cercetări- 
lor a prilejuit în luna februarie a acestui an ţinerea sesiunii științifice 
comune de la Moscova a celor două institute, unde s-au discutat pe larg 


n ultimele zile ale lunii iunie din 
anul acesta, în Uniunea Sovietică 
și-a des|ășurat lucrările plenara C.C. 


al P.C.U.S. care a elaborat un vast 
program al progresului tehnic bazat pe 
principiile mecanizarii gi autumatizării 
complexe, Plenara prevede „trecerea de 
la aulomatizarea unor operații de pro- 
durție izolate la crearea de procese teh- 
nologice, secții şi uzine în întregime au- 
tomutizale, în primul rînd în acele ra- 
muri unde automatizarea asiguri un 
efect maxim“, 

În automatizarea proceselor de vro- 
ductic, un rol deosebit are coniro- 
lul tehnice, Ifectuarea operațiilor de 
control u mijloace universale, deci 
într-un limp foarte mare, ar per 
ritmicitala producției şi ar anula «fec- 
tul economic a! automatizarii operațiilor 
productive, Purata operaţiilor de en- 
trol, în compari tie cu operatiile efective, 
este destul de mure, și de aceea în ultim i 
ani automatizarea operațiilor de con- 
trol se află în ce: ttul atenţiei. 


DE LA CONTROLUL CU SUBLERUL 
LA REGLOLE AUTOMATI 


| n producţia de sc ie și de masă este 
absolut necesară omogenitatea pro- 
ducţiei, adică toate piesele trebuie să 
corespundă aceloraşi condifii tehnice 
pentru a asigura calitatea produselor 
și fluxul continuu al fabricatelor. 
În același timp, omogenitatea pro- 
ductici dă posibilitatea de a schimba 
întotdeauna o piesă cu alta de avelasi 
fel, asigură montajul lor fără diferite 
ajustări suplimentare sau imperecheri. 
Foarte mult timp a exista! părerea că 
acest lucru poate fi asigurul în produc- 
tia de masă, controlind piesele cu veri- 
ficatoare universale: șublere, micro- 
metre, calibre limitative ctv. 
Practica a dovedit însă ca produc- 
ţia de serie şi de masă cere mijloace 
de control mult mai perfecţionate, 
care să asigure precizie înaltă, o ramă 
mai largă de posibilităţi de control 
și să” permită determinarea rapie tea 
omogenităţii producţiei. Aceasta a re- 
ieșit în special cînd s-a început p o- 
ductia de masă a roţilor dinţate si a 
apărut necesitatea introducerii apu- 


ratelor speciale cu indicator pentru 
controlul roţilor dinţate, deoarece ca- 
librele limitative nu mai corespun- 
deau nici condiţiilor tehnice şi nici 
ritmului de producţie. 

În cazul montajului pieselor prin 
sortare cu joc optim între piese, 
în limita tolerantei de sortare, a de- 
venit imposibil controlul cu calibre 
limitative și a apărut necesitatea intro- 
ducerii eber de sortare de înaltă 
precizie, care măsoară dimensiunile 
absolute ale pieselor. 

Operația de sortare aduce economii 
importante în producţie și asigură o 
precizie înaltă, însă necesită un mare 
număr de controlori, De aceea, auto- 
matizarea constituie solutia optimă 
pentru operaţiile de control cu sor- 
tare. 

Introducerea dispozitivelor auto- 
mate de control în schema construc- 
tivă a maşinilor prelucrătoare asigură 
controlul continuu în timpul lucrului, 
reglează maşina în momentul cînd se 
deregloază, Aceasta exclude descope- 
rirea pieselor rebutate după prelu- 
crare si permite corectarea eventuale- 
lor greșeli, chiar în timpul prelucrării. 
Apuratele automate de reglaj, cuprinse 
în construcţia mașinilor prelucrătoare, 
măresc omogenitatea producţiei și fac 
inutilă operaţia de sortare, asigurînd 
totuşi un joc optim între 
pinse. 

Masinile moderne necesită 
o înaltă precizie de prelu- 
crave, iar metodele de prelu- 
crare sint legate tot mai 
mult de operaţiile de con- 
trol şi de teunica eontro- 
lului do precizie, 

Este “lar că tehnica con- 
trolului Lrebuie să se dez- 
volte in anten tehnicii de 
prelucrare, pentru a putea 
asigura controlul preciziei 
superioure si calităţii bune 
a produselor. 

Automatel» de control se 
bazează pe principii foarte 
diferite: existe automate de 
control mecanice, electrice, 
pneumatice, fotoelectrice, cu 
ultrasunete sau cu izotopi 
radioactivi. 
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AUTOMATE DE CONTROL 
MECANICE 


rimele automatizări în domeniul 

controlului s-au făcut pe bază de 
scheme mecanice, 

Astfel de automate sînt folosite în 


mare măsură în industria de rul- 
menti. 
De pildă, un asemenea automat 


controlează si sortează bile de rul- 
menti. Bilele cad cite una din buncăr 
in poziţia de control, formată din 
două rigle înclinate cu distanta dintre 
ele variabilă, adică crescind de sus 
în jos. În dreptul distanţei, care co- 
respunde cu diametrul bilei, bila cade 
și intră în tubul corespunzător dimen- 
siunii sale. 

Automatul controlează și sortează 
cu precizie de un micron în 6 grupe de 
dimensiuni, din care două sint pentru 
rebut (primul și ultimul tub). 

Productivitatea automatului este de 
3.000—7.000 de bile pe oră, în func- 
ție de diametru. 

Automatul controlează și sortează 
bile cu diametrul de 2—-25 mm; el în- 
locuieşte 4 controlori. 

Un alt exemplu din industria de 
rulmenţi este ye ark pentru con- 
trolat si sortat a® de rulmenţi. Acele 
de controlat vin din buncăr, pe un 


pentru controlat și 
ace de rulmenţi 


jgheab, la o roată dintata de alimen- 
tare, care le introduce între două 
discuri cu distanţa între ele micșorîn- 
du-se conic. Acele de diferite lungimi 
se așază la diferite distanţe de centrul 
celor două discuri. Cele două discuri 
se rotesc și depun acele așezate pe raze 
diferite în fata casetelor corespunză- 
toare lungimii acestor ace. Acest au- 
tomat are o productivitate de 14.000 
de ace pe oră și înlocuiește 20 de con- 
trolori. 


ELECTRICITATEA IN AJUTORUL 
AUTOMATELOR MECANICE 


O fază superioară a dezvoltării au- 
tomatelor de control a fost crea- 
rea automatelor de control electrice. 
Aceste automate lucrează pe baza în- 
registrării erorilor cu palpatoare elec- 
trice, care transmit mai departe im- 
pulsurile respective la anumite apa- 
rate de semnalizare sau de comandă. 

Automatul de acest tip pentru su- 
pape de motor controlează bătaia sca- 
unului supapei faţă de tijă, diametrul 
cozii supapei, conicitatea cozii, ovali- 
tatea și perpendicularitatea părții 


Automat pentru sortat 
şi controlat bile de 
rulmenţi 


Automat pentru con- 
trolul supapelor de 


frontale a cozii faţă de 
scaunul supapei. 

Toate aceste operaţii 
complicate de control se 
fac simultan. 

Supapa se așază pe 
două prisme, este apăsată 
din cap cu un resort și 
rotită cu două curele de 
cauciuc. 

Palparea erorilor se 
face cu ajutorul unor 
traductoare electrice, care 
transmit mai departe 
semnalele înregistrate la 
un tablou cu becuri, pe 
care se indică dacă supa- 
pa este bună sau rebuta- 
tă. În cazul cînd este re- 
butată se indică și ce 
parametru este rebut. 


motor 


Automatul are o productivitate de. 


500 de supape pe oră si înlocuiește 
un număr de 7 controlori. 

Şi fenomenul fotoelectric a fost uti- 
lizat în tehnica controlului. Controlul 
jocului radial al segmentilor de pistoa- 
ne pentru motoare cu ardere interna se 
execută prin această metodă. Seg- 
mentii sînt aduși în poziţia de control 
din buncărul de alimentare, împingă- 
torul 2 introduce segmentul de con- 
trolat în inelul 3, după care, prin in- 
termediul unei transmisii cu roti din- 
tate, inelul se rotește cu 480°. Sistemul 
optic 4 emite un fascicul de raze, 
înregistrat de fotoelementul 1. În cir- 
cuitul fotoelementului ia naştere un 
curent electric a cărui intensitate este 
în funcţie de intensitatea luminoasă 
a fasciculului de raze; aceasta, la 
rîndul ei, este determinată de jocul 
dintre segment şi inel. 

Impulsul electric este transmis mai 
departe în schema electrică a automa- 
tului. Dacă jocul este normal, electro- 
magnetul de acţionare a clapetei 7 nu 
funcționează, și segmentul, căzînd pe 
clapetă, va aluneca pe jgheabul 6. 
În cazul cînd jocul depășește 
valoarea admisibilă, clapeta ac- 
ționată de electromagnet se 
mută în sus și trimite segmen- 
tul la rebut 5. Automatul con- 
trolează 900—1.000 de segmenti 
pe ora. 


AERUL COMPRIMAT 
SI CONTROLUL AUTOMAT 


O foarte mare raspindire au 
luat în ultimii ani auto- 
matele de controlat și sortat 
pe bază pneumatică. 

Această nouă metodă utili- 
zată în automatele de control 
s-a dovedit a fi foarte eficace 
și foarte precisă, necesitind 
aparatură simplă și ieftină. 

Un exemplu este automatul 
pentru controlat și sortat bol- 
țuri de piston. La acesta, în- 
registrarea erorilor se face 


cu ajutarul unor capete palpatoare 
pneumatice, care lucrează pe prin- 
cipiul variaţiei debitului de aer ce 
iese din duza măsurătoare în func- 
tie de jocul dintre piston și duza. 

Această palpare este mai departe 


transformată în impulsuri electrice, 


luminoase sau comenzi la diferite alte 
aparate. Cu ajutorul a 3 capete palpa- 
toare, se controlează diametrul boltu- 
lui, ovalitatea, conicitatea și se sortea- 
ză bolturile pe 6 grupe de dimensiuni 
din 2 în 2 microni. Toate aceste ope- 
ratii se fac simultan. Aparatul poate 


‘sa sorteze și să controleze 400 de bol- 


turi pe minut. 


IZOTOPIL RADIOACTIVI 
IN SLUJBA CONTROLULUI TEHNIC 


j n ultima vreme. în ţările lagărului 
socialist este tot mai mult utilizată 
energia atomică în scopuri paşnice. 
Constructorii de aparate de control nu 
au intirziat nici ei să utilizeze această 
nouă formă de energie in aparatare 
de control. 

De piidă, detern.iparea rapidă a di- 
mensiunilor suprafeţelor se face cu un 


aparat cu izotopul radioactiv poloniu 


90. 

Partea principală a aparatului o con- 
stituie camera ionizantă cu electrozii 4 
și 2 izolaţi între ei. 

Electrodul 1 este acoperit cu izotop 
radioactiv care emite radiaţii alfa și 
ionizează spaţiul dintre electrozi. Sub 
influenţa bateriei 8, în cameră se naște 
un curent intensificat de lampa 5 și 
înregistrat de galvanometrul 7. 

În apropierea electrodului 1, în ca- 
meră se află reţeaua 3, cu găuri destul 
de mari prin care trec liber particulele 
alfa. Dacă pe sită se așază o suprafaţă 
cu forma neregulată 4, aceasta va ab- 
sorbi o parte din particulele alfa, 
ceea ce determină micșorarea cu- 


(Continuare în pag. 38) 


Aparat pentru controlat jo- 
cul radial al segmentilor 
de piston 


UN NOU APARAT PENTRU 
ÎNREGISTRAREA GRAFICĂ A 
CONSUMULUI DE OXIGEN 
LA ANIMALELE DE LABO- 
RATOR 


n Secţia de control biologic 
a Institutului de cercetări 
farmaceutice şi controlul medi- 


camentelor, 


unde sint -studiate 
sau controlate numeroase medi- 


camente, s-a pus problema rea- 


lizării unui aparat care să dea 
o înregistrare grafică a consu- 
mului de oxigen la animalele de 
laborator şi care să fie în același 
timp şi uşor de construit în se- 
rie, astfel încît să permită execu- 
tarea numărului mare de ana- 
lize care sint necesare pentru ca 
rezultatele să poată fi asigurate 
din punct de vedere statistic. 
În prezent există multe apa- 
rate pentru executarea acestor 
măsurători la animalele de la- 
borator, majoritatea însă nu în- 
scriu grafic desfăşurarea expe- 
rientei, iar cele care înscriu sînt 
relativ complicate şi greu de 
realizat în serie. Noul aparat 
permite o înregistrare grafică 
superioară celor la care se poate 
face o simplă citire la diverse 
intervale. Cu noul aparat se 
poate măsura cantitatea de oxi- 
gen pe care-l consumă o fiinţă 
vie. Consumul de oxigen reflectă 
activitatea chimică (metabolică) 
ce se desfășoară în organismul 
animal, reflectă producţia lui de 
energie. 
Modificarea 


consumului de 


oxigen de către factorii de mediu 
sau de către medicamente este 
o problemă importantă şi mereu 
actuală. 


VENTILAREA ÎN SPAŢII 
ÎNCHISE 


| n construcția vaselor fluvi- 
ale de transport şi a vaselor 
maritime de tonaj mic, proce- 
deul de bază folosit pentru a- 
samblarea diverselor elemente 
ale navei este sudura electrică, 

Operatiile de sudură sint deo- 
sebit de dificile în comparti- 
mentele din dublul fund al va- 
selor, încăperi cu înălţime foarte 
mică (de la 0,6 la 1 m), compuse 
dintr-un număr de celule des- 
partite prin pereţi metalici. 

Aceleași condiţii grele de mun- 
că se întîlnesc şi la sudarea în 
interiorul cisternelor, rezervoa- 
relor, cazanelor, diverselor fe- 
luri de recipienti. 

In timpul sudării electrice se 
produc radiaţii luminoase pu- 
ternice, concomitent cu dega- 
jarea unor cantităţi de căldură, 
praf, fum şi gaze. 

Datorită spaţiului de lucru 
foarte mic al rezervoarelor si 
al compartimentelor din dublul 
fund al vaselor, munca se desfa- 
şoară în condiţii grele, intrucit 
accesul foarte dificil la diver- 
sele locuri de muncă, poziţia 
foarte incomodă în timpul lu- 
crului obligă pe muncitor să lu- 
creze stind în genunchi, culcat 
etc., iar lipsa unei aerisiri pen- 


tru respiraţia muncitorului face 
ca la locul de muncă să fie at- 
mosfera încărcată cu fum, gaze 
şi pral. 


Datorită acestor condiţii de 
muncă, muncitorul sudor nu 
poate lucra încontinuu, fiind 


nevoit ca după fiecare 10—15 
minute să întrerupă lucrul şi 
să iasă în aer liber pentru a se 
odihni şi respira aer curat. 

Pentru  ușurarea muncii în 
spaţii închise, Institutul de cer- 
cetari stiintifice pentru protec- 
ţia muncii a studiat şi construit 
un agregat de ventilaţie locală, 
cu ajutorul căruia se realizează 
o reducere simtitoare a concen- 
tratiei prafului şi gazelor la lo- 
cul de muncă, precum şi un 
efect de răcorire a muncitorului, 
datorită unui jet de aer care în- 
văluie muncitorul. 

Agregatul este compus din- 
tr-un ventilator centrifugal, un 
tub flexibil şi o gură de refu- 
lare. Ventilatorul este cuplat cu 
un motor electric, aşezat pe un 
cărucior mobil. 

Datorită acestui agregat, mun- 
citorul nu mai este expus îmbol- 
năvirilor profesionale, putind să 
lucreze fără întrerupere şi cu un 
randament foarte bun. 

Agregatul este folosit în pro- 
ductie la Şantierul naval din 
Galaţi. 


Aparat cu 


radioactivi 
suprofetelor 


izotopi 
determinarea 


pentru 


rentului electric in camera ioni- 
zanta. 

Proportional cu suprafața corpului 
se va micsora si curentul, care va fi 
inregistrat de galvanometrul 7. 

O alta utilizare a izotopilor radio- 
activi este la aparatul de controlat 

rosimea tablelor în timpul laminării. 
cest aparat reglează distanţa dintre 
valturile laminoarelor. Tabla care 
urmează să fie controlată este trecută 
între o placă si camera ionizantă. 
Placa este acoperită cu izotopul ra- 


dioactiv strontiu 90. În camera ioni- 


P 


nua a 


zantă curentul este amplificat 
de o lampă și înregistrat in apa- 
rate corespunzătoare. În funcţie 
de grosimea materialului va fi și 
intensitatea emisiei de radiaţii, 
deci și curentul va fi în funcţie 
de grosimea tablei. 

Pe un galvanometru etalonat 
corespunzător se poate citi ușor 
variația grosimii materialului. 

Acest aparat nu este utilizat 
numai pentru determinarea gro- 
simii materialelor, ci și pentru 
reglarea valturilor în timpul la- 
minării. Dacă grosimea materialu- 


Aparat de controlat grosimea tablelor în 
timpul laminării 


Aceasta se 
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AUTOMATELE CONTROLEAZA (Urmare din pag. 37) 
lui este prea mare, atunci curentul în camera 
ionizantă crește, și invers. 
Aceste impulsuri pot comanda servomotorul 
entru depărtarea sau apropierea valturilor de 
aminor. 
* 


roblema de bază care se pune controlului teh- 


nic este reducerea la maximum a posibili- 
tatilor de rebutare a pieselor în timpul fabri- 
cării lor. 


oate realiza prin corectarea conti- 


rocesului de producție după datele obti- 


nute de la control. Deci controlul, și în special 


cel automat, este un regulator principal al pro- 
cesului de producţie. 
Utilizarea automatelor de control în actuala 


etapă a producţiei automatizate este 
un factor foarte important pentru ob- 
ținerea unei producţii de bună ca- 
litate și la un preţ de cost scăzut. 


Aplicarea tehnicii noi reprezintă una din sarcinile mari puse în 
fata muncitorilor, tehnicienilor și inginerilor din tara noastră de către 
cel de-al Il-lea Congres al P.M.R. 

Documentele plenarei C.C al P.M.R. din 13-14 iulie 1959 au 
arătat că trebuie luate toate măsurile pentru ridicarea productivității 
muncii. Răspunzind grijii partidului pentru creșterea continuă a bună- 
stării materiale a oamenilor muncii, colectivul de muncă de la Uzinele 
„Mao Tze-dun* din capitală, alături de toți oamenii muncii din patria 
noastră, în cinstea zilei de 23 August se straduieste să obțină cit mai 
multe realizări în acest domeniu. Una din înfăptuirile de seamă ale 
acestui colectiv o constituie automatizarea operaţiilor de sudare. 


UDARE AUTOMATA 


în procesul de modernizare a tehnicii sudării s-a dat o 
importantă bătălie pentru elaborarea unor procedee de 
mare productivitate. Mergînd pe această linie, încă din 

1940, savantul sovietic Paton elaborează metoda de sudare 

automată sub strat de flux. 

Pe baza acestei metode și paralel cu punerea la punct a meto- 
delor de mare productivitate, s-a dezvoltat atît construcția 
aparatelor de sudat automat, cît și cea a instalaţiilor speciale 
de sudare. 

Introducerea acestei metode, care folosește aparate auto- 
mate de sudat, prezintă, față de sudarea manuală cu arc elec- 
tric descoperit, o serie de avantaje, printre care: creșterea 
productivităţii muncii de 10—15 ori (ceea ce manual s-ar suda 
în 2—3 treceri, automat se sudează într-o singură trecere); 
un consum de energie electrică mai mic, în medie cu 1,6 kWh, 
pentru | kg de metal depus; îmbunătăţirea calității sudurii; 
micșorarea cantității de metal de adaos în medie cu 45%; 
înlăturarea necesităţii prelucrării marginilor tablelor de sudat 
pînă la grosimi de 20 mm; înlăturarea emisiilor vătămătoare 
de radiaţii luminoase și infraroșii; înlăturarea necesității unei 
ventilatii speciale; ușurarea muncii sudorilor. 

În cadrul atelierului de cazangerie al Uzinelor „Mao Tze- 
dun“ din București, în prima etapă s-a trecut la introducerea 
aparatelor automate în procesul de sudare. 

Deoarece manipulările aferente procesului de sudare cereau 
mult timp, s-a născut ideea creării unei linii de sudare auto- 
mată, adică a organizării posturilor de sudură automată în 
așa fel încît ele să se încadreze cît mai raţional în desfășurarea 
procesului de producţie. 

Pornindu-se de la fluxul general al unei cazangerii, trasarea 
și debitarea tablelor, sudarea tablelor drepte (pentru a se 


O NOUĂ REALIZARE A TEHNICII ÎNAINTATE 


Ing. AVRAM ION şi ing. ZETEŞ EUGEN 


obține o tablă cu dimensiuni mai mari), urmată de roluirea lor în vederea obține- 
rii virolelor, sudarea longitudinală a virolelor, asamblarea a mai multor virole îm- 
preună cu fundurile respective, spre a se obtine elementul cerut (recipient, tambur de 
cazan etc.), sudarea transversală etc., s-a căutat ca prin organizarea liniei de sudură 
automată să nu fie perturbat acest flux tehnologic. Aceasta a dus la necesitatea 
unei grupări a aparatelor de sudare automată, pe tipuri de lucrări, creîndu-se 
dispozitivele corespunzătoare sudării virolelor, tamburilor, tablelor drepte etc. 

In proiectarea dispozitivelor s-a plecat de la principiul universalitatii, deoarece 
gama de produse ce se execută în atelierul de 


cazangerie al Uzinelor „Mao 
Tze-dun" este foarte largă. 

Astfel, pentru sudarea tablelor drepte, subțiri și mijlocii 
a fost creat un dispozitiv cu „pernă de flux zi pat magnetic“ 
ce se compune dintr-o platformă de 6x6 m cu trei „perne de 
flux cu pat magnetic“ deplasabile lateral. 

Particularitatea acestui dispozitiv constă în aceea că mag- 
neţii nu sînt legaţi rigid de platformă, ci au posibilitatea să 
urmărească eventualele abateri de planeitate ale tablelor de 
sudat; în felul acesta, presiunea fluxului în lungul liniei de 
îmbinare a celor două table este uniformă. 

Pentru sudarea tablelor drepte și groase a fost proiectat un 
dispozitiv similar cu cel arătat mai sus, la care însă în locul 
magnetilor au fost puși simpli suporţi, avînd rolul de a sprijini 
marginile tablelor de sudat. 

O problemă mai dificilă o constituia sudarea circulară a viro- 
lelor, deoarece, în timpul sudării, acestea trebuie rotite cu o 
viteză uniformă. 

Pentru rotirea virolelor, s-a proiectat un dispozitiv cu două 
perechi de role cauciucate, antrenate mecanic, prin interme- 
diul unui reductor, cu ajutorul unui motor electric. Deoarece 
sudura se aplică la recipienti, care diferă unul de altul prin 
diametrele lor, prin grosimea tablei din care sînt făcuţi, prin 
sistemul de îmbinare aplicat, este necesară asigurarea unei 
viteze de rotire corespunzătoare fiecărui recipient în parte. 

În acest scop, a fost introdus între reductor și rolele de spri- 
jin si rotire un sistem de reglare format din două roti dințate 
(variator de viteză), care este schimbat în funcție de necesi- 
tati. 

Cu ajutorul acestui variator de viteză, la care se pot schimba 
perechile de roti dințate, se realizează o gamă de viteze peri- 
ferice a rolelor, de la 12,7 m la 98,4 m pe oră. 

În cazul unui tambur de lungime mare, pentru sprijinirea 
lui sînt necesare mai multe rînduri de role. Acestea antrenate 
de tambur se mişcă liber. 

Tot în cadrul liniei de sudare auto- 
mată, există și un dispozitiv cu co- 


Fig. 1 — Executarea unei suduri exterioare 

Fig. 2 — Dispozitiv de rotire avind perna de 

flux mobilă pentru sudare longitudinală in- 
terioară a virolelor 

Fig. 3 — Pernă de flux cu pat magnetic: 1) 

magnefi, 2) conductor, 3) furtun aer, 4) flex, 

5) pînză protectoare, 6) suport ghidaj 
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loană. Pe coloana acestui dispozitiv 
culisează un brat în consolă cu posi- 
bilitatea de a se roti în jurul ei, pe 
brat asezindu-se aparatul de sudat au- 
tomat. Ridicarea si coborirea braţului 
în consolă se fac cu ajutorul unui 
zurub cu filet pătrat, antrenat de un 
motor prin intermediul unui reductor. 
Cu ajutorul acestui dispozitivse poate 
executa sudarea circulară a recipien- 
tilor. Pentru aceasta, recipientul ce 
urmează a fi sudat este așezat pe dis- 
pozitivele cu role, paralel cu dispo- 
zitivul cu coloană, iar braţul în con- 


(Continuare în pag. 42) 
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a 29 iunie 1959 la New York 
L s-a deschis Expoziția realizări- 

lor U. R.S.S. în domeniul şti- 
intei, tehnicii și culturii. Vizitato- 
rii americani au avut posibilita- 
tea o dată în plus să constate cu 
propriii lor ochi că poporul sovietic a 
ășit ferm și hotărît în avangarda 
desvoltäril ştiinţifice, tehnice și cul- 
turale, pe calea construirii comunis- 
mului. 

Toate exponatele de la Coliseum 
au stîrnit curiozitatea și interesul 
celor 40.000—50.000 de americani care 
vizitează zilnic sălile expoziţiei. Din- 
tre miile de exponate de la Coliseum, 
în cele ce urmează vom descrie pe 
acelea care au provocat în primul 
rînd admiraţia vizitatorilor. Ele con- 
stituie sinteza celor mai moderne 
și perfecţionate realizări în domeniul 
științei si tehnicii. t 

Astfel, de pildă, sala principală a 
Coliseumului, dedicată progresului 
tehnic, este dominată de machetele 
celor 3 sputnici și de macheta în 
mărime naturală a ultimei trepte a 
rachetei cosmice, trimisă spre Lună 
în ianuarie 1959. Construcția aces- 
tor laboratoare cosmice complexe a 
impus utilizarea celor mai noi reali- 
zări ale ştiinţei şi tehnicii, din do- 
meniile cele mai diferite. Cu ajutorul 
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sputnicilor, s-au determinat presiunea 
și densitatea straturilor superioare ale 
atmosferei, s-a studiat compoziţia 
ionosferei, s-au făcut măsurători pen- 
tru determinarea cîmpului magnetic 
terestru, s-au studiat particulele meteo- 
rice, razele cosmice, cele ultraviolete 
emise de Soare, radiaţiile corpusculare, 
s-au făcut cercetări biologice, s-a 
verificat și perfecţionat funcţionarea 
bateriilor solare. În conteinerul rache- 
tei cosmice a fost montată aparatura 
pentru  radiocontrolul traiectoriei, 
aparatură specială pentru determi- 
narea gazelor ce compun 
substanţa interplanetară, 
aparatură pentru deter- 
minarea intensității 
cîmpului magnetic al 
Lunii, pentru i istra- 
rea nucleelor grele ale 
radiaţiilor cosmice pri- 
mare, precum și apara- 
tură pentru înregistrarea 
fotonilor în radiația cos- 
mică etc. 

Deosebit de interesante 
sînt aparatele pentru mă- 
surarea intensității raze- 


Cu mult interes au - fost 

cercetate elegantele auto- 

mobile „Volga“ (dreapta) 
și „Ceaica” (jos) 
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lor cosmice, instalate pe cel de-al 
doilea și al treilea sputnik. Aceste 
aparate au permis se scoată în 
evidență variaţia intensității radiaţiei 
cosmice primare în funcţie de altitu- 
dine, de latitudine și de longitudine. 

Cel de-al treilea sputnik este înzes- 
trat cu o aparatură mai complexă, 
care permite înregistrarea fotoni- 
lor și nucleelor atomilor elemente- 
lor grele din radiaţiile cosmice. 

Înregistrarea fotonilor este reali- 
zată printr-un contor luminiscent cu 
un detector cu cristal de iodură de 
sodiu, cuplat cu un fotomultiplica- 
tor. 

Este de asemenea interesant de scos 
În 2 magnetometrul de pe cel 
de-al treilea sputnik, care a asigurat 
măsurarea intensității cîmpului mag- 
netic cu mare precizie, la orice 
latitudine magnetică, independent de 
orientarea sputnikului. În același timp, 
acesta a permis determinarea orien- 
tării satelitului față de cîmpul magne- 
tic. 

Dar nu numai exponatele ce demon- 
strează uriașii pași făcuţi de oamenii 
sovietici pentru cucerirea cosmosu- 
lui au fost în centrul atenţiei vizita- 


torilor de la Coliseum. Tot 
atît de mult interes a stîrnit 
şi sectorul utilizării pașnice a 
energiei atomice. Astfel, de 
pildă, modelul celei mai mari 
centrale atomoelectrice din 
lume, de 600.000 kW, intrată 
artial in functiune, macheta 

a scara 1:50 a sincrofazotro- 
nului, cel mai puternic din 
lume, macheta spărgătorului 
de po „V. I. Lenin“, primul 
în lume acţionat de motoare 
atomice, precum și multe altele 
demonstrează convingător că 
centrul tehnicii moderne mon- 
diale s-a mutat definitiv în 
Răsărit. 

În sectorul energetic al ex- 
poziţiei de la Coliseum, vizita- 
torii au aflat că în 1958 puterea 
instalată a U.R.S.S. a fost de 
53.000.000 kW, iar producţia de 
energie de 233 miliarde kWh, 
ceea ce reprezintă de 114 ori 
mai mult decît înainte de Ma- 
rea Revoluţie Socialistă din Oc- 
tombrie. În perioada septena- 
lului, producţia de energie a 
U.R.S.S. va crește de peste 
două ori. 

A fost expusă macheta hidro- 
centralei de la Stalingrad, cu 
modelul la scara 1:20, a unui 
turbogenerator al acestei centra- 
le, cu o putere de 115.000 kw. 
22 asemenea giganţi vor fi instalaţi 
la Stalingrad, obfinindu-se astfel o pu- 
tere instalată totală de 2.530.000 kw, 
adică cu 556.000 kW mai mult de- 
cît cea mai puternică hidrocentrală 
americană (Grand Coulie). 

În U. R. S. S. s-a realizat transmite- 
rea energiei electrice la distanţă, prin 
curent continuu, reducîndu-se astfel 
aproape la jumătate cheltuielile de 
construcţie a liniilor și 3 pe 
rețea. In acest scop a fost construit 
de către Institutul unional de electro- 
tehnică „Lenin“ un redresor cu mercur, 
unic în lume, expus în sectorul energe- 
tic al Expoziţiei sovietice de la 
New York. Acest redresor este calcu- 
lat la intensitatea maximă de 900A și 
tensiunea de 130 kV. Prin cuplarea în 
serie a mai multor asemenea aparate se 

oate transforma curentul alternativ 
în curent continuu la orice intensitate, 

Deși departe de Coliseum, aeroportul 
newyorkez „International Airport“ a 
fost in primele zile după inaugurare 
parte integrantă a expoziţiei sovietice. 
Aici a aterizat în 28 iunie 1959, la ora 
41 si 11’ (ora New York), după un zbor 


fără escală de la Moscova la New York 
(8.191 km) de 11 ore și 6 minu- 
te, avionul turbopropulsor sovietic 


TU-114. Din momentul aterizării acest 
avion-exponat a fost vizitat zilnic de 
circa 6.000 de americani. 

Avionul TU-114 este cel mai mare 
avion de pasageri din lume. Curentii 
de aer existenţi pe traseu, care au 
atins în timpul zborului Moscova- 
New York viteza de 25—30 mile/oră, 
ar fi obligat și cele mai moderne avioa- 


Nenumăraţi vizitatori s-au oprit și fn fața a- 
cestei nol moșni unelte pentru 
roților dințate conice cu dontură spirală 


Sute de mii 
privit cu admirație macheta în 
mărime naturală a „Planetei 
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de vizitatori av 


artificiale” 
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ne americane să facă escală pentru re- 
încărcare. TU-114 a efectuat zborul în 
timp mai scurt decît orice avion ameri- 
can; iar la întoarcere a parcurs aceeași 
distanţă în numai 9 ore și 48 minute. 

Aspectul exterior al uriașului avion 
este impresionant. El se înalţă cit 
o clădire cu 5 etaje, are 8 elice la cele 
4 motoare turbopropulsoare (fiecare 
motor cu cîte doud ellte . Fuzelajul lui 
TU-114 se înalţă atît de mult deasu- 
pa ămîntului, încît chiar cea mai 
naltă scară de pe aeroportul new- 
yorkez era cu circa 1,5 m mai scurtă 
decît ar fi fost necesar. Pentru ca to- 
varășul Frol Kozlov şi persoanele care 
l-au însoţit să poată coborî din avion, 
a fost nevoie de o scară suplimentară 
ce se afla la bordul avionului. 

În interior, la etajul superior al 
avionului, sînt 170 de locuri pentru 
călători. Aceștia stau cîte 3 pe fiecare 
parte a avionului și servesc gustări 
alese servite impecabil pe mesele 
aurii din fata fotoliilor. Seara, fiecare 
călător dispune de o lampă insta- 
lată pe măsuţă in fata fotoliului. 

Acest minunat avion a fost realizat 
în numai 18 luni. Nenumărate sînt 
exponatele pe care le trec în revistă 
zilnic zeci de mii de americani. Ele 
demonstrează întregii lumi forța și 
vitalitatea orînduirii socialiste. 
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Cel mai mare avion de pasageri din lume T 
TU-114, a fost prezentat și sub formă de 
mochete şi fotografii 
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insulă de corali numită Fregat, LINIA DE SUDARE 
în Oceanul Indian. 


Insula, lipsită de vegetaţie, SA AUTOMATĂ 
părea moartă. Ea era ocolită | 
chiar și de păsări. Doar nenu- 
măratele vizuini asemănătoare | 
cu cele ale iepurilor, permiteau 
să se creadă că insula era 


(Urmare din pag. 39) 


solă este rotit în poziție 
perpendiculară la axa reci- 


s- 


PETROL ÎN PUSTĂ 


Pînă nu de mult, existența 
petrolului și a gazelor natu- 
rale în marea Cîmpie Ungară 
era doar o presupunere. În anul 
1958 însă a fost întreprinsă o 
largă acțiune de prospectare, 
Au fost făcute peste 800 de fo- 
raje, care au dat rezultate pozi- 
tive. 


3 DE CANALE 
ÎN R. P. POLONĂ 


În R.P. Polonă este în faza de 
terminare un canal navigabil 
în cursul superior al Vistulei 
— canalul Lonceana-Scavina—, 
care va avea o lungime de 16 
km. Acest canal va permite 
îmbunătățirea navigației in 
această parte a fluviului și va 
asigura termocentralei de la 
Scavina cantitatea de apă nece- 
sară. În apropiere de Varșovia 
se construiește un alt canal, 
care va reduce cu 40 km drumul 
pe apă de la Bug la Vistula. 
Construcţia va trebui să fie 
terminată în anul 1961. 


HIDROCENTRALE PE BAZĂ 
DE FLUX ȘI REFLUX 


În provinciile maritime ale 
R.P. Chineze au fost construi- 
te şi funcționează zeci de cen- 
trale electrice care folosesc 
hidroenergia fluxului și reflu- 
xului apelor mării. În provin- 
ciile Sandun, Cjetian, Tziansu, 
Fudzian se construiesc aseme- 
nea centrale electrice expe- 
rimentale cu o capacitate 
medie. A fost luată de aseme- 


nea o hotărire cu privire la 
construirea de centrale elec- 
trice pe bază de flux. Numai 
în județul Sandun în cursul 
acestui an se vor construi pînă 
la 300 de astfel de centrale 
electrice. 


AMURSK — UN NOU ORAȘ 


Pe malul stîng al fluviului 
Amur, nu departe de orașul 
Komsomolsk pe Amur, se dez- 
voltă un nou centru industrial, 
Au fost deja construite noile 
cvartale de case de locuit, cu 
spital, şcoli și alte instituţii 
pentru copii. 

În anul acesta va începe con- 
struirea unui mare combinat 
de celuloză si hirtie, care va 
prelucra anual mai bine de 
1.500.000 m? de fibre lemnoase. 

Orașul e construit în special 
de tineretul venit din toate 
colţurile țării sovietice. 


CORSICA — INSULĂ ,RATA- 
CITOARE- 


S-a stabilit că Corsica este 
insulă „rătăcitoare“. După cum 
au demonstrat măsurătorile 
efectuate nu de mult, aceas- 
tă insulă s-a deplasat in 
ultimii 80 de ani cu 10—12 m 
spre est. Specialiştii explică 
acest fenomen prin acțiunea 
forțelor tectonice din interio- 
rul masivului insulei. 


INSULA  „ROBINSONILOR* 


Nu de mult, un călător geo- 
dezist englez a ajuns pe o mică 


totuși locuită. 


Călătorul prevăzător aînnop- 


tat în barcă, lîngă mal. În tim- 
pul nopţii a fost trezit de un 
teribil scheunat și urlete. După 
cum s-a constatat, mii de pisici, 


unicele vieţuitoare de pe in- | 
ieșind din vizuini, se | 
îndeletniceau cu „pescuitul“ în | 


sulă, 


timpul refluxului. 

După 'unele calcule aproxi- 
mative, pe insulă trăiesc as- 
tăzi nu mai putin de... 10.000 
de pisici. Probabil strămoșii 
lor au ajuns aci de pe un vas 
naufragiat. 


ŞTIAȚI CA... 


„„„bananierii oferă locuitori- 
lor de la tropice nu numai 
fructele lor gustoase și hră- 
nitoare, ci și apă? 


unor insule din grupul Filipi- 
nelor, fintinile sînt situate la 


mari distanţe una de alta. Dar 


localnicii au găsit o ieșire: în 


plantații speciale ei cresc bana- | 


nieri. Tăind tulpinele groase 
ale acestora, oamenii obțin din 
cavitățile lor apă proaspătă și 
rece. 


„există plante care pot să |. 


umble? Acesta este un cactus 


din pustiurile peruviene „an- 


dante” (pășitor). In loc de rădă- 


cini el are niște lăstari acope- 
riti cu ace ascuţite. Minati de 


vînt, cactusii se deplasează la 


distanțe mari, obţinînd umidi- 3 
tatea și substanțele nutritive, | 


nu din sol, ci din aer. 


Noul microautomobil sovie- 
tic echipat cu un motor cu doi 
cilindri de 23 CP, răcit cu 
aer, poate transporta 4 per- 
soane atingind viteza de 90 
km /oră şi consumind doar 5,5 
1 benzină/100 km 


pe șine îngropate; 
_ le face deosebit de elastice 
| şi adaptabile 


automată de 
În regiunile interioare ale 


7 chiar în 


tamburii 


capacitatea ei 


` pientului. 


Pentru executarea sudu- 
rilor longitudinale interioa- 
re, pe dispozitivele cu role 
se așază o pernă de flux 
mobilă, sub linia de îmbi- 
nare a virolei. 

În afara celor două dis- 
pozitive de sudat tabla 


| dreaptă pe pernă de flux, 
„ toate celelalte dispozitive 


se deplasează, prin inter- 
mediul unor roti de rulare, 
aceasta 


la oricare 
situaţie, 

Bineînţeles:că toate aceste 
dispozitive sînt numai „aju- 
toare“ ale aparatelor de 


+ sudat automat. 


In cadrul liniei de sudare 
la Uzinele 
„Mao Tze-dun", se utilizează 
în prezent 5 tipuri de apa- 
rate automate de sudat. 

De asemenea, în procesul 
de sudare se utilizează, pe 
lîngă fluxurile din import, 
si fluxul ceramic, realizat 
în cadrul unei staţii pilot, 


Uzinele „Mao 
Ţze-dun“. 
Prin introducerea liniei 


de sudare automată la o 
serie întreagă de produse 
importante ale uzinei noas- 
tre, sudarea manuală a fost 
înlocuită în proporție de 
cca. 90%; în prezent se 
aplică sudarea automată la 
cazanelor cu o 


capacitate de la 2 la 50 


tone de abur pe oră, mori 
de ciment, 
= extracţie pentru rafinării, 


coloane de 


rezervoare, autoclave, re- 


| cipienți. Aceasta, pe lîngă 


o substanțială reducere a 
eforturilor sudorilor, de- 


„termină importante eco- 
. nomii. 
Astfel, calculele arată 
că, utiliztndu-se linia de 


sudare automată doar la 
minimă, se 
pot realiza zilnic 344 de ore 


' economii, 


Linia de sudare automată 


din cadrul Uzinelor „Mao 


Un alt microautomobil defa- : Tze-dun" reprezintă o nouă 
bricaţie poloneză este „Smyk“, realizare a tehnicii noi, care 


al cărui motor are capaci- ny ac the 4 3 
tatea cilindrică de 300 cm", - contribuie din plin la îmbu- 


| 
4 Accesul persoanelor în auto- 


€ | nătăţirea calității produse- 
Și mobil se face prin faţă, ușa | lor și scăderea preţului de 
ling arată Jos, în mas Ce a crepterea product: 

i] 


dulte şi doi copii Fe: vității muncii, 
a pa dci MS STM e iii a E 


a 
mplinim dorinta multor citi- 
tori care ne-au rugat să pu- 
blicăm construcţia unui vi- 
brator, cu ajutorul căruia să 
se poată alimenta un receptor 
radio din acumulatorul de 2 V, 
Construcţia cartuşului vibrator 
necesită o oarecare îndeminare 
în construcții mecanice şi un 
minim de utilaj, ca, de pildă, 
maşină de găurit, o menghine 
mică de banc, pile mici etc. 
In figura 1 este schiţat prin- 
cipial cartuşul vibrator cu pie- 
sele asamblate, Lama vibrantă 
A are fixate prin nituire două 
lame îndoite notate cu C, pe 
care sint prinse contactele 1’ și 
2’. La capătul lamei vibrante 
se nițuieşte și un miez (D) care 
permite întreținerea mişcării la- 
mei, el fiind atras înspre dreapta 
în momentele în care prin bo- 
bina - electromagnetului circulă 
curentul. De o parte şi de alta 
a lamei vibrante sint montate 
lamele fixe B, pe care, de ase- 
menea, sînt nituite două con- 
tacte, cite unul pe fiecare lamă. 


Cartuşul vibrator cu piesele componente 


Lamele sint fixate în partea in- 


ferioară, prin intermediul unor 
plăcuțe metalice (F) şi a we 
izolante (G), la cadru con- 
struit dintr-o bandă de oţel 
moale, groasă de 2 mm gi lată 
de 10 mm. Pe acest cadru este 
fixat gi electromagnetul E. 
Lamele A, B şi C se vor con- 
fectiona, conform schițelor din 
figură, din bandă de oţel spe- 
cial de arc, cu grosimea de 
0,2—0,3 mm şi lată de 6—8 mm. 
Recomandim folosirea unui arc 
vechi de ceas desteptitor. Banda 
se decăleşte încălzind-o pină ce 
culoarea ei ajunge roșu închis 
şi se lasă să se răcească lent, 
erită de curenți de aer. Apoi se 
vor tăia bucăţile de lungimea 
necesară, se vor îndoi și găuri 
conform schițelor. Dacă pentru 
fixare avem şuruburi cu dia- 
metrul de 2 mm, găurile de la 
partea inferioară a lamelor A 
si B se vor da cu un burghiu 


Schema unui redre- 

sor cu vibrator pen- 

tru 120 V curent 
continuu 


UN 
VIBRATOR 
PENTRU 
ALIMENTAREA 
RECEPTORULUI 


de 3,5 mm. Dacă se folosesc 
şuruburi de 3 mmø, diametrul 
durilor va trebui să fie de 

5 mm, iar lățimea benzii de 
oţel mai mare (8—10 mm). La- 
mele C se fixează pe lama vi- 
brantă cu ajutorul a două nituri 
de 1,5 mme, confecţionate de 
amator eventual din sirmă de 
fier sau de cupru. Găurile pen- 
tru nituri trebuie să aibă exact 
același diametru ca gi niturile, 

Contactele care se fixează x 
lamele C gi B trebuie să fie 
rezistente la wer patina să nu 
se oxideze si să suporte tempe- 
raturi ridicate. ecomandăm 
utilizarea contactelor de la rup- 
torul sistemului de aprindere al 
autovehiculelor (deleo), denu- 
mite „platine“, care se pot pro- 
cura de la magazinele de specia- 
litate cu piese auto-moto. A- 
ceste contacte“se nituiesc cu in- 
grijire pe lamele respective. De 
calitatea contactelor si de mo- 
dul lor de fixare depind buna 
funcţionare a vibratorului şi du- 
rata lui de lucru, 

Miezul electromagnetului se 
va confectiona la strung din fier 
moale, conform schiţei. El se 
fixează pe cadrul H cu o W. 0 
asigurată cu contrapfulitä. Bo- 
bina electromagnetului se bo- 
binează pe o carcasă cilindrică, 
confecționată din carton şi fi- 
xată bine (prin lipire cu un clei 
rezistent, spre exemplu de nitro- 


$ 


celuloză) la miezul electromagne- 
tului. Numărul de spire şi dia- 
metrul conductorului utilizat 


„depind de tensiunea acumula- 


torului; aceste date se găsesc 
în tabela I. 

La fixarea électromagnetului 
vom avea grijă ca distanţa între 
el si miezul D să fie cît mai 
redusă. In acest scop se pot 
folosi şaibe montate între par- 
tea superioară a miezului electro- 
magnetului şi cadru. ` 

După îndoirea si găurirea la- 
melor se va face recălirea lor. 
Pentru aceasta ele vor fi încăl- 
zite pînă la culoarea zoru In- 
chis gi se vor răci repede in apă 
caldă (40—60°C) sau în ulei. 
Trebuie apoi executată o reve- 
nire,  încălzind lamele la 
250—300°C gi lăsindu-le să se 
răcească încet, eventual într-un 
cuptor. Este bine ca operaţia 
de decălire si călire-revenire să 


se execute mai intii cu o buch- 


tian de arc neprelucrat, pentru 
a deprinde operaţiile necesare şi 
a determina temperaturile nece- 
sare. Abia după reușita opera- 
tlilor de recălire şi revenire se 
pot nitui contactele. 

La montarea vibratorului, gu- 
ruburile de fixare vor trebui 
să fie izolate, spre a nu scurt- 
circuita lamele ; pentru aceasta 
ele vor fi introduse In tub izo- 


i 


lant subţire sau se va înfăşura 


în jurul lor hirtie parafinata. 
Plicutele F se confecționează 
din fier sau alamă, iar plăcu- 
tele G din hares sau textolit. 
Este recomandabil ca între plă- 


cutele izolante si lama B de 


fiecare parte a acesteia să se 
intercaleze cite o plăcuţă de 
mică. 

Stringind suruburile, trebuie 
ca distanţa dintre contactele 1 și 
1” să fie egală cu distanţa dintre 
contactele 2 si 2’. De asemenea 
trebuie ca distanţa dintre axul 
miezului  electromagnetului şi 


marginea din dreapta a miezu- 


lui să fie de 3—4 mm, iar 
lama vibrantă să se poti mișca 
uşor fără miezul D să atingă 
miezul electromagnetului. j 
Pentru a evita transmiterea 
Speo aa de vibraţie meca- 
nică, cartuşul vibrator se 
fixa pe şasiul alimentatoru 
prin intermediul unor rondele de 
cauciuc. De asemenea, el va fi 
înconjurat cu un burete de cau- 
ciuc şi introdus într-un blindaj 
de tablă de fier sau aluminiu de 
0,5 mm grosime. Dimensiunile 


yi 
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expoziții de artă fotogra- 
fică, au putut vedea foto- 
grafii care nu mai păreau a fi 
fotografii, ci, mai degrabă, de- 
sene, picturi sau fantezii gra- 
fice. K 
Cum, în cele mai multe cazuri, 
explicațiile date erau departe de 
a putea satisface curiozitatea ama- 
torilor, explicațiile fiind foarte 
vagi sau lipsind complet, ne pro- 
punem ca, în modestul spațiu 
rezervat ,aniatorilor fotografi", 
să lămurim citeva procedee sau, 
mai bine zis, „trucaje“ fotogra- 
fice şi să vă punem la dispoziţie 
procedee care să facă mai atra- 
gătoare arta fotografica. 
Din multiplele procedee teh- 
nice, vom alege numai citeva, 
pe cele mai simple și uşor de 


C ei care au vizitat ultimele 


Di ali 28 wy 
blindajului, care 
matic, rămin la 
matorului, 

În figura 2 este dată sehema 
de montaj a alimentatorului cu 
vibrator, Se observă din aceasta 
că întreţinerea mișcării lamei 
vibrante se face fără folosirea 
unui contact suplimentar, dato- 
rită faptului că în momentul 
In care contactele 2—2' sint 
închise bobina electromagnetu- 
lui este scurtcircuitata, și prin 
ea nu mai circulă curentul. În 
acel moment, miezul electro- 
magnetului nu mai atrage mie- 
zul D şi lama poate reveni 
înspre stinga. 

Redresarea tensiunii, înalte 
din secundarul transformatoru- 
lui se poate face cu_un element 
redresor de tipul JITIH-27 sau 
un grup de celule de seleniu, 

Construcţia alimentatorului 
este foarte simplă si se va efec- 
tua pe un gasiu de aluminiu sau 
de tablă de fier, închis cu un 
capac, astfel ca să fie radiate 
cit mai puţine perturbații dato- 
rite scinteilor vibratorului. Îm- 
potriva acestor perturbații sint 


oate fi pris- 
atitudinea a- 


practicat, lăsînd fantezia dv. să 
completeze și să extindă aplica- 
rea lor. În fotografie, mai mult 
decit în orice alt domeniu, pofta 
vine mincind şi sintem siguri 
că multi „elevi“ îşi vor întrece 
repede „profesorul“, 

Un procedeu simplu şi la înde- 
mina oricui este următorul: lu- 
ati o foaie de celotan, ceva mai 
mare decit cligeul pe care vreti 
să-l coplati sau să-l märiti (de 
preferință un portret), stringeti-o 
în mină pînă ce devine un mic 
„cocoloș“ apoi destăceţi-o, nete- 
ziti-o şi aplicati-o sub clișeu 
cînd faceţi copierea sau mărirea 
lui. Veţi obţine rezultate intere- 
sante pe copia sau mărirea dv, 

Vreti o fotografie „givrată“? 
E ceva mai complicat, dar nu e 


prevăzute filtrele 8, C,, în cir- 
cuitul de alimentare al vibrato- 
rului gi C, R., S., C, în secunda- 
rul transformatorului, După re- 
dresare se intercalează filtrele 
S., C., Ss, împotriva perturbatti- 
lor şi filtrul C., S., C., pentru fil- 
trarea tensiunii redresate. Datele 
acestor bobinaje şi ale şocurilor 
sint date în tabelă. 
Alimentarea filamentelor, In 
cazul tuburilor cu încălzire di- 
recta, este bine să se facă de la 


Socuri RF 
Socuri RF 
‘Socuri RF 
Socuri filtraj 
Bobină electro- 


? magnet 
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(A secundar ir. 1250 


0,12 mm 


La, Ls primar 18 + 18 
transformator | 30+-30 


0,18 mm | 


e 
in fotografie 


P. G. PENESCU 


reu, Fotografiati o bucată de 
sticlă givrată (cu flori de gheaţa 
în compoziţie), bine luminată, 
faceți un clişeu de mărimea celui 
pe care vreţi să-l copiaţi sau să-l 
măriți ceva mai slab însă, şi 
apoi procedati ca mai sus. 

Tot în acest fel puteţi face ca 
fotografiile dv. să pară a fi fä- 
cute pe pînză, lemn, piatră cio- 
plită, calcio vechio etc. făcînd 
clişee ajutătoare sau „trame“ 
cum li se mai spune în limbaj 
tehnic, din fonduri simple sau 
variate, după gust, ca mai sus. 

In fotografia publicitară, aces- 
tea sînt foarte mult utilizate, per- 
miţind crearea unor fonduri va- 
riate şi simple cu multiple între- 
buinţări. O tramă simplă o poate 
constitui gi o bucată de voal cu o 
țesătură mai rară, întinsă deasu- 
pra ramei de la aparatul de mă- 
rit, în timpul executării măririi 
negativului. 

În trecut, „tramele“ dădeau 
fotografillor aparenţa unor gra- 
vuri, Tramele moderne însă nu 
au pretenţia de a asimila ima- 
ginea cu o gravură veche, dar 
au ca scop crearea de etecte gra- 
fice studiate. Etecte interesante 
se pot obține cu uv singură „trama“ 
decalată în timpul proiecției. 
Astfel, se trasează, de exemplu, 
pe o foaie de celuloid (rodoid) 
subțire, cercuri concentrice, dese; 
exploatind combinația de negru, 
gri si alb, care se produce prin 
supraimpresionare, se ajunge, cu 
un material foarte redus, la con- 
stituirea unor imagini foarte va- 
riate. 

Pentru ca „tramele“ să apară 


© sursă separată (acumulator 


sau pilă uscată), pentru a pre- 
veni pătrunderea perturbatiilor 
în receptor prin circuitul fila- 
mentelor, Dacă totuşi se folo- 
segte acelaşi acumulator și pen- 
tru filamente, se recomandă in- 
tercalarea în circuitul lor de ali- 
mentare a unui filtru compus din 
bohine de şi condensator 
electrolitic de mare capacitate 
(1.000 uF/5V), similar cu filtrele 


1, „„ 
TABELĂ DE BOBINE 


Conductorul 
diametrul | izolație 


mătase 
mătase 


1 mm 


1 mm email 


Diametrul 
carcasei 


puţin estompate, este necesar ca 
între negativ (clişeu) şi tramă 
să se introducă o placă de sticlă; 
cu cit placa de sticlă va fi mai 
groasă, cu atit şi estomparea va 
fi mai pronunţată. Cu ajutorul 
unei simple „pete“ se pot obține 
fonduri originale pentru foto- 
montaje decorative, pe care „pro- 
fanii“ le privesc cu multă admi- 
ratie şi nedumerire. 

Astfel, dacă se pune pe o placă 
de sticlă o picătură de cerneală 
de China (tug) şi una de glice- 
rind, se produce o „pată“ care 
este gi frumoasă şi amuzantă. 

Procedeul este următorul: se 
ia o placă de sticlă 6/9 cm sau 
mai mare (un clişeu vechi bine 
curățat gi spălat) și se cufunda 
într-un vas cu apă; se scoale 
apoi din apă, se şterge uşor cu 
un tampon de vată în aşa fel 
încît să mai rămînă uşor umedă, 
se toarnă apoi pe placă citeva 
picături de glicerină gi se mişcă 
placa circular pentru ca glice- 
rina să se întindă pe o cit mai 
mare suprafață a plăcii, apoi se 
toarnă o picătură de cerneală de 
China (cu ajutorul unui picător 
sau unui virf ascuţit) în centrul 
plăcii, ţinînd-o putin înclinată. 
Vom vedea că pe placa de sticlă se 
produce un fenomen interesant. 
ambele produse (glicerina şi cers 
neala), în loc să fuzioneze se 
resping, lar picăturile de apă, 
amesteeindu-se cu glicerina, for- 
mează un amalgam, care la pro- 
lectare dă frumoase imagini cu 
bogate variaţii de intensitate. 

Fotografii cu aspect de „relief“ 
sau „basoreliet“ se pot obține 
suprapunind peste negativ, putin 
decalat, același clişeu în pozitiv. 
Nu orice fotografie se pretează 
însă la acest procedeu și este 
indicat a se alege subiecte cu 
caracter ornamental. Clişeul po- 
zitiv se obţine copiind negativul 
pe film, iar contrastul dintre 


Este bine ca valoarea exactă 
a condensatorului Cs să se deter- 
mine experimental. Pentru a- 
ceasta se va monta un amper- 
metru în serie cu acumulatorul, 
se va porni vibratorul şi se vor 
încerca diferite valori pentru 
condensatorul Cs, urmărind ob- 
ţinerea unui curent minim. Re- 
zistenta R, limitează curentul 
prin condensatorul C, Valoarea 
ei nu este critică şi se va utiliza 
o rezistenţă de 1.000 Ohmi, 


Observaţii 


Miez fier cu secțiune 
2 em! Tole E 14 
pentru acum. 2V 
pentru acum. 4V 
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E 20 secţiunea miezului 4 cm? 


aS [———— ui —j— 


Ne, 


"eg i 


transparenţa celor două clişee dornici 
(negativ şi pozitiv) şi hirtia 
întrebuințată va produce, in 


raport cu decalajul, efecte extrem 
de frumoase şi interesante. 


În titlu trucaj 
realizat prin su- 
prapunerea unei 
Home“ 


Acest trucaj s-o 
facut prin supra- 
punerea unui 
clișeu contrast 
+ dupa frunze 


realizări deosebite, 
vom da, într-unul din viitoarele 


de 


numere ale revistei, şi alte pru- 
cedee, mai complicate, dar şi mai 
interesante. Pînă atunci spor la 


Pentru amatorii avansați și 
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venit vara, căldura e mare, 
ștrandurile sint pline de 
tineri veniți să petreacă 
cîteva ore libere pe plajă, 
la soare sau în apă. Marea oferă și 
ea un bun prilej de reconfartare 
şi distracție în limpul concediu- 
lui sau după o săplămină de 
muncă, Oriunde pe litoralul 
mării, pe malul lacurilor, riu- 
rilor e mult zgomot și veselie. 

Oare printre acești tineri plini 
de veselie ce umplu în orele 
libere plajele de pe litoral şi 
ștranduri nu sini și fotografi 
amatori? Desigur că sint chiar 
foarle numeroși aceia care ar vrea 
sa fixeze pe peliculă diverse mo- 
menie plăcute petrecute la strand 
sau la mare. Unii au si încercat, 
şi mare le-a fost mirarea că nu 
totdeauna fotografiile lor redau 
minunatele aspecte ale naturii, 
ci de mulie ori ele sint de calitate 
slabă, nu exprimă nimic din 
frumuseţile si veselia de pe plajă, 
ci chiar, mai mull, prezintă gi 
numeroase defecte si pete supă- 
rătoare. 

Prima problemă pentru acest 
gen de fotografii o constituie ilu- 
minarea. De obicei, amatorii 
învață să foiografieze numai cu 
iluminare jrontală (lumina ve- 


lucru şi succes! 
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nind din spatele aparatului spre 
subieci) si puțin intensă, deci 
care dă contraste relativ mici. 
Acum ei întilnesc condiții noi, 
adică numai puține ore din zi 
avem, o iluminare frontală a su- 
biectelor ce ne interesează, ceea 
ce. reduce posibilitățile de foto- 
grafiere. 

Este necesar ca amalorul să 
se obignuiascd să fotografieze 
sub iecle luminate lateral, de sus 
şi chiar în contralumind, ceea 
ce dă umbre puternice care scot 
în relief multe amănunte. 

Nu numai unghiul sub care 
sînt iluminate diversele subiecte 
îngreunează fotografierea pe pla- 
jd, ci. însăși inlensitatea luminii. 
Lumina puternică a soarelui de 
vard, mai ales atunci cind nu 
cade frontal pe subiect, pune tn 
evidență contraste foarte mari 
între diversele parti ale subiec- 
tului, În cazul fotografierii per- 
soanelor sau grupurilor, lumino- 
zitatea fondului diferă foarte 
mult de cea a subiectului prin- 
cipal. In general se pot atinge 
raporturi chiar de 1:1.000 între 
luminozitățile extreme ale subi- 
ectului, cifră ce ne poate da o 
imagine asupra contrastelor exis- 
tente, 


O altă greutate o constituie 
preponderența tonurilor de al- 
bastru în subiect. Albastrul, fiind 
0 culoare ce impresionează mai 
puternic pelicula fotografică, pune 
not probleme de reprezentare. 
Chiar și varietatea de culori a 
costumelor de pe plajă dă de 
gindit atunci cînd dorim să obfi- 
nem o fotografic bună. La toate 
acestea se adaugă şi faptul că 
majoritatea elementelor fotogra- 
fiei sînt în miscare. 

Desigur că acestea nu sint 
decît citeva aspeete principale de 
care trebuie să țină seamă foto- 
graful amator. b 

Majoritatea începătorilor con- 
sideră o cauză principală a 
nereușilei fotografiilor pe plajă 
calitatea aparatului fotografic. 
Realitatea este însă cu totul alta: 
cantitatea mare de lumină pe 
care soarele ne-o pune la dispo- 
zifie in acest caz, judicios uti- 
lizată, dă posibilitatea obținerii 
unor fotografii de calitate chiar 
cu aparatele cele mai puțin pre- 
bay je 

problemă principală in le- 
gălură cu aparatul folografic o 
constituie însă menținerea lui în 
perfectă stare de curățenie, 

Pentru realizarea fotografiilor 
în condițiile de iluminare arătate 
mai sus, se impune utilizarea 
unui parasolar, care să impiedice 
căderea razelor solare direc! pe 
obiceliv, deci să înlăture diversele 
posibilități de reflexie, ce se sol- 
dează cu voaluri și pele negre 
supărăloavre în fotografie. Lipsa 
parasolarului poate ji compen- 
sata prin umbrirea obiectivului 
cu o pălărie, umbrelă etc., fără 
ca aceasta să intre în cîmpul 
vizual, 

Utilizarea parasolarului nu 
rezolvă insti problema fotogra- 
fierii în contralumind (cu soarele 
în fața aparatului), Aceasta nu 
e posibilă decit în cazul cînd 
soarele este eliminat din cadrul 
imuginii, Lipsa unor obiecte care 
să acopere soarele pe plajă, si 
în special la mare, duce la nece- 
sitatea de a se fotografia ceva 
mai lateral. Foltografierea soa- 
relui nu este “posibilă decît la 
răsăril şi la apus, cînd lumina 
lui esie foarte slabă, 

n dorinfa de a obține cit 
mai multe amănunte pe negativ 
şi avind multă lumina la dispo- 
zifie, sîntem tentafi să utilizăm 
filme de granulaţie foarte find, 
de tipul Isopan FF. Nu trebuie 
uitai însă faptul că subiectele pe 
care le fotografiem prezintă con- 
traste foarte mari. In redarea 
acestor subiecte pe peliculă, pro- 
blema principală o constituie 
expunerea justă, nefiind îngă- 
duite subexpunerile, deoarece a- 
cesiea se soldează cu zone foarte 
întunecate în fotografie. Fiind 
foarte greu de determinat exact 
timpul de expunere necesar, e 
indical sd expunem ceva mai 
mull. Dar diverse filme admit 
in limite mai mari sau mai 
mici supraexpunerile fără a re- 
zulta efecte nefavorabile tn ima- 
gine. Filmele Isopan FF indicate 
mai sus, fiind filme cu un singur 
strat sensibil, au o gamă de 
expuneri foarte redusă, deci tim- 
pul de expunere trebuie deter- 
minat precis, lucru greu de 
realizat în condițiile de pe plajă, 

Celelalte tipuri de filme sînt 
filme cu dublu strat sensibil, 
Ele prezintă un strat superior 
foarte sensibil, care reține can- 
Hay byes mici de lumină ce sint 
iradiate de părţile întunecate ale 
subiectului, zi un al doilea 
strat, strat de bază, mai putin 
sensibil, asupra căruia acționează 
lumina intensă lrimisă de subiect, 
Această suprapunere de straluri 
sensibile acționează selectiv pen- 
tru diverse cantități de lumină, 
ceca ce face filmul puțin mai 
sensibil la supraexpuneri. Con- 
traslele mari de iluminare a 
subiectului micşorează sensibil 


; 


Apora! fotografie Wena” cu pas 


rasolar 


susceptibilitatea filmelor la su- 
praexpuneri, totuşi la aceste 
materiale cu dublu strat sensibil 
diapazonul de expunere şi în acest 
caz este destul de mare. Filme 
de tipul Isopan -ISA, care au 
granulaţie mare, nu redau fidel 
toate amănuntele subiectului, și 
sensibilitatea lor ridicată necesită 
timpi de expunere foarte redugi, 
imposibil de realizal cu apara- 
tele pe care le posedă amatorii, 

Rezultă că filmele de tipul 
Isopan F și Isocrom 18/10 DIN, 
filme cu strat dublu, de sensi- 
bilitale medie şi cu granulaţie 
destul de fină, sînt cele mai 
indicate pentru obținerea unor 
fotografii de calitate în condițiile 
de pe plajă, 

Inainte de a discuta proble- 
mele puse de lumină pentru de- 
terminarea corectă a timpului de 
expunere, vom analiza un alt 
factor, şi anume mișcarea subiec- 
tului, Chiar in redarea peisa- 
jului de ștrand sau mare trebuie 
să ținem seamă de miscarea mai 
lentă sau mai rapidă a valurilor. 
Mulţi dintre cei care posedă 
aparate fotografice de calitate 
consideră această problemă re- 
zolvata prin folosirea timpului 
de expunere minim al aparatului. 
In cazu! acesta, în afară de fap- 
ful că pot rezulta fotcgrafii 
subexpuse, valurile și spuma, cu 
reflexele lor de lumină, apar ca 


niste picături înghețate, fără 
viață şi fără mișcare, Un timp 
de expunere puțin mai lung, 


timp în care a existat o mișcare 
chiar foarte mică a imaginii valu- 
rilor pe peliculă, duce la o 
estompare a reflexelor tăioase, 
apa apărind în folografie nu ca 
o întindere de gheață sticloasă 
gi lucitoare, ci cu valuri naturale 
și spumă, asa cum o vedem noi 
in realitate. Fotografierea cu 
timpi de expunere prea lungi a 
valurilor lipsește apa de orice 
expresivilate, datorită mişcării 
importante suferite de imagine 
in timpul expunerii. 

Timpul de expunere a subiec- 
telor în mişcare, în cazul foto- 
grajierii pe același material foto- 
sensibil, se reduce simțitor dacă 
fotografierea este făcută de la 
distanță mare, și direcția migedrii 
coincide cu direcția de fotogra- 
fiere. Acest timp creşte simțitor 
o dată cu apropierea aparatului 
de locul mişcării gi cu cit direcția 
de fotografiere este mai perpen- 
diculară pe direcția mişcării. 

Problema principală pe care 
o analizăm acum este alegerea 
diafragmei si timpului de expunere 
în funcţie de iluminarea subiec- 
tului, 

Orice începălor care fotogra- 
fiazd la ștrand sau pe litoral este 
impresionat de intensitatea lu- 
minoasă a cadrului gi determină 
în funcție de aceasta diafragma 
și timpul de expunere a filmelor 
sale. Mare îi este mirarea cînd 
constală după developare coniras- 
tul existent şi subexpunerea foar- 
te supărătoare a unor părți din 
fotografie, O persoană pe plajă 
fotografiată in aceste condiții 
este subexpusă în raport cu cadrul 
şi apare pe poziiiv ca o pata 
neagră cu mai multe sau mai 
puține detalii, 
insuficiența expunerii. Dacă o 
ușoară subexpunere pentru foto- 
grafii versati poate scoate in 
evidență unele aspecte ale subiec- 
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MICA TABELA 


SUBIECTUL 


Plajă cu apă putin agitată, cu am- 
barcaţii cu pinze, In mers 


idèm, pe vint potrivit 


Plajă cu apă agitată, cu vint puternic 
"şi ambarcaţii cu pinze şi cu visle 


la soare 
la umbră 


Persoane in mers liniştit pe plajă, 
copii în joc liniştit 


Sărituri de pe trambulină, jocuri în | la soare 
zpa etc. la umbră 


Barcă cu motor în prim plan. jocuri | la soare 
rapide în apă la umbră 


Condiţii de 
fotografiere 


fara prim plan 
cu prim plan 8 5,6 


fără prim plan | 8 |5,6| 4 
cu prim plan 5,6 4 


fara prim plan |5,6| 4 [2,8 
cu prim plan 4 [28| 2 
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Direcția de fotogra- 
Here perpendiculară 
pe direcția mişcării 


Timpul 
de 
1) 25] 37 [expunere 


Diafragma 1: 


11| 8 |5,6 

4 | 1/100 
26 1/250 
1,500 
26 1/100 


1/500 


1/1.000 


TREET Gl A Pe Ra 
CONDIŢIILE DE PE PLAJA > 
Direcţia de fotogra- 


flere face un unghi 
cu direcția mişcării 
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Direcţia de fotogra- 
fiere paralelă cu 
direcția mişcării 


MASELE PLASTICE 

FABRICATE ŞI PRE- 

LUGRATE ÎN ŢARA 
- NOASTRĂ 


De la bachelita de cali- 
tate dubioasă, care se pro- 
ducea la noi în ţară în 
urmă cu 15 ani, indus- 
tria noastră de materi- 
ale plastice a făcut salturi 
masive. 

Resursele de petrol gi 
gaz metan şi condiţiile 
create de către regimul 
de democraţie populară 
cercetătorilor zi tehni- 


cienilor noştri au dus la 
crearea unei industrii de 


Ie cet senin; 2 == cer partial acoperit; 3== cer complet ocoperit. 
** Datele sint valabile pentru filme de semibilitotea 17/10—18/10° DIN, pentru fotografii pe plaid în lunile de vară cu obiective cu distanță 
focalé 50 mm. La obiectivele cu distonte focale mai mari, timpii de expunere se iou moi mici. 
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lului, subexpuncrea accentuala 
duce la efecte inadmisibile chiar 
într-o fotografie .cu 2 pre- 
tentit. De aceea, dozarea lu- 


minii ce intra în aparat se face 
prin stabilirea valorilor diafrag- 
mei gi timpului de expunere pen- 
tru zonele 


cu cea mai scăzută 


inlensitale luminoasă, Acest lucru 
este posibil căci, după cum am 
văzut mai sus, materialul foto- 
sensibil utilizat suportă în oarecare 
limite supraexpunerile, fără a da 
efecte supărătoare în fotografie. 

Unii consideră că posedind un 
exponometru au rezolvat problema 
expunerii. Măsurarea luminii 
reflectate de subiect, așa cum se 
obignuieste cu exponometrele de 
tip mai vechi, nu este recoman- 
dabilă în acest caz, căci, datorită 
luminozității cadrului, valorile 
obținute reprezintă 1/2 şi chiar 
1/3 din valorile reale, Deci în 
cazul folosirii unor astfel de expo- 
nometre valorile trebuie dublate 


de tip, nou dau posibilitatea 
obținerii unor valori mai apro- 
piate de realitate prin măsurarea 
iluminării subiectului sau a con- 
trastelor de iluminare din subiect, 

Legată de valoarea timpului 
de expunere este și valoarea 
diafragmei, care trebuie astfel 
aleasă incit să asigure cantitatea 
de lumină necesară pentru impre- 
sionarea peliculei cu diversi timpi 
de expunere, 

Cunoaşterea şi folosirea judi- 
cioasă a tuturor factorilor con- 
diționează calitatea fotografiilor 
pe plajă, înlătură greutățile ce-l 
împiedică pe începător să prindă 
pe peliculă clipele petrecute la 


plasticate cu care ne pu- 
tem mîndri. 

Rasinile fenol-formal- 
dehidice, ureo-formalde- 
hidice, vinilinul romi- 
nese cu toţi derivații săi 
(vinidur,  perelorvinil | 
ete.),polietilena, polistire= — 
nul, fesaturile diu-relon, 
precum si piesele indus- 
triale din acesta, au deve- 
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nit cunoscute și apreciate 
în întreaga țară nu numai 
de toată lumea care le 
foloseşte zi de zi, ci şi 
de către industria noastră 
în diferitele ei ramuri. 

$i acesta este numai în- 
ceputul. Posibilităţile țării 
noastre, în acest domeniu 
sînt enibe. Nu va trece 
mult timp, și fabricile de 
mase plastice care se con- 
struiese vor da țării noi şi. 
noi produse, cu calităţi şi 1 
proprietăţi ce vor face să ` 
eclipseze şi oţelul, şi lina 
sau mătasea, şi sticla sau 
ceramica. aa 

Coperta a II-a a revis- 
tei arată cîteva din masele 
plastice şi fibrele sintetice — 
produse şi prelucrate de 
industria noastră chimică. 


si chiar triplate. Exponometrele strand sau la mare. 
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polietilenă 


automotorul 
rominesc pill 


O noua realizare a oamenilor muncii înfăptuită în 
cinstea celei de-a XV-a aniversări a eliberării patriei 
noastre de sub jugul fascist. (Citiţi articolul la pag. 22.) 
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